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MEINEMEINUNG

Gefahrqutetiketten

nach GHS

Durch eine EU-Verordnung gibt
es neue Regelungen fiir das Be-
drucken von Gefahrenetiketten. Die
damit verbundene Problematik des
Zweifarbendruckes wird mit der
XC-Druckerserie von cab perfekt
gelost und erfiillt damit die Voraus-
setzungen fiir das neue Einstufungs-
und Kennzeichnungssystem fiir
Chemikalien nach GHS.

Bei der XD-Serie drucken zwei hin-
tereinander angeordnete Thermo-
transferdruckwerke gleichzeitig in

einem Durchgang das Etikett. Ein
Druckwerk ist zusdtzlich mit einer
Foliensparautomatik ausgeriistet.
Die Drucker werden ab Janner 2011
in 4“ und 6* Druckbreite und mit
einer eigenen Etikettengestaltungs-
software bei HERMA zur Verfii-
gung stehen. Eine grofe Vielfalt an
Peripherie (Aufwickler, Schneide-
messer, Stapler usw.) ermdoglicht es,
spezifische Kundenanforderungen
zu realisieren. 1
Mehr unter: www.herma.at

ass zu Wethnachten Tradition mit
modernem Design kombiniert wer-
den kann beweist Austria Plastics mit

seinen kreativen Losungen wie dieser

Adventlampe auch fiir diese Zeit. 2

Mehr unter: www.austriaplastics.at

AN&FURSICH..

Foto: Studio Florian

.. ist der Mensch schon ein lustiges Wesen.

Da reden wir immer wieder Uber neue Gesetze und strengere Vorschrif-
ten, statt vorher einmal danach zu trachten, die vorhandenen sinnvollen
Vorgaben einzuhalten oder besser zu prifen.

Beim Autofahren denken wir heute Uber Geschwindigkeitsbeschrankun-
gen nach statt die vorgeschriebenen Héchstgeschwindigkeiten ernsthaft
zu kontrollieren. Auch finde ich lustig, dass vor 20 Jahren Autos, die heu-
te bestenfalls als kaputte Rostschisseln durchgehen wirden, schon 130
km/H fahren durften — und bei heutigen High-Tech-Autos, die natirlich
auch viel umweltfreundlicher als damals erzeugte Autos sind, ernsthaft
Uber 100 km/H diskutiert wird.

Aber eigentlich wollte ich hier kurz iber das Pensionssystem schreiben.
Bei einem inferessanten Vortrag von Bernd Marin bei einer PPV-Veran-
staltung rechnete der anerkannte &sterreichische Sozialwirtschaftler den
Zuhérern vor, dass, wenn die Hacklerregelung nur von denen, fir die sie
erfunden wurde und nicht von Mitarbeitern im Finanzbereich lin diesem
Bereich wurde die Hacklerregelung besonders stark beansprucht) bean-
sprucht werden und die jetzt eigentlich giltigen Pensionsantrittsalter

bei den Méannern eingehalten werden wiirden, wir schon einen groBen
Schritt machen wirden.

Wiirden dann auch noch die Frauen (wie in fast allen Industrieléndern
auch) das gleiche Pensionsantrittsalter wie die Manner haben (Zitat vom
Vortrag: ,Es ist ja schon witzig, dass Frauen um einig Jahre langer leben,
aber friher in Pension gehen”) dann missten wir die néchsten 20 - 30
Jahre nicht um unsere Pensionen firchten oder Uber neve Systeme oder
Altersobergrenzen nachdenken.

Wenn dann noch zusétzlich die Menschen, die noch gerne langer
arbeiten méchten, nicht bestraft wirden, sondern die Firmen, bei denen
sie noch beschaftigt sind rund 25% Zuschuss [staft der vollen Pension)
bekédmen - wirde sich die Ausgangslage natirlich noch weiter ver-
bessern.

Lediglich das Pensionsalter der Frauen misste also angepasst werden
(wie schon erwdhnt - in den meisten Industrieléndern léngst Gblich) und
das Antrittsalter dann auch eingehalten werden - schon kénnten wir uns
die derzeitige Diskussion um Finanzierungsmdglichkeit der Pensionen
und Anhebung von Pensionsalter ersparen - einfach, oder?

In diesem Sinne darf ich allen Lesern eine erholsame Weihnachtszeit
sowie einen guten Start in das neue Jahr wiinschen. Auf ein Wiederle-

sen in 2011 freut sich

|hr Harald Eckert
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VORORT

Weitere Investition in den Digitaldruck

Einer der Vorreiter im digitalen Etikettendruck hat jetzt

in diesem Bereich wieder in die neueste Technologie
investiert. Die Firma Helf Etiketten, die auf fast 5 Jahre
Erfahrung im digitalen Etikettendruck zurickblicken kann,
hat seit Mitte Oktober eine Xeikon 3300 in Betrieb.
Einer der ausschlaggebenden Punkte fiir den Kauf war
natirlich die Geschwindigkeit.

immer wichtiger. Gerade im

Lebensmittelbereich, wo wir
stark vertreten sind, sind kurzfristi-
ge Aktionen (z. B.: Wiirstel mit Bier
und Semmel) heutzutage schon fast
an der Tagesordnung. Um rasch auf
solche Aktionen reagieren und die
gewiinschten Etiketten zeitgerecht
liefern zu konnen, haben wir uns
fir die Xeikon 3300 entschieden.
Abgesehen davon, dass wir von Be-
ginn an bei den Partnern der Firma
das Gefiihl hatten, gut aufgehoben
zu sein und dort sehr flexibel auf
unsere Wiinsche eingegangen wur-
de, war auch ein wichtiger Punkt

Schnelligkeit wird heutzutage

fir unsere Kaufentscheidung die
Maoglichkeit, dass mit der Xeikon
3300 lebensmittelechte Etiketten
produziert werden konnen. Das
heifit, trockene Lebensmittel kon-
nen bedenkenlos mit den Etiketten
in Beriihrung kommen, so Christi-
an Coreth/Helf Etiketten. Die Xei-
kon 3300 passt auch zum Firmen-
motto ,,Der Fokus unseres mittel-
standischen Familienunternehmens
liegt seit Generationen auf der in-
dividuellen Kundenbetreuung. Ein
hohes Maf3 an Professionalitét und
Servicequalitdt, verbunden mit dem
Willen, stets maBigeschneiderte Lo-
sungen fiir

ETIK ET.TF':T‘%J

Martin Voigt und Christian Coreth

die unterschiedlichsten Bediirfnisse
zu entwickeln, sind mitverantwort-
lich fiir unseren langjdhrigen Er-
folg.“ so Walter Schuppler-Helf/
Helf Etiketten.

EFFIZIENZSTEIGERUNG
»Mit der neuen Anlage kann
Helf Etiketten auch seine Ef-
fizienz im Digitaldruckbereich
weiter erhéhen. Mit 1200 dpi
bei 4 Bits pro Punkt erzeugt
die Xeikon 3300 noch dazu faszi-
nierende fotorealistische Grafiken
und bietet gestochen scharfe Einzel-
heiten. Sie verarbeitet alle Etiketten:
Variable Informationen, Strichcodes
oder andere Sicherheitsfunktionen
kénnen einfach hinzugefiigt wer-
den. Mit einer Spitzengeschwindig-
keit von 19,2 m/Min ist sie extrem
schnell und eignet sich ideal fiir
kleine und mittlere Auflagen, Just-
In-Time- und On-The-Fly-Jobs* so
Martin Voigt/Xeikon.

QUALITAT

,»Die Qualitit ist prinzipiell im Di-
gitaldruck stark gestiegen — heute
sehen Sie zu herkémmlich pro-
duzierten Etiketten keinen Quali-
titsunterschied mehr. Wir werden
die Maschine voraussichtlich fiir
Produkte bis rund 3.500 Laufmeter
nutzen — hier sehen wir den idealen
Einsatzbereich der Maschine, de-
ren Technologie uns von Beginn an
tiberzeugt hat. Mit einer Spitzen-
geschwindigkeit von 19,2 m/min
ist diese schnelle digitale 5-Far-
ben- Etikettendruckmaschine (vier

HELF

fir die Standard-
Prozessfarben und
eine weitere fur
die  Verwendung
von Volltonfarben
sowie  Deckweil}
und speziellem Si-
cherheitstoner) im
Markt eben beson-
ders geeignet fiir
kleine und mittle-
re Auflagen,” so
Christian  Coreth,
der auch positiv
vermerkt, dass bei
der Xeikon nur der
tatsdchliche Farb-
verbrauch verrech-

j net wird.

EiNsATZzMOG-

LICHKEITEN
Die Maschine druckt bei skalier-
baren Breiten und auf einer un-
vergleichlichen ~ Bandbreite an
Bedruckstoffen, die von allen Ar-
ten von selbstklebender Folie ein-
schlieBlich co-extrudierter Folie bis
hin zu trdgerlosen Folien, Papier,
transparenten und undurchsichtigen
Folien sowie Karton mit Gewich-
ten von 40 bis 350 g/m? (27 Pfund
Text bis 122 Pfund Deckblatt) rei-
chen. Der Bildgebungsprozess
mit  Trockentoner-Elektrographie
ermbglicht die Verwendung kon-
ventioneller Bedruckstoffe ohne
den Bedarf einer Beschichtung oder
Vorbehandlung. Ausgereift, duflerst
robust und mit einem Leistungsver-
mogen von 700.000 m/Monat wur-
de die Xeikon 3300 fiir einen 24-
Stunden-Betrieb entwickelt. Durch
ihre Rotationsdrucktechnologie ist
ungeachtet der Etikettengrofe ein
Drucken bei Nenndrehzahl mdog-
lich, was eine gleichbleibende ma-
ximale Produktivitdt bedeutet. Die
Positionierung der Etiketten kann
an die Anforderungen der Finishing-
Maschine angepasst werden. Eti-
ketten mit variablen Formaten und
Grofen kénnen in einem Durchlauf
gedruckt werden und steigern so
die Produktivitdt bei gleichzeitiger
Reduzierung des Abfalls und der
Kosten. 3
Mehr Uber die hochwertigen Pro-
dukte der Firma Helf Etiketten die
1955 gegriindet wurde und der Fir-
ma Xeikon sehen Sie unter:
www.helf.at, www.xeikon.com oder
unter: www.punchgraphix.com



Ein perfektes TEAM mit optimaler LEISTUNG!

+43 662 87 51 32 - 0 - info@gramiller.at - HaunspergstraBe 32, 5020 Salzburg - www.gramiller.at

S

[ e

Weber Food Robotic

Fussl gonnt sich was Mobiles

Das Familienunternehmen Fussl Modestraf3e bietet
Osterreich seit vielen Generationen Trendmode zu
leistbaren Preisen. Zur Modernisierung der Filiallogistik

mittels mobiler Datenerfassungsgerdte hat Fussl den
osterreichischen Anbieter BARCOTEC ausgewdhlt.

it seinen derzeit ca. 120 Fi-
Mlialen befindet sich die obe-

rosterreichische Fussl Mo-
destrafie auf kréftigem Expansions-
kurs. Die letzten 18 Monate waren
trotz Wirtschaftskrise die Besten
der Firmengeschichte - alleine im
ersten Halbjahr 2010 wurden etwa
25 neue Filialen errichtet. Derzeit
auf Osterreich fokussiert soll es
bald auch ins angrenzende Ausland
gehen. Auf seinem Erfolgsweg ach-
tet Fussl auf langfristige Optimie-
rungen, zuverldssige Partner und
ein gutes Preis-/Leistungsverhélt-
nis. Deshalb wurde BARCOTEC
mit dem Projekt beauftragt. ,,Das
Geschéft ist wichtig”, erlautert
Martin ~ Schwendtner, EDV-Lei-
ter bei Fussl, das Erfolgskonzept,
,,und das Geschéft findet in unseren
Filialen statt. Dort sollte alles so
schnell und fehlerfrei wie moglich
funktionieren.” Um die Arbeit in
der Filiale zu erleichtern und zu be-
schleunigen werden daher seit Kur-
zem die mobilen Datenerfassungs-
gerite ,,Skorpio von BARCOTEC
eingesetzt.

HUNDERT ZU EINS"

Mit 300 Skorpios ist Fussl nun gut
geriistet. Auch zuvor hatte Fussl
bereits mit mobilen Gerdten ge-

arbeitet, doch nach den technolo-
gischen Weiterentwicklungen der
letzten  Jahrzehnte
war fiir Fussl die Zeit
fir neue, moderne
Gerdte  gekommen.
Nach sorgfaltiger
Sondierung des An-
gebotsmarktes  und
vielen  Gespriachen
fand sich Fussl mit
der Osterreichischen
BARCOTEC auf ei-
ner Wellenlénge.

,BARCOTEC war
von Anfang an echr-
lich zu uns®“, erzihlt
Schwendtner, ,,Wir
nannten unsere Anfor-
derungen und BAR-
COTEC hat uns die
Maoglichkeiten  und
das  Kosten-Nutzen-
Verhéltnis offen dar-
gelegt.  Gemeinsam
haben wir versucht,
die beste Losung zu
finden.“ Und das ist
den beiden gelungen,
wie Schwendtner be-
statigt: ,BARCOTEC
hat uns sehr gut be-
raten: der Skorpio ist
die beste Wahl fiir

uns. Wir haben nun so viel mehr
Maoglichkeiten, das kann man mit
den alten Geraten gar nicht verglei-
chen, das ist ein Malstab von hun-
dert zu eins!*

Wihrend frilher nur die Waren-
iibernahme, Inventur und die An-
zeige einer Warenliste moglich war,
ist das Spektrum heute um Vieles

breiter. Jegliche Listen oder Statis-
tiken konnen inklusive graphischer
Darstellung auf dem mobilen Gerat
angezeigt werden. Schwendtner
erlautert begeistert: ,,Unsere Mit-
arbeiter konnen nun auf dem gro-
Ben Display das Bild eines Artikels
samt Grofen- und Farbenangaben
sehen und schneller deren Richtig-
keit oder Verfligbarkeit {iber-
priifen. Aulerdem piepst das
Geridt, wenn beispielsweise
bei der Inventur falsche Ar-
tikelnummern eingescannt
werden - so vermeiden wir
Fehler an friihester Stelle!*

ZIG-TAUSEND EURO GESPART
Dank der Zusammenarbeit
mit BARCOTEC, einem
starken Partner mit jahre-
langer Erfahrung auf dem
Markt der automatischen
Identifikation, spart Fussl
nun pures Geld. ,,Wir haben
nur mit der Warenannahme
in den Filialen jeden Tag ei-
ne Zeitersparnis von 10 Mi-
nuten pro Filiale®, rechnet
Schwendtner vor, ,addiert
man die Zeitersparnisse an
anderen Stellen und multip-
liziert man das mit der An-
zahl unserer Filialen und ei-
nigen Wochen, dann haben
wir ganz schnell zig-tausend
Euro gespart!

So ist die Amortisierungs-
zeit der Gerdte natiirlich mi-
nimal.“ 49
Mehr unter: www.barcotec.at

6 - 2010 1
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PHARMAINDUSTRIE

Sicherheit durch Track & Trace

Bittere Pille: Immer mehr gefdlschte Medikamente kom-
men auf den Markt. Erst jingst hat die internationale
Polizei Interpol innerhalb einer Woche in 45 Landern
mehr als eine Million gefélschter Tabletten beschlag-
nahmt. Im Kampf gegen die Fdlscher hilft langfristig nur
eine eindeutige, sicher erfassbare und riickverfolgbare
Kennzeichnung der Arzneimittel.

er Kennzeichnungsanbie-
Dter Bluhm Systeme bietet
zuverldssige Losungen, mit

denen sich alle Pharmaverpackun-
gen kennzeichnen lassen - von der
Einzelverpackung iiber die Biindel-
/Sammelverpackung bis hin zur
Palette. Indem jede einzelne Verpa-
ckungseinheit durch die Zuordnung
einer international standardisierten
und weltweit immer nur einmal
vergebenen Identifikationsnummer
wie zum Beispiel einer 20-stelligen
GTIN (Global Trade Item Number)
serialisiert wird, ist diese eindeutig
identifizierbar und riickverfolgbar.
Diese Nummern lassen sich auch in
einem Datamatrix verschliisseln.

Der Vorteil des 2-D Datamatrix-
Codes gegeniiber dem Barcode ist
unter anderem die maximale Da-
tendichte auf extrem kleinen Raum.
Die notwendigen Informationen
werden in schwarz-weillen Punkten
auf einer Fliche von weniger als 5
x 5 mm untergebracht. Ein weiterer
Vorteil des Datamatrix ist die hohe
Lesesicherheit: Die Informationen
wiederholen sich innerhalb eines
Datamatrix-Codes. Aufgrund dieser
Redundanzen ist der Code selbst
dann noch lesbar, wenn etwa 20 %
davon iiberdeckt oder zerstort sind.

An jeder Station in der Lieferket-
te, die das Produkt mit dem seria-
lisierten Code passiert, werden In-
formationen zu der entsprechenden
Warenbewegung gespeichert. Bei
Abgabe der Arznei erfolgt dann ein
»Gegencheck™ und ,,Ausbuchen,
sodass der Code und damit das Pro-
dukt jederzeit als ,,echt” verifiziert
werden kann.

DIREKTBESCHRIFTUNG

OHNE RISIKEN

Fiir das Aufbringen des Datamatrix
stehen verschiedene Kennzeich-
nungstechniken zur Verfiigung. Ex-
trem kompakt und somit optimal in
Verpackungsanlagen oder komplexe
Track & Trace-Anlagen integrier-
bar, ist der Inkjet-Codierer iJET.
Das System ist ideal zur Beschrif-

8 62010
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tung saugfahiger und nicht-pordser
Pharma-Verpackungen. Indem die
gesamte Ansteuerungstechnik im
Druckmodul untergebracht ist, kann
es selbst in beengten Umfeldern
eingesetzt werden. Der Druckkopf
ist nach oben und unten verfahrbar.
Dadurch ist eine flexible Produkt-
kennzeichnung von der Seite oder
von oben méoglich.

Bei bis zu 600 dpi Auflosung
druckt der 1JET Texte, Logos, EAN
128, GS1 Datamatrix etc. in sehr
gut lesbarer Qualitit. Mit extrem
hohen  Druckgeschwindigkeiten
von bis zu 240 m pro Minute bei
einer Auflésung von 300 dpi sind
die hohen Anlagengeschwindigkei-
ten moderner Pharmabetriebe kein
Problem fiir ihn. Je nach Auflosung
schafft er auch Druckgeschwindig-
keiten von bis zu 300 m pro Minute.
Die Zero up und Zero down time
Funktion gewihrleistet eine hohe
Anlagenverfiigbarkeit, denn beim
Kartuschenwechsel wird die Druck-
funktion nicht unterbrochen.

Die Systemsteuerung erfolgt selbst
fiir ungeschulte Mitarbeiter kinder-
leicht und intuitiv iiber das innova-
tive Bluhm iLOGIK-Bediensystem.
Kernstiick ist ein kleines, hochauf-
16sendes OLED-Display in Kombi-
nation mit einem iLOGIK-Drehtas-
ter. Besonders bedienerfreundlich
und patentiert: Mit einem Handgriff
kann die leere Tintenkartusche nach
oben herausgezogen und die neue
mit einem Klick eingesetzt werden.

.
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ZwEI DRUCKTECHNOLOGIEN

Der neu entwickelte X4JET kann
sowohl bis zu vier HP- als auch bis
zu vier Piezo-Druckkdpfe ansteu-
ern. Mit beiden Drucktechnologien
kénnen auch gleichzeitig oder im
Wechsel Texte, Barcodes und Fir-
menlogos gedruckt werden. Mit den
Druckképfen der HP-Technologie
sind Zeichenhdhen von 1 mm bis
50 mm, mit den Druckkdpfen der
Piezo-Technologie Zeichenhdhen
von 3 mm bis 400 mm machbar. Mit
dem X4JET konnen Primér- und

;‘_ &
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Sekundarverpackungen ein- oder
beidseitig auch an zwei voneinander
unabhéngigen  Produktionslinien
mit unterschiedlichen Druckstarts
und -geschwindigkeiten bedruckt
werden. Und das alles pfeilschnell:
Denn der X4JET schafft mit der
HP-Drucktechnologie bis zu 3.000
1:1-Dateniibertragungen fiir Seriali-
sierungen pro Minute in Form von
variablen Barcodes oder 2D-Codes.

Je nach Verpackungsform kénnen
Verpackungseinheiten mit Echtzeit-
Informationen, variablen Daten

Foto - Bluhm Systeme



oder Datamatrix nach GSI-Stan-
dard horizontal bis 12,5 mm oder
vertikal bis 25 mm bedruckt wer-
den. Die kompakte Steuereinheit
lasst sich problemlos in komplexe
Anlagen integrieren. Uber giingi-
ge Schnittstellen wie Ethernet und
USB konnen die Daten in Echtzeit
ohne Stapelverarbeitung gedruckt
werden. Mittels iLOGIK Controller
und einem integrierten, hochauflo-
senden Display fillt die Bedienung
leicht. Auch ein Bediener ohne
Fachwissen kann sich schnell in-
nerhalb des Meniis bewegen und
Einstellungen vornehmen.

TRANSPARENZ AUCH IM
LOGISTIKBEREICH

Auch die Logistik muss erkennen
konnen, welche einzelnen Pro-
duktserialisierungen sich in einer
Sammelpackung und auf der Palet-
te befinden. Darum ist es wichtig,
nicht nur das jeweilige Produkt,
sondern auch die Folgeverpackun-
gen mit einem Etikett zu kennzeich-
nen. Die iibergeordnete Software
Bluhmware sorgt hier fiir die lo-
gische Verbindung zwischen den
einzelnen  Kennzeichnungstechni-
ken und sieht bereits im Basispaket
unter anderem Anbindungen an
Warenwirtschaftssysteme und For-
dertechniksignale vor.

Fiir die Etikettierung von Biindel-
oder Sammelverpackungen in der
Pharmaindustrie ist der Etiketten-
druckspender Legi-Air 4050 E ide-
al. Er druckt und spendet Etiketten
in Langen von 10 x 5 mm bis 180
x 300 mm mit einer Spendeleistung
von bis zu 210 Etiketten pro Mi-
nute. Die konsequente Modulbau-
weise, bestehend aus Spendemodul,
Druckmodul, Etikettenauf- und -ab-
spuler sowie einer Vielzahl an Ap-
plikatoren, macht diesen Etiketten-
druckspender vielseitig einsetzbar.
Die unterschiedlichsten Verpackun-
gen vom Umkarton und Tray bis
hin zur Schlauchbeutelverpackung
kénnen etikettiert werden. Jede

PHARMAINDUSTRIE

Etikettieranforderung kann mit die-
sem System prézise und schnell ge-
16st werden. Hierbei spiel es keine
Rolle, ob von der Seite, von oben,
von unten oder zweiseitig iibereck.
Fiir die Etikettierung empfindlicher
oder unebener Oberflichen etwa
bei  Schlauchbeutelverpackungen
ist das Tamp-Blow-Verfahren ge-
eignet. Dabei wird das Etikett be-
druckt und per Luftstol auf die Ver-
packung aufgeschossen, ohne diese
zu beriihren.

Zur Optimierung logistischer Pro-
zesse ist auch ein RFID-Druckmo-
dul verfiigbar, das alle bestehenden
RFID-Standards unterstiitzt. RFID
hat den Vorteil, dass der Inhalt die-
ses Transponders innerhalb der Lie-
ferkette dynamisch geéindert werden
kann und die Daten sich selbst dann
auslesen lassen, wenn die Produkte
in einer geschlossenen Verpackung
sind oder das Etikett an einer ver-
steckten Stelle angebracht ist. Auch
hier kann der Datamatrix-Code im
Chip gespeichert und/oder auf das
RFID-Etikett aufgedruckt werden.

PALETTENETIKETT

Das ein- oder zweiseitige Palette-
netikett ist wiederum der Informati-
onsschliissel fiir den Ladungstrager.
Hier konnen mittels der sogenann-
ten NVE samtliche Informationen
zu den Einzelprodukten auf der Pa-
lette hinterlegt werden. NVE ist ei-
ne weltweit eindeutige Nummer zur
Identifizierung einer Versandeinheit
(z.B. Karton, Palette, Container).
Der modulare Legi-Air 4050 P ist
das optimale Etikettiersystem zur
Kennzeichnung  durchlaufender
oder stehender Paletten.

Auch die Etikettierung von zwei
aneinandergrenzenden Palettensei-
ten nach GSI-Standards ist kein
Problem damit. Bis zu 7 Paletten
sind im Durchlauf etikettierbar. Un-
mittelbar vor dem Spendevorgang
werden die Etiketten mit den erfor-
derlichen variablen Daten bedruckt.
Uber eine optional integrierte Scan-
technik besteht die
Moglichkeit,  noch
wihrend des Druckens
die Lesbarkeit der Eti-
ketten zu priifen. Mit
so innovativer Kenn-
zeichnungstechnik ist
Riickverfolgbarkeit
und  Qualitétssiche-
rung im Pharmabe-
reich ber die gesam-
te Lieferkette gewahr-
leistet. 5
Mehr unter:
www.bluhmsysteme.at

interpacky
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Mehrwert durch Fortbildungsmoglichkeiten

Von 07. - 09. Juni 2011 findet in Salzburg die néichs-
te A.Pack statt. Klaus Vogl méchte bei dieser Veran-
staltung aber nicht an die vergangenen Veranstal-
tungen anschlieflen sondern, sondern setzt auf ein
neues Konzept. ,Wir missen weg vom klassischen
Auffédeln der Aussteller und dem Durchschleusen

von Besucher.

ehrwert durch Fortbildungs-
Mméglichkeiten und  An-

gebote fiir die wirklichen
Bediirfnisse der Besucher miissen
wir bieten — und genau dort wollen
wir mit der nachsten Veranstaltung
ansetzen. Der Besucher wird iiber
das Informationsprogramm bestim-
men.” Um zu wissen was die Besu-
cher wirklich wollen, wollen Klaus
Vogl und sein Team mit Hilfe von
Vereinen, Clustern und Verbénden
mogliche Besucher befragen, was
fiir sie auf einer Fachmesse fiir Ver-
packen — Fordern — Lagern wichtig
ist und zu sehen sein soll. Dadurch
ergeben sich die Themenschwer-
punkte.

INFORMATIONSPROGRAMM
Klar ist, dass dies nur durch ein

hochwertiges Informationspro-
gramm Longside der Messe gehen
kann. Um ein interessantes Pro-
gramm bieten zu kénnen, sind noch
nicht alle Details geklart aber es ist
jetzt schon ein Workshop am letzten
Messetag mit dem Verein Netzwerk
Logistik geplant, auf dem nicht nur
tiber Ergebnisse der an zwei Tagen
zuvor stattfinden Logistiktage be-
richtet werden soll.

Ebenfalls sind wir eine Koopera-
tion mit dem Lebensmittelcluster
eingegangen und dem Frauenhofer
Institut. Zusétzlich wird eine Studie
mit dem Thema 50+ fiir Diskussi-
onsstoff auf der Messe sorgen, so
der Messeveranstalter, der auch
wieder vermehrt die Besucher aus
den Nachbarldndern ansprechen
will.

Klaus Vogl

SCHWERPUNKTE

Einige Schwerpunkte miissen sich
erst herauskristallisieren aber um
einige Punkte kommt man in der
heutigen ~ Verpackungswirtschaft
klarerweise nicht vorbei — Okolo-
gie und Okologische Verpackungen
sind natiirlich ein Thema genauso
wie Transportverpackung und La-
degutsicherung — gerade durch die
neue Gesetzeslage ist dies ja ein

immer wichtigeres Thema so wie
auch das Design in der Verpackung.

A.PRINT

Wir wollen aber auch die anderen
Schwerpunkte des Messeverbundes
nicht iibersehen — die A.Print wird
sich unter anderem mit den neuen
Normen in der Kennzeichnungs-
technik beschiftigen. Auch die in-
terlog mit ihrem breiten Spektrum
wird nicht zu kurz kommen.

PRASENTATIONSMOGLICHKEITEN
Neben dem klassischen Stand kon-
nen sich bei diesem Messekonzept
die Teilnehmer in Workshops, Vor-
tragen, Messestdnden oder mittels
Sponsorin préasentieren.

GANZHEITLICHE MESSE
,» Wir gehen mit dieser Veranstaltung
in ein neues Zeitalter der ganzheit-
lichen Messen in Osterreich wo ein-
zig und allein der Besucher im Vor-
dergrund steht,” so Klaus Vogl der
uns auch eine Berechnungsmdog-
lichkeit fiir mogliche Aussteller zur
Verfiigung stellt — die klarstellen
soll ob sich eine Messeteilnahme
rechnen kann. 6

Berechnungsmaglichkeit einer Teilnahme an der A.PACK-INTERLOG-A.PRINT
Preis pro m2 Euro 102, -- bei 40m = Euro 4080,--
Euro16.320,-- (x4 = Erfahrungswert)

Gesamt: inkl. Stand, Personal, Ubernachtung, eventuell Transport

Kalkulatorische Fragen

Wie viele Leads brauche ich auf der Messe?
Wie viele Neukunden will ich gewinnen?

Wie viele neue Besucher kann ich mobilisieren?
Wie viele neue Besucher kann der Veranstalter mobilisieren?

Marketing Fragen:

Wie viele AuBendienststunden kann ich einsparen?
Welche Werbemittel und welcher Aufwand ware ohne Messe nétig um dasselbe Resultat zu erzielen?
Wie viele AuBBendienst Nebenkosten kann ich einsparen?
Wie viele Direktmarketing-Kosten spare ich eing

Wie viele sonstige Werbekosten (Anzeigen, Werbemittel usw.) spare ich ein?

Wo und wie bin ich am Markt platziert?

Was wirde mich eine Marktanalyse kosten?

Welche personellen Ressourcen wiirde ich fir eine Markt- bzw. Mitbewerber-Analyse bendtigen, sind diese Uberhaupt vorhanden?
Wo sind meine Mitbewerber? Gibt es neue?

Wie schatze ich den Wert einer Messebeteiligung in dieser Hinsicht ein?

Wie reagieren meine Mitarbeiter auf direkten Kontakt mit Kunden, Mitbewerb, Behorden etc?

Wie unterscheide ich mich vom Mitbewerb?

'IOE 2 - 2009
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Der geschittelte Genuss

Die neuen Milchshakes Shakeria bestechen nicht nur
durch ihre Flaschenform und den Funfactor. Zusétzliche
Convenience und der Einsatz von ,Low Migration Druck-
farben” werden dank dem Know-How von Pago ideal
umgesetzt. Im Auftrag von Innoprax, einem Unterneh-
men (Schweiz), das sich der Entwicklung und Vermark-
fung von trendigen Lebensmitteln verschrieben hat, setz-
te Pago die hohen Anforderungen an Shakeria um.

£

Die verwendeten Slee-
ves verfiigen {liber eine
Spezialperforation, die es
dem Konsumenten ermog-
licht nicht nur das Getrank
zu Offnen sondern auch
gleichzeitig bequem den
an der Seitenwand ein-
gelassenen Trinkhalm zu
entfernen.

Low MIGRATION-
DRUCKFARBEN

Bei der Sleeve Produkti-
on setzten die Profis von
Pago erstmals ,,Low Mi-
gration Druckfarben® ein.
Diese Farben verhindern
ein Migrieren, also ein
unerwiinschtes Durchdrin-
gen von Partikeln durch
die Verpackungshiille. Da-
mit werden die neuesten
Lebensmittelverordnun-
gen erfiillt. Zudem wider-
spiegelt sich das ganze

SHAKER

A

E®0

SHAKERD
RS ¢

ON-THE-GO
Shakeria  wird
von einem Pro-
duktionsbetrieb
der Migros
hergestellt  (Bi-
schofszell) und
bei Migros
vertrieben.  Zu-
sdtzlich spielen
Tankstellen- und
Bahnhof-Shops
wo der neue
Schiittel-Drink
,,on-the-go*, also
fiur den Verzehr
unterwegs ange-
boten wird eine
grofie Rolle. 7
Mehr unter: www.pago-austria.at

oder www.pago.com
6 - 2010 E 11

. Druck-Kno-How in den fri-
schen, metallischen Farben
der Sleeves.




ETIKETTEN

Marzek wieder Weltmeister

Im Rahmen des World Label Award 2010 wurde Marzek
Etiketten mit der allerhéchsten Auszeichnung fir Etiketten
weltweit geehrt: ,World Champion of 5 Continents in
Offset Labels” | Damit wurde Marzek Etiketten bereits
zum zweiten Mal Etiketten-Weltmeister.

das Etikett ,,Vinidi“ aus dem

Hause Marzek Etiketten ge-
wann, ist ein weltweiter Wettbe-
werb, an dem die sechs Regional-
verbande teilnehmen, welche
alle fiinf Kontinente abdecken:
USA (TLMI), Japan (JFLP),
Europa (FINAT), Australien
(LATMA), Neuseeland (SAL-
MA) sowie Indien (LMALI).
Um an dieser Weltmeister-
schaft teilnehmen zu konnen,
muss man zuerst bei der ei-
genen Organisation, Marzek
Etiketten in Europa bei der
FINAT, einen Preis gewin-
nen. Diese Regionalverbande
reichen dann die Auswahl der
besten Sieger-Etiketten fiir
den ,,World Champion®
ein.

D er ,,World Label Award®, den

ZWEI WEITERE

ANERKENNUNGEN
Zusatzlich  zum
Weltmeistertitel
erhielt Marzek
Etiketten noch
zwel weitere
Anerkennungen
(,,Honorable Men-
tion Awards®) von
der renommierten
Jury. Tony White,
Vorsitzender ~ der
Jury der World
Label  Associati-
on lobt Marzek
Etiketten:  ,,Der
Standard der Ein-
reichungen  war
heuer extrem hoch.
Einen Preis zu ge-
winnen ist schon
bemerkenswert,
aber gleich drei,
das ist heraus-
ragend. Gut ge-
macht und weiter
so, meine Gratu-
lation an Marzek
Etiketten!  Das
Siegeretikett ,,ma-
de in Austria“ war
,Vinidi, gedruckt

Izg 6 - 2008

fiir den slowakischen Winzer ,,Vi-
nidi Sro.” in Bratislava.

Es wurde auf einem strukturier-
ten Spezialbedruckstoff mit Off-
setdruck, Heissfolienpragung matt

und Reliefprigung sowie Re-
liefsiebdruck realisiert. Die

Etiketten ,,Carpe Diem* fiir
das bekannte Wellnessge-
trdnk aus dem Hause Red
Bull, und ,,Brut Polz Rose*
fir die Winzer Erich und
Walter Polz wurden beim
World Label Award 2010
jeweils mit dem ,,Honorab-
le Mention Award* ausge-
zeichnet.

AUSZEICHNUNGEN
Damit konnte die Mann-
schaft rund um Dr.
Johannes Michael
Wareka (4. Gene-
ration der Griin-
derfamilie, CEO)
heuer nicht das
erste Mal punk-
ten - hier ein
Auszug an Prei-
sen innerhalb
des letzten Jah-
res: Osterreichi-
scher Staatspreis
-, Vorbildliche
Verpackungslo-
sung”, Pentaward
2010, ADEBAR
2010, SILBER-
NER HAHN
2010,  Golden
Label Award, FI-
NAT internatio-
nal Label Award
2010, ....
Besonders stolz
war die Gesell-
schafterfamilie
sowie das gesam-
te Team von Mar-
zek Etiketten iber
die europdische
Auszeichnung
»lop 3 European
Converter of the
Year 2009%, wel-
che auch fur die

erfolgreichen Aktivititen in Rich-
tung Internationalisierung verlichen
wurde.Das Haus Marzek Etiketten
zu all diesen Ehrungen: ,Natiir-
lich sind wir auf diese groBartigen
Welt-Auszeichnungen und auch die
anderen Preise sehr stolz; es ist die
Bestitigung, dass wir am richtigen
Weg sind. Doch noch viel wichtiger
als alle Preise ist fiir uns das stetige
Vertrauen sowie die hohe Zufrie-
denheit unserer Kunden.*

SPONSORING

Die awc vienna 2010 ist der groBite
offiziell anerkannte Weinwettbe-
werb der Welt ! 10.951 Weine von
1.733 Produzenten aus 36 Landern
aller fiinf Kontinente wurden ano-
nym verkostet und bewertet. Am
2.11.2010 wurden im Rahmen der
,awc Gala 2010 im Wiener Rat-
haus die Sieger-Trophden verlichen
und die 100 besten Weingiiter pra-
sentierten ihre Weine. Die vier Sie-
gerwinzer erhielten eine Etiketten-
ausstattung im Wert von vier mal
1.000 Euro, zur Verfiigung gestellt
von Marzek Etiketten: ,Etiketten
vom Weltmeister fiir Weine von
Weltmeistern®

FAMILIENUNTERNEHMEN

Das 1879 von Karl Marzek gegriin-
dete Unternehmen, ist auch heute
fest in Familienbesitz und wird in
vierter Generation von Dr. Johan-

nes Michael Wareka als CEO
gefiihrt. Auch die fiinfte Generation
ist bereits voll in das Unternehmen
integriert. Um auch dem Trend
zur Internationalisierung optimal
Rechnung zu tragen, wurde Mar-
zek Etiketten in Traiskirchen zum
Headquarter von zwei Tochterge-
sellschaften:

Seit 2005 die ungarische Tochter
,Kner Packaging LLC®, sowie seit
Mirz 2009 auch das Tochterunter-
nehmen ,Marzek Pechatny Dvor
LLC* in der Ukraine. Die Produkt-
palette des bekannten Etikettenpro-
duzenten und Etikettiertechnik Sys-
temanbieters konnte mit den beiden
Tochterfirmen um  hochwertige
Faltschachteln sowie flexible Ver-
packung und Sleeves komplettiert
werden. Ein besonderes Vorbild ist
fir die Familie Marzek der Leit-
spruch der tibetanischen Sherpa:
»Wenn du den Gipfel erreicht hast,
klettere weiter.* 8
Mehr unter: www.marzek.at

Ihr Spazrialist fur hochwarliosts

Etiketten und Faltschachteln in CEE.

IW. marzek

|
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UPAL-U

Schmelzklebstoft-
Auttragskopt MiniBlue Il

Sehr erfreulich verlief die FachPack fiir die Nordson
Deutschland GmbH, Erkrath. Die hohe Besucherfrequenz
am Messestand war nicht zuletzt der Vorstellung interes-
santer Innovationen fir die Verpackungsindustrie zu ver-
danken. Im Mittelpunkt der Présentation stand dabei der
weiterentwickelte Heif3leim-Applikator MiniBlue Il der
jetzt Uber eine GuBerst effiziente Vollisolierung verfigt,
die auch in punkto Design zu Uberzeugen wesiss.

Die neue
hochregaltaugliche
Euro-Palette

Der neue Heif3leim-Appli-
kator MiniBlue I mit Voll-
isolierung

uva. das patentierte
friktionslose Balg-
dichtungskonzept, die
optimierten  luft-off-
nend/luft-schlieBen-
den Kugelsitzmodule
und das innovative
Saturn®-Magnetventil
vom Typ SP mit einer
minimalen Schaltzeit
von ca. 2 ms; abhdn-
gig vom verwendeten
Schmelzklebstoff.

Der MiniBlue II ge-
wihrleistet nicht nur

Die neu entwickelte Universal-Palette UPAL-U wird
Uberall dort eingesetzt, wo die herkémmliche Holz-
Europalette den Hygieneanforderungen nicht

einen exakten Kleb-
stoffabriss,  sondern
zeichnet sich  auch
durch eine Standzeit
von mehr als 100 Mio.
Schaltzyklen aus. Auch

essungen ergaben erzielbare

Energieeinsparungen von ca.
50 Prozent. Zudem erhoht diese
Vollisolierung die Arbeitssicherheit
erheblich.

Der Mini Blue II von Nordson
ist seit seiner Markteinfilhrung im
Mirz dieses Jahres auBerordentlich
erfolgreich. Das zu Recht als ,,Dau-
ersprinter bezeichnete Aggregat
setzt bei HeiBleim-Auftragskop-
fen neben seiner Energieeffizienz
auch neue Mafistibe hinsichtlich
Geschwindigkeit, Haltbarkeit und
Servicefreundlichkeit. In Anerken-
nung seiner herausragenden Ei-
genschaften und als Beweis seiner
idealen Anwendungsmaéglichkeiten
in Verpackungsanlagen wurde der
MiniBlue II auf der FachPack mit
dem Deutschen Verpackungspreis
2010 in der Kategorie Maschinen-
technik ausgezeichnet. (KOMPACK
berichtete) Signifikante technische
Merkmale des Mini Blue II sind

dieser Wert kann je
nach eingesetzten Heilleim diffe-
rieren, er ist jedoch deutlich héher
als bei herkémmlichen Applikato-
ren dieser Art.

UPGRADE DER 3000ER-VISTA SERIE
Als weiteres Highlight offerierte
die Nordson Deutschland GmbH
auf der diesjahrigen FachPack ein
Upgrade der Tankgerdte der 3000er-
Vista Serie, welche die Modelle
3100, 3400, 3500 und 3700 umfasst.
Die Optimierung bezieht sich auf
die Ausstattung mit einem automa-
tischen Befiillsystem samt Vorrats-
behilter. Durch den Einbau dieses
Fulfil Retrofit Kit werden nicht nur
Verunreinigungen vermieden und
Stillstandszeiten minimiert, sondern
auch die Verarbeitungstemperatur
konstant gehalten und - ein wich-
tiger sicherheitstechnischer Aspekt
- die CE-Konformitdt der Aggregate
erhalten. 9
Mehr unter: www.nordson.at

mehr geniigt.

Sehr gut waschbar, somit reinraumtauglich
Sehr laufruhig auf Rollenbahnen

Mit Stahlrohrverstarkung hochregaltauglich
Gewicht unter 14 kg (ohne Verstarkungsrohre)
Material PP zur Erhéhung der Rutschsicherung
Zwei ergonomische Durchgriffe im Oberdeck

Keine Nagel, daher keine Korrosion und keine
Verletzungsgefahr von Mensch und Ladung

Keine Verunreinigung von Férderanlagen
Auf Wunsch mit RFID-Transponder oder Barcode

Die hygienische Alternative zur Holz-
Europalette.

Kunststoff-Technik
fiir Lager und
Transport

Georg Utz AG ¢ CH-5620 Bremgarten
Tel. +41 56 648 77 11 e Fax +41 56 648 79 12
info@ch.georgutz.com e www.georgutz.com
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Zwei starke Partner

Die Vorarlberger Experten fir industrielle Codier- und
Kennzeichnungslésungen von Bein Helmut GmbH und
die Wiener Vollbluttechniker von Donaupac GmbH wer-
den in Zukunft miteinander kooperieren. Beide Unter-
nehmen sehen in der Zusammenarbeit vor allem Vorteile

fiir ihre Kunden.

ie Firma Donaupac die selbst

Blisterverpackungen produziert
und auch im Bereich der Schlauch-
beutelmaschinen und Luftpolster-
maschinen ein breites Angebots-
spektrum hat, kann Thren Kunden
jetzt auch die Beschriftung der
Produkte selbst anbieten. ,,Sowohl
im Verpackungsbereich wie auch
bei unserem weiteren Standbein
der Labortechnik bendtigen unsere
Kunden hochwertige Kennzeich-
nungs- und Codierungslosungen.
Mit den Produkten der Firma Bein
kénnen wir jetzt unseren Kunden

auch in diesem Bereich beratend
zur Seite stehen.” so Ing. Erwin
Burger/Donaupac GmbH

SERVICE

»Gerade in der heutigen schnellle-
bigen Zeit ist fiir die Kunden auch
ein Servicepartner vor Ort wich-
tig. Die Betreuung der Kunden im
Osten Osterreichs ist klarerweise
von Wien aus leichter und rascher
als von Vorarlberg aus. Fiir unsere
Kunden kénnen wir mit der Firma
Donaupac ein rasches Service vor
Ort garantieren.” so Helmut Bein/

Bein Helmut GmbH. Die Firma
Donaupac wird fiir die Bundeslan-
der Wien, Niederosterreich, Ober-

oOsterreich und das Burgenland zu-

10
Mehr tiber die zwei Partner er-
fahren Sie auch unter: www.bein.at
oder www.donaupac.eu

stindig sein.

Ein Treffen der Branche in Salzburg!

Am 11. November 2010 fand im Hause Franz Gramiller
& Sohn GmbH. bereits zum 27. Mal das j&hrliche Infor-
mationsseminar mit Schwerpunkten in den Bereichen

. Verwiegung, Schneiden & Verpackung” in Salzburg statt.

Es konnten quer durch die kom-
plette  Nahrungsmittelbranche,
zahlreiche, namhafte Giste be-
griisst werden. Ziel war es einmal
mehr neueste Innovationen am Ma-
schinensektor sowie die dazugehd-
renden Dienstleistungen rund um
Investitionsgiiteranlagen, ~ Service,
Kundendienst etc. dem Publikum
zu présentieren.

KommR Dr. Franz Gramiller be-
griisste mit einer kurzen Prisentation
zu den Intermainlntermopro-Inter-
cool Trends sowie den Innovationen
im Rahmen der FachPackK 2010 in
Niirnberg die Giste im Seminarraum

in Salzburg. Weiters bekamen die
Besucher einen kurzen Uberblick
tiber die Gramiller Dienstleistun-
gen. Beendet wurde die Begriissung
durch die Vorfiihrung des neuen
Imagefilmes, welcher anldsslich des
90 jahrigen Bestehen des Unterneh-
mens gedreht wurde.

THEMEN

Es konnten fiir den Seminartag Ver-
treter von namhaften Lieferanten
gewonnen werden — diese berichte-
ten {iber neueste Innovationen und
Entwicklungen am Maschinensek-
tor.

Die Themen waren:

Fa. Bilwinco — Hr. Andreas
Termansen/,,Wie kommt Ihr Produkt
gewichtsgenau in die Verpackung“
Fa. Weber — Hr. Theo Horst/,,Weber
Pick Robotic, Weber Food Robotic,
Weber CCS 505 SLC - Ovalslicer*
Fa. Buhmann - Hr. Friedrich
Gartner/*“Buhmann Abf(ill- und Ver-
packungslésungen: Verpackungs-
maschinen, Abfullanlagen, Endver-
packungssysteme)“

Fa. CFS - Hr. Klaus Meyer/
,»-verpackungstrends fur Frischproduk-
te mit Schwerpunkt Thermoformer*
Fa. CFS - Hr. Severin Birk/,,CFS
Packaging material: Neue Trends
und Technologien im Bereich Verpa-
ckungsmaterialien*

Fa. Inmatec — Hr. Horst Nowosad/
,»Schutzatmosphére in der Lebens-
mittelindustrie: Prozesskostenop-
timierung durch Stickstoff (N2)
Eigenerzeugung*

PrAxis

Am Nachmittag konnten sich die
Teilnehmer im Praxisteil von der
Leistungsfahigkeit und der Inno-
vation Weber Slicers 505 — ,,Oval-
slicer iiberzeugen. Scheiben ,,wie
von Hand geschnitten” ist bei
diesem Slicer das Thema — ovale
Scheiben erhdhen bei gewissen
Waurstsorten die Qualitdt und Grofie

k)l

des Erscheinungsbilds in der Ver-
packung. Selbstverstindlich ist der
Slicer mit allen weiteren Weber Li-
nienkomponenten wie Roboter und
Einleger kombinierbar. CFS konnte
den Seminargésten die neue ,,kleine*
Tiefziehverpackungsmaschine  Po-
werPak ST présentieren. Kompakte
Abmessungen mit hoher Flexibilitat
und Leistung zeichnen diesen neuen
Maschinentyp aus. Zuverldssigkeit,
Hygienedesign und Maschinenbau
,Made in Germany“ werden dazu
fithren, dass auch die PowerPak ST
in Kiirze ebenfalls wie alle anderen
CFS Tiromaten eine breite Markt-
akzeptanz erreichen wird.

Buhmann zeigte den innovativen
2-Achsen Roboter - Verpackungs-
vereinzeler Servofeed PF400, mit
der Moglichkeit Tiefziehpackun-
gen einreihig zu vereinzeln, um sie
so weiteren notwendigen Linien-
komponenten wie Checkweigher,
Fremdkorperdetektoren oder QS
Systemen zuzufithren. Im Praxisteil
gab es die Moglichkeit vor Ort offe-
ne Fragen den Fachleuten zu stellen
und in einer angeregten Diskussion
Lésungsansitze zu diskutieren.

KommR Dr. Franz Gramiller be-
endete mit einem Dank an die Gés-
te und die Vortragenden diesen Tag
der Innovationen. 11
Mehr unter: www.gramiller.at



Donauwell in Hothurg ausgezeichnet

Tolle Stimmung und viel Applaus gab es fir Austria‘s
Leading Companies. Beim groBen Fest der Wirtschaft

in der Wiener Hofburg zeichneten unter anderem das
Wirtschafts-Blatt und der KSV1870 die Top-Betriebe von

Osterreich aus.

U nter den ausgezeichneten Firmen
ist auch der Verpackungsspe-
zialist Donauwell Wellpappe aus
Naarn.Der Verpackungsspezialist
Donauwell Wellpappe hat sich in
der Krise gut geschlagen. Der Um-
satz ist zwar 2009 zurlickgegangen,
,,wir konnten die Krise aber niitzen,
um unsere Stirke — die Kundenna-
he — noch mehr hervorzukehren®,
sagt Geschiftsfiihrer Andreas Wal-
ter Lamm.

Er fiihrt mit Vater Kommerzialrat
Walter Lamm den 1974 im Mach-
land gegriindeten Betrieb. Donau-
well hat sich perfekt an die Krise
angepasst. Mitarbeiter konnten
damit gehalten werden. 2010 und
2011 soll der Umsatz deutlich stei-
gen.

NIsCHE

»Wir wurden in der schwierige-
ren Zeit oft gesucht, weil Betriebe
nicht mehr so viel auf Lager legen
wollten”, der Geschaftsfithrer und
weiters ,,Kleine Mengen zu liefern
war schon immer die Spezialitit der
Firma. Wir sind aus den Kunden-
wiinschen heraus entstanden.* Weil
dieser Trend — offenbar als Folge der
Krise — anhélt, erwartet Donauwell
auch in Zukunft starkes Wachstum.
Schon heuer soll der Umsatz der
Firma um fast 15 Prozent auf 26,5
Millionen € steigen. 2011 soll dann
die 30-Millionen-€-Marke geknackt
werden. Donauwell hat auch in der
Krise investiert. Seit Anfang Sep-
tember ist eine neue Inline-Anlage
in Betrieb.

& ik

FAKTEN, FAKTEN, FAKTEN

Sie alleine entscheiden iiber den
Erfolg bei den Austria‘s Leading
Companies. Das WirtschaftsBlatt
kiihrte zum zwdlften Mal gemein-
sam mit dem KSV1870 und PwC
Osterreich die erfolgreichsten Un-
ternechmen. Die Firma Sonnentor
konnte diese Wertung heuer ge-

WELLPAPPE

winnen. Donauwell konnte im Be-
reich goldener Mittelbau den zwei-
ten Platz erringen. Rund 850 Géste
lieBen in der Wiener Hofburg die
Sieger hochleben. KOMPACK
gratuliert an dieser Stelle allen Ge-
winnern. 12
Mehr unter: www.wirtschaftsblatt.
at oder unter www.donauwell.at

easy going: Der neue Linde CiTi Truck

Der neue Elektrohubwagen fiir schmale und unebene Wege in der City, klein wie ein Handgabelhubwagen und
mit bis zu 500 kg Hubkraft. Der CiTi Truck berwindet miihelos Hindernisse, flr ein wirtschaftliches, zugiges und

sicheres Ausliefern - easy going fur Ihre Lieferung!
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Mehr Informationen unter www.linde-mh.at
Linde Fordertechnik GmbH, Zentrale Linz, Franzosenhausweg 35, 4030 Linz, Tel. 0732/3895-0

Linde Material Handling




GEWINNER

And the winner is ...

Am 18. Dezember wurde in der Wirtschaftskammer in
der Sky Lounge der dilteste &sterreichische Staatspreis
wieder verliehen. 10 Produkte schafften es auch heuer
wieder nominiert zu werden.

er Staatspreis - Vorbildliche
DVerpackung 2010 wurde dann

unter den Nominierten jeweils
einmal im Bereich Transportverpa-
ckung und der Kategorie Konsum-
verpackung vergeben. KOMPACK
gratuliert an dieser Stelle wieder
allen Gewinnern (einige Preistra-
ger werden KOMPACK-Lesern
bereits bekannt vorkommen) und
freut sich auf die néchste Staats-

preisverleihung - die leider erst in
zwei Jahren wieder stattfindet. Die
SI-CAN PLUS die im Bereich Kon-
sumverpackung gewinnen konnte
errang auch schon international
in Sao Paulo eine Woche vor der
Staatspreisverleihung eine Bronze-
medaille (Kategorie Prototyp: Can
of the year). Zeitgleich wurde auch
der Sonderpreis der ARA verliehen.

Staatspreis Vorbildliche Verpackung (Kategorie ,Transportverpackung”)

TRANSPORTVERPACKUNG ,MOTORHACKE HB445"

Duropack AG, 8401 Kalsdorf, Forsterstrafie 54-62,

www.duropack.at

Verwender: Viking GmbH, 6336 Langkampfen bei Kufstein,

Hans Peter Stihl-Straf3e 5

16% 62010

Staatspreis Vorbildliche Verpackung (Kategorie ,Konsumverpackung”)

SICANPLUS - NEUE METALLEIMERGENERATION FUR 2,5 BIS 6
LITER

Reichsfeld GmbH&Co OG, 2100 Korneuburg, Industriezeile 8,
www.pirlo.at

Verwender: Warnecke & Béhm, D-83727 Schliersee,
Westerbergstrafie 1b

Nominierungen fir den Staatspreis Vorbildliche Verpackung (,Trans-
portverpackung”)

FALSCHUNGSSICHERER INDUSTRIESACK MIT SPEZIALPAPIER UND
SICHERHEITSETIKETTE

Mondi Bags Austria GmbH, 1032 Wien, Kelsenstrafe 7,
www.mondigroup.com

Verwender: Ardex Baustoff GmbH, 3382 Loosdorf, Hiirmer Straf3e 40



Nominierungen fir den Staatspreis Vorbildliche Verpackung (,Trans-

portverpackung”)
BAG-IN-BOX ALL IN ONE

SCA Packaging Austria GmbH, 2433 Margarethen am Moos,
Heidestrafie 15,
www.sca-welpa.at

Nominierungen fir den Staatspreis Vorbildliche Verpackung (,Konsum-
verpackung’)

GEWINNER

Nominierungen fir den Staatspreis Vorbildliche Verpackung (,Trans-
portverpackung’)

FINEST ADVENT SEASON'S PACKAGE 2009

Offsetdruckerei Schwarzach GmbH, 6858 Schwarzach,
Hofsteigstrafle 104,
www.offset.at

Gestalter Werbegrafik: Werbeagentur Irr, 6850 Dornbirn,

Ihn haben wir nicht aber...

— S =L

sehr erfolgreiche Losungen
fur Produktkennzeichnung!

i A - =

Dr, Pertichqasse 276
2317 Vasmndori

Tel: +43 (0) 1699 2640
E-Mail: infod inoos. mmat
WL ot Coat

IHdustrial COding Salutlons
L pain e clmirete Bt i mcmuig

Kennzeichnungslsungen von:

ot A€ HITACH! yauFENBACH
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GEWINNER

Nominierungen fir den Staatspreis Vorbildliche Verpackung (,Konsum- AUFHANGER ZUR VERKAUFSMASSIGEN DARBIETUNG VON
verpackung’) SCHACHTEL- ODER DOSENFORMIGEN BEHALTERN

Brevillier Urban & Sachs GmbH & Co KG, 7024 Hirm, Am Anger 1,

www.brevillier-urban.com

Diese Nominierung erhielt auch den Sonderpreis der ARA im Rahmen
des Staatspreises Vorbildliche Verpackung

_CORINNA" - GESCHENK- UND TRANSPORTVERPACKUNG AROMAPGTS

Rondo Ganahl AG, 8181 St. Ruprecht/ Raab, Rondostrafie 241,

www.rondo-ganahl.at

René Edenhofer, 2232 Deutsch-Wagram, Wilhelm Exner Gasse 26

Hersteller: Horn Kartonagen GmbH, 1020 Wien,
Untere Donaustrafie 29,
www.horn-karton.at

Verwender: Riess Kelomat GmbH, 3341 Ybbsitz, Maisberg 47

'IBE 62010



Roboter fir flexibles Verpacken

Schubert ist mit einem Marktanteil von 30 Prozent der
Weltmarktfihrer fir Toploading-Verpackungsmaschinen
mit besonderem Gewicht im Bereich der Pick- and Place-
Roboter.

or mehr als 25 Jahren hat das

Unternehmen den ersten Ver-
packungsroboter der Welt vorge-
stellt, jetzt zeigt Schubert auf der
kommenden UPAKOVKA, was
die TLM-Technologie heute leistet
und was sich damit alles verpa-
cken lasst.

TLM-Verpackungsmaschinen
sind digitale Maschinen und mit
der hochsten Flexibilitdt ausgestat-
tet (KOMPACK berichtete), die
denkbar ist. Das Unternehmen ist
mit einem 120 gm grofen Messe-
stand vertreten.

Auf der UPAKOVKA wird kei-
ne Maschine prisentiert, sondern
auf einer grofen Videowand ist
eine breite Auswahl von Anwen-
dungen aus der globalen Indus-
trie zu sehen. Die UPAKOVKA
bietet die ideale Maoglichkeit,

Kontakt mit einem Weltmarkt-
fuhrer aufzunehmen. Das Team
der Gerhard Schubert GmbH
freut sich auf die interessierten

UPAKOVKA

Besucher. 14

Mehr wahrend der Messe in Halle
2, Stand 2B36 oder unter
www.gerhard-schubert.de

Schubert auf der Upakovka 2011 in Mokau/
Russland: Der besondere Dreh - bei einer
zweilagigen Befiillung platziert die TLM-Ma-
schine die oberen Flaschen kopfiiber in die
Zwischenrdume der unteren Lage.
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PHARMAKENNZEICHNUNG

SCHNELL . SAUBER. SICHER

nachvollziehbar

perfekte technische Track & Trace-Losungen fiir eine
hohe Sicherheit bei der Kennzeichnung im Pharma-
bereich kommen von Bluhm. Vom Codierer iiber den
Etikettierer bis zum kompletten Zubehor erhalten
Sie alles aus einer Hand. Die benutzerfreundlichen
Systeme sind ideal geeignet fiir alle Serialisierungs-
anforderungen und ermdglichen die zuverldssige
Kennzeichnung der unterschiedlichen Verpackungs-
einheiten. Und das alles bei hochsten Anlagen-
geschwindigkeiten, hervorragender Lesharkeit der
Codes und einfachster Integration in bestehende
Verpackungsanlagen.

Mehr zu Kennzeichnungsldsungen von
Bluhm Systeme fiir Pharma-Verpackungen:
www.bluhmpharma.de

Weitere Infos unter:
Tel.: +43 (0) 76 73 /49 72

BLUHM
systeme

h e(irml::

Foto: Schubert, Crailsheim



DESIGN

Brasilianische Rassel fur FuBball-Fans, ...

... ein Wochenkalender fiir Tee und eine Handtasche fir
Kosmetika - Die Gewinner des STI Design-Awards zeigen:
Verpackungen aus Karton sind vielféltig! 70 Studierende, 3
Lander, 5 Hochschulen und viele Ideen - das ist das Ergeb-
nis des 3. STI Design-Awards, der im Rahmen der FachPack
2010 in Nirnberg verliehen wurde. Als europdischer Kom-
petenzfiihrer fiir Verpackungen und Displays will die STI
Group mit diesem Wettbewerb dem internationalen Desig-
ner-Nachwuchs eine Biihne fiir seine Kreativitéit geben.

insgesamt 10.000,- € dotierten
Award konnten die Studieren-
den wahlweise einen Advents- bzw.
Countdownkalender, eine  Ge-
schenkverpackung flir Kosmetik-

Fiir die Teilnahme an dem mit

produkte oder eine betont kreative
Verpackungslosung fiir die Fulball-
WM 2014 in Brasilien entwickeln.

92 ARBEITEN
Die Auswahl aus den 92 Arbeiten

fiel der hochkardtigen Jury unter
dem Vorsitz von Rolf Keller, Mit-
glied der Geschiftsleitung der
NiirnbergMesse, nicht leicht. Prof.
Dr. Frank Ohle, Vorsitzender der
Geschiftsfiihrung der STI Group,
zeigte sich ob der Kreativitit und
auch Qualitdt der eingereichten
Arbeiten begeistert: ,,Die Ideen der
Studierenden zeigen, wie viel kre-
atives Potenzial die Verpackung als
Botschafter der Marken besitzt.

Sie ist auch im Zeitalter elektro-
nischer Medien ein zentrales Wer-
beelement jeder Marke.“ Bei der
Beurteilung durch die 10 Juroren,
allesamt Experten auf ihrem Gebiet,
wurden nicht nur die Idee und der

Innovationsgrad der eingereich-
ten Losungen, sondern auch deren
Nachhaltigkeit bewertet. Aufgrund
der Vielfalt, Kreativitdt und auch
Ausfiihrungsqualitt der eingereich-
ten Ideen wurden zusitzlich zu den
drei ersten Plitzen noch zwei Son-
derpreise ausgelobt.

DerR NACHFOLGER DER VUVU-

ZELA IST AUS KARTON

Grolles Potenzial sah die Jury in
der Einreichung von vier Studenten
der Bauhaus-Universitdt Weimar,
die mit der ,, Maraca‘“ fur die 2014
in Brasilien stattfindende Fufball-
WM den Nachfolger der Vuvuzela
kreiert haben. Das typisch lateina-




merikanische Rhythmusinstrument
besteht im Falle des von Teresa
Becker, Jonas Daehnert, Laura
Jahnke und Benjamin Leibiger ent-
wickelten Siegerobjektes aus einem
Kartonzuschnitt und einer Dose
Erdniisse. Die ,,Verpackung™ be-
steht aus einem gestanzten Karton-
zuschnitt, der einfach um die Dose
gefaltet wird. Sind die Erdniisse
verzehrt, kann die Dose wieder-
befiillt werden (zum Beispiel mit
Kieselsteinen oder Erbsen), um die
Maraca weiterhin zu nutzen. Mit der
Siegerlosung haben die Fufballfans
nicht nur ein Instrument, mit dem
sie ihre Mannschaft anfeuern kon-
nen, sondern auch einen kleinen
Snack fiir zwischendurch.

FASTENKALENDER IN
TEEBLUTENFORM
Platz 2 ging an Maria Zajac von der
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Academy of Fine Arts in Wroclaw
(Breslau, Polen). Sie entwickelte
einen Wochenkalender fiir Tee, des-
sen Form an eine Teepflanze erin-
nert. Die aus einem einfachen Kar-
tonzuschnitt gefaltete Pflanze ist
in sieben Kammern unterteilt, die
jeweils Platz fiir drei Teeportionen
bieten — die richtige Menge also fiir
eine Fasten- oder Wellnesskur.

Das Blatt der Teepflanze, das tiber
ein Satinband mit der Verpackung
verbunden ist, gibt Auskunft iiber
die Teesorten und deren Zuberei-
tung und hélt gleichzeitig die Kam-
mern zusammen.

KALENDERVERPACKUNG MIT
ORDNER ALS ZWEITNUTZEN
Die Vorfreude auf ein schones
Ereignis motivierte Anna Kleibl
von der HAWK in Hildesheim zur
Entwicklung eines Count-Down-

DESIGN Etiketten | Labels
Kalenders fiir Neu-
wagenkdufer.  Die
von ihr entwickelte
Verpackungskon-
zeption gestaltet die ket Thermotransferbin
letzten Tage bis zum & .und e der
Eintreffen des neuen fir simtliche Etikettiersysteme

Autos unterhaltsam
und spannend. Der
Kalender wird eine
Woche vor Eintref-
fen des neuen Wa-
gens vom Héndler
an den Kunden ver-
sandt — so die Idee
der Nachwuchsdesi-

Logett CmbH
Satteinser Strafe 12 | 6820 Frastanz

Tel 05522 52518-0 | Fax 05522 52518-66
logett@muerall.com

gnerin — und ist mit

kleinen Geschenken bestiickt Das
Design ist einfach und detailreich
und besticht durch seinen Zweitnut-
zen, denn durch Heraustrennen von
zwei Seitenteilen verwandelt sich
die Verpackung in einen Ordner,
in dem alle wichtigen Dokumente
rund um das Auto abgelegt werden
konnen.

SONDERPREIS 1 — TOILETTEN-
PAPIER ALS KULT-OBJEKT

Vorbei sind die Zeiten, als der Kauf
von Toilettenpapier peinlich war. In
dieser von Jenni-Fee Hahn, Sandra
Leidecker, Viktor Schmidt und Min-
Fang Weng entwickelten Tragepa-
ckung wird Toilettenpapier zum
Kult-Objekt.  Besonderer  Blick-
fang der Verpackung ist nicht nur
das attraktive Design, sondern ein
integriertes Sichtfenster, das den
Blick auf die ,,Toilettenlekttire” in
Form eines Romanheftes frei gibt.
Nachdem das Toilettenpapier auf-
gebraucht ist dienen
die Boxen zur Auf-

die auch nach der Entnahme der
Produkte weiterhin im Einsatz
bleibt. Das Ergebnis nennt sie ,,Hot
Charlotte”, eine innen und aufien
bedruckte Handtasche aus Karton,
die durch ihre auBergewohnliche
Form besticht und mittels Magnet
verschlossen wird.

Uber die Auszeichnungen freu-
ten sich nicht nur die Studierenden
und ihre Professoren, sondern auch
die Jury und zahlreiche Géste, die
zur Preisverleihung in die Sky-Bar
eines Niirnberger Kinocenters ge-
kommen waren. Sie nutzten den
Abend, um Ideen und Anregun-
gen, diesmal noch unverpackt, mit
nach Hause zu nehmen. In der STI
Group laufen bereits die Vorberei-
tungen des 4. Design-Awards, der
fir 2012 ausgeschrieben werden
wird. — dann mit dem Thema: Dis-
plays und POS -Solutions. Karton
ist eben vielfiltig! 20
Mehr unter: www.sti-group.com

bewahrung von Fo-

tos oder Zeitschrif-
ten, so die Idee des
Designer-Teams der
Bauhaus-Univer-
sitdit Weimar. Fiir
einen komfortablen
Transport sorgt der
grofie Tragegriff.

SONDERPREIS 2

— Hot CHARLOTTE -
DEsIGNER-HANDTA-
SCHE AUS KARTON
Einfach zu tragen
ist auch der zwei-
te Sonderpreis, der
von Helene Schro-
der von der HAWK
in Hildesheim ent-
wickelt wurde. Ihr
Ziel war die Kon-
zeption einer Kos-
metikverpackung,

Abfiill- und Verpackungsmaschinen

Etikettiertechnik e Palettierung

fior Flissigkeiten

Gabrielerstrafle 30
2344 Maria Enzersdorf
Tel.: +43/(0)2236/48011
Fax: +43/(0)2236/48088

office @rapf.at, www.rapf.at




INTERNATIONAL

Pactivs Wiederverschluss Slide-Rite®

Auf der Emballage in Paris zeigte der Verpackungs-
spezialist Pactiv einen Querschnitt seiner umfassenden
Slide-Rite®-Produktpalette. Das verbraucherfreundliche
und vielseitige Wiederverschlusssystem fir flexible Ver-
packungen ist in den USA seit nunmehr 15 Jahren und in
Europa seit zehn Jahren auf dem Markt.

er Tierfutterhersteller Hill‘s

brachte die erste vorgefertigte
Slide-Rite®-Verpackung auf den
europdischen Markt. Mit einer
FFS-gefertigten Verpackung fiir
geriebenen Kédse war Entremont in
Frankreich der erste Anbieter im
Lebensmittelsektor in Europa, der
die Vorteile des Pactiv-Wiederver-
schlusssystems fiir sich entdeckte.
Aber auch im industriellen Segment
konnte sich Slide-Rite® erfolgreich
etablieren.

NEUE VARIANTE
Auf der Emballage prisentierte
Pactiv unter anderem die neueste

Variante seines patentierten Wieder-
verschlusssystems: Den Easy-Open
Track (EOT). Er eignet sich fiir
grofivolumige Verpackungen und
schwere Fiillgiiter, die grofen Be-
lastungen bei Befiillung, Transport,
Lagerung und beim Gebrauch aus-
gesetzt sind.

MEHRFACHES OFFNEN

Das Slide-Rite®-System schiitzt den
Beutelinhalt auch nach mehrfachem
Offnen und SchlieBen sicher und zu-
verldssig. Es tragt dazu bei, Frische
und Aroma des Produkts zu erhal-
ten. Die benutzerfreundliche Hand-
habung sorgt fiir ein hohes Mal} an

Convenience. Durch den Wiederver-
schluss kann die Verpackung mehr-
fach verwendet werden, so dass ein

umsténdliches Umfiillen in andere
Behilter tiberfliissig ist. 21
Mehr unter: www.pactiv.com

SAROGOLD-Frischhaltefolie ausgezeichnet

Die SAROGOLD Abreissbox setzt neue Akzente. Der
ibliche Arger mit dem Abreissen entféllt. Sie ist Skono-
misch und 6kologisch auf héchstem Niveau. Die Abreiss-
box der SAROGOLD Gourmet-Folie wurde deswegen

vom Schweizerischen Verpackungsinstitut SVI mit dem
SWISS STAR 2010 prémiert.

ahlreiche Anwender, die bisher

Arger hatten mit dem Abreissen
oder Abrollen, diirfen sich freuen.
Mit der neuen Abreissbox fiir die
SAROGOLD-Frischhaltefolie der
Saropack AG wurden diese Proble-
me herkdmmlicher Verpackungen
souverdn gemeistert. Im Mittel-
punkt steht ein neu entwickeltes

und patentiertes Abreissmesser.
Es ist mit einer leicht V-férmigen
Zahnung versehen. Das Abreissen
erfolgt jetzt tadellos.

Ein weiterer Triumph: Die auf-
klappbare ~ Kartonlasche.

rollen und abreissen wie aus einem
Guss. Das Riickrutschen der Folie
wird durch eine glatte Folieneinla-
ge verhindert. Dank zwei kleinen
seitlichen Fithrungen kann die Rol-
le nicht mehr herausspringen. Die
Box kann nach Gebrauch entfaltet
und in der Kartonsammlung ent-
sorgt werden

CLEVER KONSTRUIERT
Die Jury der SVI kommentiert
die Verleihung des SWISS STAR

Sie ermdglicht das spielend
leichte und stérungsfreie
Nachfassen der Folie. Ab-

2010 fir die SAROGOLD-Abreis-
sbox so: «Eine clever konstruierte
Verpackungslosung, welche beim
taglichen Gebrauch in der Kiiche
ein sicheres und einfaches Hand-
ling garantiert. Die Verpackung ist
okonomisch und okologisch be-

merkenswert, weil die Folie nicht
mehr zerknillt und ohne Verlust
ihrem Verwendungszweck zuge-
fihrt wird.» Profitieren von der
SAROGOLD-Abreissbox konnen
alle, die Lebensmittel auf beste Art
und Weise frisch halten, tiefkiihlen
oder fiir die Mikrowelle aufbereiten
wollen.

Die GOURMETFOLIE

Késtliche Happchen, verfiihrerische
Sandwichs, gediegene Picknicks
- alles kann sauber, geruchsfrei und
spielend leicht verpackt werden.
Und hdlt ldnger. Kése, Schnitt-
fleisch und Speiseresten sind im
Nu abgedeckt. Die neue, patentierte
SAROGOLD-Abreissbox bietet un-
vergleichlichen Komfort. Die Folie
hat eine bis zu 1000-fach bessere
Barrierewirkung als herkommliche
Haushaltfolien. Die Wasserdampf-
barriere verhindert das Austrocknen
verpackter Produkte. Die hohe Sau-
erstoffbarriere vermeidet Schimmel-
bildung und Oxydation. Geschmack
und Aroma bleiben gewahrt. Kurz
gesagt, es gibt nichts Besseres! SA-
ROGOLD ist in allen Spar-Laden
der Schweiz erhaltlich. 22

Mehr unter: www.saropack.at



MASCHINEN

Transportsicherung mit Halbautomaten

mit 3 Jahren Garantie!
Transportsicherung wird zum immer wichtigeren Thema. Insbesondere Firmen mit kleineren
Produktionsmengen oder mit Kommissionsware auf Palette stellt dies immer wieder vor

Probleme und potentielle hohe Investitionskosten.

GmbH reagiert auf diese neue

Entwicklung und erweitert das
Produktprogramm um halbautoma-
tische Palettenwickler in allen denk-
baren Ausfithrungen und setzt dabei
auf das langjdhrige Know-How des
Produzenten Effe3Ti, der Drehtel-
ler-, Dreharmwickler, sowie Robot-
Wickelmaschinen herstellt.

Ing. Riegler Verpackungstechnik

KosTENGUNSTIG

Effe3Ti hat dafiir ein einfaches Bau-
kastensystem entwickelt, anhand
dessen optimal auf die jeweiligen
Bediirfnisse des Kunden eingegan-
gen werden kann. Dies stellt sicher,

dass die Losung zu einem vertret-
baren Preis geliefert wird und sich
die Investition somit aus Kunden-
sicht schnell rechnet.

SONDERAUSSTATTUNG
Beispielsweise konnen Drehteller-
maschinen mit Doppeldrehteller,
Halterung fiir Rollcontainer, Trager
fir einfachen und schnellen inter-
nen Transport der Maschine mit
Gabelstapler ausgestattet werden.

6000mMMm LANGE

Die  Dreharmwickler — konnen
auch fiir sehr grofe Pakete bis zu
6000mm Lange eingesetzt werden,

bei den Wickelrobotern gibt es be-
treffen Paketgrofe und —form tiber-
haupt keine Beschrankungen.

3-JAHRE GARANTIE

Alle Effe3Ti Maschinen unterliegen
einem hohen Qualitdtsanspruch und
sind sehr langlebig. Deswegen gibt
der Hersteller 3 Jahre Garantie auf
Neumaschinen.

EFrE IN OSTERREICH

Die Firma Ing. Riegler Verpa-
ckungstechnik GmbH ist in Os-
terreich exklusiver Partner von
Effe3Ti und berichtet bereits von
hohem Interesse am Markt.

Halterung fiir Rollencontainer

Tréiger fir internen Transport mit
Gabelstapler

Mehr unter: www.riegler-
verpackungstechnik.com
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INTRALOGISTIK

Auf Lebensdauer bedacht

Bei einem Fuhrpark mit knapp 100 Elektro-Flurférder-
zeugen und Uber 100 Antriebsbatterien lohnt es sich,
dariiber nachzudenken, wie sich die Batterielebensdauer
entscheidend verléingern lsst. Die L6sung bei der Con-
stantia Teich GmbH: Batterieladegerdéte der Baureihe
,Selectiva” mit Active Inverter Technology von Fronius.

m Supermarkt sind sie alle or-

dentlich aufgereiht: die Verkaufs-

verpackungen mit Joghurt, Tier-
futter oder Fertiggerichten. Auch
in der Apotheke gehen mehr oder
weniger wichtige Arzneien gut ver-
packt tiber die Theke. Wiahrend sich
in der iiberwiegenden Zahl der Fal-
le die Konsumenten fiir den Inhalt
der Verpackung interessieren, weify
kaum jemand etwas tiber die Um-
hiillung mit ihren Schutz-, Lager-,
Informations- oder Werbeaufgaben.
Dabei verbergen sich hinter den
unterschiedlichen ~ Verpackungs-
1osungen  zahlreiche innovative
Techniken der hoch spezialisierten
Lieferanten.

CoNsTANTIA TeicH GMBH

Einer dieser Spezialisten ist die
Constantia Teich GmbH mit Sitz
im Osterreichischen Weinburg, 60
km westlich von Wien gelegen. Das
Unternehmen, ein Mitglied der Fir-
mengruppe Constantia Flexibles, ist
ein international fithrender Anbieter
flexibler ~ Verpackungsmaterialien.
Aus den wichtigsten Rohstoffen
Aluminium, Papier und Kunststoff
werden weltweit qualitativ hoch-
wertige Produkte fiir die Milchwirt-
schaft, Sitifiwaren-, Lebensmittel-
und Tiernahrungsindustrie sowie
internationale Pharmakonzerne ge-
fertigt und geliefert.

Ein hochtechnologisches Alumi-
niumwalzwerk mit  vollautoma-
tischem  Materialtransportsystem
und Hochregallager, eine vertikal
integrierte Produktion und Folien-
versorgung fiir Constantia Flexibles
stellen die Besonderheiten des Un-
ternechmens dar.

Die bis zu 6,3 pm diinne Alumi-
niumfolie stellt man in Weinburg
selbst her. Aluminiumfolien sind
lichtundurchléssig sowie gas- und
luftdicht und werden deshalb gern
— im Verbund mit anderen Mate-
rialien — fiir das Verpacken von
Lebensmitteln und Medikamenten
verwendet. Ein Hauptprodukt von
Constantia Teich ist die so genann-
te Platine, jener diinne, zur Ver-
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meidung von Oxidation beidseitig
lackierte Deckel auf Joghurt- oder
Frischkdsebechern, der einfach ab-
gezogen wird.

Mit Giber 800 Mitarbeitern ist die
Constantia Teich GmbH das Leitun-
ternehmen der Constantia Flexibles,
die wiederum ein Segment der bor-
sennotierten Constantia Packaging
AG ist. Constantia Flexibles ist
grol genug, um multinationale
Unternehmen der Nahrungsmittel-,
Pharma- und Getrankeindustrie mit
unterschiedlichen Produkten belie-
fern zu konnen. Gleichzeitig ist die
Gruppe flexibel genug, um auf spe-
zifische Kundenwiinsche einzuge-
hen und in Nutzen fiir die Kunden
umzusetzen.

DiVERSE FLURFORDER-

ZEUG-TYPEN IM EINSATZ

Die sehr unterschiedlichen Herstel-
lungsprozesse — Walzen, Lackieren,
Extrusionsbeschichten,  Kaschie-
ren, Bedrucken, Pragen, Schneiden,
Stanzen und andere mehr — erfolgen
an verschiedenen Maschinen, die
materialflusstechnisch  verkniipft
werden miissen. Das tibernimmt
groBiteils eine Flotte von Flurfor-
derzeugen. Projektmanager Franz
Schmied nennt beeindruckende
Zahlen: ,In Summe haben wir der-
zeit 95 Fahrzeuge mit Elektroan-
trieb im Einsatz. Dabei sind Front-
gabelstapler flir Lasten von 2 bis 5

Tonnen, die zum Teil auch im Frei-
en arbeiten, Schubmaststapler bis
2,5 Tonnen, Sitzhubwagen mit einer
Traglast von bis zu 4 Tonnen und

natiirlich Deichselhubwagen, die 2
beziehungsweise 3 Tonnen tragen
koénnen.

Die Hauptlieferanten der Fahrzeu-
ge sind Linde, Jungheinrich, Toyo-
ta/BT und Still. Wir arbeiten hier
rund um die Uhr, deshalb sind auch
die Fahrzeuge mit ihren Batterien
gefordert. Da wir teilweise Wech-
selbatterien einsetzen, verfiigen wir
momentan {iber 111 Batterien und
80 Ladegerite von Fronius.“

Es waren vor allem die kurzen Le-
benszeiten der teuren Batterien von
nur drei bis vier Jahren, die dazu
fithrten, dass man sich bei der Con-
stantia Teich GmbH mit der The-
matik ,,Batterie und Ladetechnolo-
gie*“ eingehender befasste. Zuvor
verliel man sich auf die Aussagen
der Flurforderzeug-Lieferanten und
deren Vorschldge in Sachen Lade-
gerite, die vorrangig 50-Hertz-Tra-
fotechnik angeboten und geliefert
hatten. ,,Im Laufe unserer Studien
wurde uns klar, dass vor allem die
Erwéarmung der Batterie wéhrend
des Ladeprozesses einen groflen
Einfluss auf deren Lebensdauer
hat. Dadurch stieen wir auf die In-
verter-Technologie®, erinnert sich
Franz Schmied.

,,Zunachst nutzten wir ein anderes
Fabrikat, aber es stellte sich heraus,
dass uns die Bedienung, speziell die
Programmierung der Ladekennlini-
en, zu kompliziert war und somit
durch Fehlbedienung auch Schaden
angerichtet hat. Dann haben wir im
Jahre 2001 die ersten Fronius-Gera-
te mit Active Inverter Technology

Mebhr unter: www.fronius.com

getestet, und die haben uns iber-
zeugt.*

DiE BATTERIELEBENSDAUER ZAHLT

Es waren insbesondere die kom-
pakte und damit platzsparende Bau-
form und die einfache Programmie-
rung der optimalen Ladekennlinien
tiber das integrierte Display, die
nach Ansicht der Firma Constantia
Teich fiir Fronius sprachen. ,,Die
Batterien erreichen jetzt im harten
Einsatz eine Lebensdauer von sechs
bis sieben Jahren und im leichteren
Einsatz auch deutlich mehr. Das ist
das, was fiir uns zdhlt“, bekraftigt
Franz Schmied.

Das Energiesparen mit den Fronius-
Ladegeriten von bis zu 30 Prozent
ist zwar ein wichtiges Kriterium,
steht bei dem Verpackungsspezia-
listen aber nicht an erster Stelle der
Argumente, denn ,,wir haben insge-
samt einen hohen Energieverbrauch
mit der Folge, dass die Stromkosten
vergleichsweise giinstig sind.

ELEKTROLYTUMWALZUNG

REDUZIERT DIE LADEZEIT

,Einige der Fronius-Ladegerite
sind bei uns mit Elektrolytumwal-
zung ausgestattet”, berichtet Franz
Schmied, ,,aber nur an ausgewahl-
ten Platzen.* Die Option ,,Air-Puls®,
sprich  Elektrolytumwélzung, re-
duziert die Ladezeit um rund zwei
Stunden und macht das Wechseln
von Batterien bei Mehrschichtbe-
triecb zumeist unndtig. Auferdem
wird durch den Einsatz der Elektro-
lytumwélzung die Entstehung von
gefahrlichem Knallgas noch weiter
reduziert. Fiir Batterieladestationen
im Bereich von Produktionsmaschi-
nen ist dies auch behérdlich vorge-
schrieben. 24



Produkiriickverfolgung

Eine im Jahr 2009 von der Organisation fir wirtschaftliche
Zusammenarbeit und Entwicklung (OECD) durchgefiihrte
Untersuchung schéitzt, dass Produktpiraterie die Unterneh-
men weltweit 184 Milliarden Euro kostet. Das entspricht
einem Anstieg von 53 Prozent gegeniber 2007,

erade fir die Pharma- und

Kosmetikindustrie stellen Pro-
duktfialschungen ein  besonders
hohes Risiko dar. Dank Atlantic
Zeiser, einem fiihrenden Anbieter
von Technologie-, Modul- und Sys-
temlosungen fiir den industriellen
Digitaldruck, kénnen sich Pharma-
und Kosmedikindustrie nun erfolg-
reich gegen Produktfalschungen zur
Wehr setzen.

easyFairs

Das neue Produktriickverfolgungs-
modul ldsst sich problemlos in neue
oder bestehende Produktionslinien
fir den Verpackungsdruck ein-
binden. Die Anwender haben die
Maoglichkeit, alle Standard-Produk-
triickverfolgungscodes auf der Ver-
packung aufzubringen. Zu diesen
Codes gehoren GS1, alle Arten von
numerischen Codes sowie 1D- und
2D-Barcodes, die zur Online-Legi-
timitdts-Prifung von Verpackung
und Produkt eingesetzt werden.
Das Produktriickverfolgungsmodul
beinhaltet auch ein optisches Kon-
trollsystem. In einem Schritt lesen
und verifizieren Kameras automa-
tisch das ausgewdhlte Layout und
priifen die Ziffern. Darliber hinaus

EMBALLAGE

bietet diese Losung
den Anwendern eine
maximale Flexibilitét
bei der Late-Stage-
Anpassung. Wenn der
Priffcode nicht mit
den  Referenzdaten
iibereinstimmt, weist
das Modul die Ver-
packung zuriick und
sortiert diese aus. Der
zugewiesene  Riick-
verfolgungscode kann

Vollautomatische Palettenwickelanlagen

i o
Ing. Josef Riegler Verpackungstechnik GmbH Il I
Lange Gasse 14/13A, A-1080 Wien, Tel.: 0043/1/40 50 035-0, FAX: DW 17
E-Mail: josef riegler @riegler-verpackungstechnik.com

dann in einem an-
schlieBenden Druck-
lauf der Packung hinzugefiigt
werden. Ralf Hipp, Vice President

Digital Printing und Coding Solu-

tions bei Atlantic Zeiser, erklart:

,,Das Modul zur Produktriickverfol-

gung gibt die Kontrolle wieder in

die Hénde der Hersteller und Mar-
keninhaber. Eine nahtlose Produk-

triickverfolgung versetzt sie in die
Lage, Félschern gezielt entgegen
zu wirken und diese nachhaltig zu

easyFairs

treffen. Ganz entscheidend ist auch,
dass das Produktriickverfolgungs-
modul hochautomatisiert und zu-
gleich kostengiinstig ist.

Atlantic Zeiser zeigte das Produk-
triickverfolgungsmodul und das
Vericam-System  (Hochgeschwin-
digkeitskamerasystem) auf der heu-
rigen Emballage. 25
Mehr unter:
www.atlanticzeiser.com

Austria

VERPACKUNG
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BRAUBEVIALE

Nachhaltige Verpackung - ein Thema...

..auf der BrauBeviale. Wir haben eine kontroversere
Situation im Etiketten und flexiblen Verpackungsgeschdift:
Auf der einen Seite das wichtige Thema des permanen-
ten Kostendruckes, auf der anderen Seite ein uns alle
betreffendes Thema, die Nachhaltigkeit. In diesem Span-
nungsfeld gibt es gentigend Potential fir Konflikte.

daher fiir die Brau Beviale

das Thema Nachhaltigkeit in
den Vordergrund gestellt. An kon-
kreten Beispiclen konnte dem in-
teressierten Kunden durch Zahlen
und Fakten gezeigt werden, wie
der nachwachsende Rohstoff Holz
in verantwortungsvoller Weise fiir
hochwertige Spezialpapiere einge-
setzt wird. Die Rohstoffe fiir die
B&B Etikettenpapiere stammen
vorwiegend aus Landern mit wach-
senden Waldanbaufldchen.
»Aus einer umfassenden Nachhal-
tigkeitsstudie konnen unsere Mitar-
beiter Sie am Messestand dariiber
informieren, welche Mafinahmen
im Herstellungsprozess geleistet
wurden, warum B&B als ,,best in
class“ Produktionsstitte bezeich-
net werden kann und wie es um die
biologische Abbaubarkeit unserer
Materialien bestellt ist, so Fried-
rich Tschoggl/B&B wihrend der
Messe. Mag. Michael Sablatnig/
Geschiftfiihrer bei B&B zu diesem
Thema: ,, Die Reduktion von pe-
troleumbasierenden Rohstoffen fiir
die  Verpackung

o —

Brigl & Bergmeister (B&B) hat

I —,

haben sich bereits einige grofe
Nahrungs- und Getrankehersteller
als eines ihre strategischen Ziele
gesetzt.

B&B wird sich mit Enthusiasmus
daran beteiligen, seine Etiketten-
und Verpackungspapiere als ,,best
in class* zu positionieren. Dafiir
arbeiten unsere Mitarbeiter in Pro-
duktion und Forschung gemeinsam
mituniversitiren Einrichtungen, um
die Erfolge auch wissenschaftlich
darstellen zu kénnen. Die ndchsten
Monate versprechen weiter viel an
Spannung.” In den néchsten Mona-
ten gibt es auch zwei wichtige Ter-
mine vorzumerken:

INTERPACK — INNOVATIONPARC

Als Spezialist fiir flexible Verpa-
ckungs- und Etikettenpapiere wird
sich B&B mitten im InnovationParc
der interpack in der Halle 7a — C32
mit einem eigenen Stand présen-
tieren. Ergénzend dazu gibt es im
Rahmen des InnovationParc Teams
zu verschiedenen Themen unter
Mitwirkung von B&B gemeinsam

Messeauftritt der Firm

mit dem europaweit flihrenden
Verband der Marken und Verpa-
ckungsagenturen, der PDA Europe.
Papier als innovativer Werkstoff
wird im Rahmen dieser Show auf-
zeigen, wie Verpackung kiinftig ei-
nen Beitrag zur Lebensqualitét des
Verbrauchers leisten kann. Es gibt
immer mehr Menschen denen es
wichtig ist, dass Verpackung einen
verantwortungsvollen Umgang mit
den vorhandenen Ressourcen auf
unserem Planeten garantiert. Die
Umsetzung diverser Mafinahmen
zum Thema Nachhaltigkeit auf der
einen Seite, sowie Innovationen

a Brigl-BergmeiSfef

als Potential des Werkstoffes Pa-
pier auf der anderen Seite, werden
im Mittelpunkt des Auftrittes von
B&B auf der Interpack 2011 stehen.
(Mehr unter: www.interpack.de)

ETIKETTENKONFERENZ 2012

Ein zweiter Termin zum Vormerken
ist sicher die ldngst zur Tradition
gewordenen Etikettenkonferenz in
Gastein. Friedrich Tschoggl auf der
Brau-Beviale zu diesem Thema:
,»Etikettengestalter, Etiketten-Verar-
beiter und deren Anwender diirfen
wieder mit einem spannenden Pro-
gramm in angenchmer Atmosphére
in den Osterreichischen Alpen rech-
nen. Es wird um Erfolg durch Inno-
vation, Kreativitit und Menschen
gehen: Aktuelle Themen fiir unsere
Branche. Die besten Referenten da-
zu auszusuchen wird, wie bei den
vielen vorangegangenen Konferen-
zen, die groBe Herausforderung des
Veranstaltungsteams sein.

Es geht uns darum, diese Konti-
nuitdt zu bewahren und fiir unsere
Branche die Plattform vorzuberei-
ten die den Teilnehmern helfen soll,
den Blick iiber das Alltagsgeschift
hinaus zu machen und damit das
eigene Unternehmen weiter erfolg-
reich fiihren zu konnen. Wir sind
bereits mit der Planung und Orga-
nisation der nichsten Konferenz
beschiftigt und schon bald werden
die Moglichkeiten zur Anmeldung
bereitstehen. Wir diirfen bereits
den Termin verraten und bitten Sie,
diesen schon einmal in Threm Ter-
minkalender fix einzutragen: Es ist

der 12. bis 14. Oktober!* 26

Mehr unter:

www.brigl-bergmeister.com



KONTROLLE

Prazise 360°-Rundum-
kontrolle...

..zylindrischer Produkte. Quer durch alle Branchen erfor-
dern viele Produkte in der Qualitéitskontrolle und Identifi-
kation die vollstdndige und prézise Erfassung der zylin-
drischen Oberfldchen. Beispielsweise missen Flaschen,
Dosen und Ampullen gleichzeitig auf viele Merkmale in
SW oder Farbe gepriift werden.

as gilt fiir Etiketten, Klarschrift,
Grafiken, Codes, Inhalt und vie-
le andere Merkmale die simultan
exakt erfasst, kontrolliert und doku-
mentiert werden. Die Losung dieser
komplexen  Inspektionsaufgaben

scheiterte bislang haufig an dem da-
zu erforderlichen mechanischen so-
wie steuerungstechnischen Aufwand
und letztendlich hohen Kosten. Die
neue Version des 360°-Inspektions-

systems OmniView® 5.0 gewihr-
leistet jetzt viele weitere Fahigkeiten
der Merkmalsfindung. Das auch
in Farbe und mit hochauflosenden
Fiinf-Megapixel-Kameras.

Das Vision-System ermdglicht
beispielsweise die dulerst prézise
Inspektion und Uberpriifung von
Wein- und Saftflaschen, Konserven,
pharmazeutischen Flaschchen sowie
anderer zylindrischer Verpackungen
direkt innerhalb der Fertigungslinie.
Beim Einsatz von Windows® 7 (mit
64-bit PCs) ist das OmniView-Sys-
tem in der Lage, bis zu 1200 Teile
pro Minute prézise zu inspizieren,
ohne den laufenden Betrieb der Ver-
packungs- und Abfiillanlagen zu be-
eintrachtigen.

Durch die friihzeitige Fehlererken-
nung kénnen Fertigungsprozesse op-
timiert werden. Das ist ein wichtiger
Beitrag zur Verhinderung von Riick-
rufaktionen und erzielt die Steige-
rung des Markenimages. Die abso-
lut sichere Erfassung von Etiketten
und Codes ermdglicht die exakte
Riickverfolgung tiber die gesamte
Lieferkette. Manuelle Kontrollen
entfallen. Das System arbeitet mit
vier um das Transportband herum

installierten Kameras, mit denen das
Produkt von allen Seiten simultan
erfasst wird. Diese jeweiligen Bilder
werden mit Hilfe spezieller Bildver-
arbeitung in einem 3D-Modell abge-
bildet und dann unter Verwendung
der Cognex VisionPro® Software-
Bibliothek gepriift. Eine zusitzliche
fiinfte Kamera kann beispielsweise
dazu verwendet werden, die fehler-
freie Ubereinstimmung von Deckel
oder Verschluss mit dem Eti-
kett der Verpackung zu kon-
trollieren.

HOCHAUFLOSENDE
FARBINSPEKTION

Dank sehr feinfiihliger Far-
berkennung ermdglicht Om-
niView 5.0 an Produktionsan-
lagen die exakte Uberpriifung
von Farblogos und das exak-
te Abgleichen der Farbe von
Deckel, Etikett und Flascheninhalt.
Das Vision-System verfiigt tiber die
GigE-Schnittstelle. Das Maschinen-
personal kann die Ergebnisse am
Display verfolgen.

FuNF MEGAPIXEL

Durch die Verwendung von Kame-
ras mit bis zu fiinf Megapixeln kann
OmniView exakte Inspektionen in
Fertigungslinien durchfiihren. Die
hohere Auflosung bis 5 Megapixel
ermdglicht beispielsweise die de-
taillierte Kontrolle von schlanken
Flaschen mit einem einzigen Bild.
Klein gedrucktes und Data Matrix-
Codes auf minimaler Fliche werden
eindeutig gelesen.

Der Lieferumfang umfasst:

o OmniView  Anwendungssoftware
mit schliisselfertiger Bedienoberfliche

¢ Cognex VisionPro Vision-Tools zum
Priifen und Identifizieren

¢ Ein Satz Kalibrierungsplatten fiir die
3D-Visualisierung

» Kameras: Vier- oder Fiinfkame-
ra-System, in Farbe oder mono-
chrom. 27
Mehr unter:
WWW.cognex.com/omniview
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MESSE

Hohe Investitionsbereitschaft der ...

..222.000 Fachbesucher. Die positive Marktentwicklung,
die im unmittelbaren Vorfeld der weltgréfiten Messe fir
die Kunststoff- und Kautschukindustrie deutlich wurde,
pragte den Verlauf der K 2010 Disseldorf und sorgte fir
hervorragende Stimmung bei den 3.102 Ausstellern.

ie Unternchmen berichteten
Dvon tiberragend vielen Kon-

takten und einer deutlichen
Investitionsbereitschaft der Fach-
besucher, dem Aufbau vielverspre-
chender neuer Kundenbeziehungen
und zahlreichen, teils spontanen
Geschiftsabschliissen. Die Bilanz
von Ulrich Reifenhduser, Vorsit-
zender des Ausstellerbeirates der
K 2010, fallt entsprechend positiv
aus: ,,Die K 2010 fand genau zum
richtigen Zeitpunkt statt und hat in
allen Bereichen unserer Industrie
fiir neue Impulse gesorgt. Die vie-
len, zum Teil unerwarteten konkre-
ten Vertragsverhandlungen, die auf

der Messe gefiihrt wurden, sprechen
fiir sich!

222.000 FACHBESUCHER
Werner Matthias Dornscheidt, Vor-
sitzender der Geschéftsfihrung der
Messe Diisseldorf, freute sich tiber
das gute Ergebnis: ,Mit 222.000
Fachbesuchern liegt die K 2010

EAN

deutlich Gber den Erwartungen, die
wir angesichts der gerade erst zu
Ende gehenden Krise in der Bran-
che hegen durften! Wir sind sehr
zufrieden, dass die Messe starke
Impulse fiir ein weiteres Wachstum
setzen konnte und unsere Ausstel-
ler mit zahlreichen internationalen
Kunden von hoher Entscheidungs-
kompetenz  ins Geschift gekom-
men sind.“ Verglichen mit der Vor-
veranstaltung im Jahr 2007 ist die
Zahl der Besucher um acht Prozent
zuriickgegangen. Damals befand
sich die Branche in ihrer Hochst-
phase, die als Folge der weltweiten
Wirtschafts- und Finanzkrise kurz
danach ein jahes Ende fand.

NEUENTWICKLUNGEN

Vor allem die Fiille technologi-
scher Neuentwicklungen, die Roh-
stofferzeuger, Maschinenbauer und
Hersteller von technischen Teilen
préasentierten, begeisterte die Fach-
besucher. Ulrich Reifenhduser dazu:

,»Es ist deutlich zu spiiren, dass sich

wiahrend der globalen Wirtschafts-
und Finanzkrise ein Investitionsstau
aufgebaut hatte. Nun steigt weltweit
die Nachfrage, und wir registrieren
ein {iberwiltigendes Kundeninte-
resse aus unseren Abnehmerbran-
chen. Die Innovationen, die auf der
K 2010 Premiere haben, sorgen fiir
einen kréftigen Schub im Auftrag-
seingang. Jetzt kommt den Unter-
nehmen zugute, dass sie auch in den
schlechten Zeiten ihre Stirken aus-
gebaut, Neuheiten entwickelt und
ihre Wettbewerbsfahigkeit entschie-
den gestarkt haben!*

100 NATIONEN

57 Prozent der K-Besucher kamen
nicht aus Deutschland. Die Fachleu-
te stammten aus weit mehr als 100
Nationen aller Kontinente — selbst
aus Athiopien, Costa Rica, der El-
fenbeinkiiste, den Falkland Inseln,
Mauritius, Neu-Kaledonien und
Turkmenistan kamen sie an den
Rhein. Dabei wurde deutlich, dass
in der Gruppe der internationalen
Fachleute eine weitere Verschie-
bung zu Gunsten der Besucher aus
Ubersee stattgefunden hat. Zur K
2007 stammten noch 57 Prozent al-
ler ausldndischen Géste aus Europa,

3
.
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in diesem Jahr waren es 55 Prozent.
Der Anteil der Experten aus Uber-
see stieg somit auf 45 Prozent aller
internationalen Géste. Die grofite
Gruppe kam dabei aus Asien — etwa
30.000 Fachleute. Mit 10.500 Gasten
aus Indien stellte der Subkontinent
erneut den groften Anteil unter den
asiatischen Besuchern. Bei den Be-
suchern aus den europdischen Nach-
barldndern dominierten mit knapp
8.000 Besuchern die Niederlande,
gefolgt von Frankreich (7.600), Bel-
gien (6.300), Italien (6.200), Oster-
reich (4.800), GroBbritannien und
Nordirland (4.100), der Schweiz
(3.900), Spanien (2.900), Portugal
(2.300) und Polen (2.200).

Die hohe Entscheidungskompe-
tenz der Fachbesucher wurde auch
von den Ausstellern ausdriicklich
erwdhnt: 94 Prozent duBerten sich
positiv {iber die fachliche Qualifika-
tion der Géste an ihrem Messestand.
Diese wiederum gaben Bestnoten
fiir das Angebot in den 19 Messe-
hallen. 97 Prozent alle Fachbesucher
lobten, die Ziele, die mit ihrem Be-
such verbunden waren, voll erreicht
zu haben. Die nichste K-Diisseldorf
findet vom 16. bis 23. Oktober 2013
statt. 28
Mehr unter: www.k-online.de




LOGISTIK

Neve hochregaltaugliche Euro-Palette

R N

RUTSCHHEMMUNG

Durch die Verwen-
dung von Polypro-
pylen wird eine ver-
gleichsweise gute
Rutschhemmung
von Gebinden auf
der Palette oder
von  aufeinander
gestapelten  Palet-
ten erreicht. Somit
sind  zusitzliche
rutschhemmende
Massnahmen  wie
Spezialbeschich-
tungen, Einlagen
von Antirutschstrei-
fen etc. nur noch in
Sonderfillen nétig.
Auch an das manu-
elle Handling hat

Wer nur schnell eine Grobberechnung macht, ob Euro-
paletten aus Holz oder Kunststoff billiger sind, wird sicher
zu Gunsten der Holzpalette entscheiden. Grundsdtzlich
wurde dabei vermutlich auch richtig gerechnet, aber in
den seltensten Féllen sind die Lebensdauerkosten mit in
die Uberlegungen einbezogen worden.

enn je nach Einsatzart und
DEinsatzzweck, verursachen
die giinstigeren Holzpaletten
sehr schnell Mehrkosten, welche die
hoheren Beschaffungskosten von
Mehrwegpaletten aus Kunststoff
weit lbertreffen. Holzpaletten wei-
sen material- und konstruktionsbe-
dingt einige gravierende Nachteile
auf. Abrieb auf Rollenbahnen, Ket-
tenférderern oder in Hochregalla-
geranlagen fithren zu starker Verun-
reinigung und im schlimmsten Fall
zu Anlagenstillstinden. Teilbriiche
von Brettern oder hervorstehende
Verbindungselemente beschédigen
das Ladegut und verursachen auf
diesem Weg hohe Kosten.
Ausserdem sind Holzpaletten be-
kannter weise sehr anfillig fiir den
Befall mit Schimmelpilzen und/oder
Bakterien und Holzschéadlingen.
Rostbildung an den Verbindungse-
lementen fiihrt zu Qualitétsverlust,
Kontamination des Ladegutes und
im schlimmsten Fall zum Bruch der
Paletten. In Betrieben, welche nach
HACCP Konzepten arbeiten, GMP
Richtlinien anwenden oder anderen
Vorschriften aus der Lebensmittel-
hygiene folgen, ist der Einsatz aus
genannten Griinden nicht sehr sinn-
voll.

UPAL-U
Mit der neuen Universal-Palet-
te UPAL-U bringt die Georg Utz
AG eine Kunststoffpalette auf den
Markt, welche als Alternative zur
Holz-Europalette  einen  neuen
Massstab setzt. Sie wird ohne Ver-
starkung, oder wahlweise mit 2 bis
6 Stahlrohren ausgeriistet, angebo-
ten. In der unverstiarkten Version
wiegt die robuste Palette nur 14
kg und ist damit im Vergleich zur
Holzpalette, welche je nach Feuch-
tigkeitsgehalt 20 bis 25 kg schwer
ist, deutlich leichter. Damit werden
Transportkosten gespart, das ma-
nuelle Handling erleichtert und die
Paletten-Nutzlast erhoht. In der mit
4 Rohren verstirkten Ausfiihrung
ist die UPAL-U im Hochregallager
einsetzbar und kann bedenkenlos
mit bis zu 1300 kg belastet werden.
Der ausgekliigelten Konstruktion
der UPAL-U im Kufenbereich ist es
zu verdanken, dass sie auf Rollen-
bahnen und Kettenforderern mit ei-
ner extrem hohen Laufruhe aufwar-
tet. Die Kufen weisen Schleifrippen
auf, die den Kunststoffabrieb auf
dem Boden stark reduzieren, soll-
te eine schwer beladene Palette in
unsachgemasser Art und Weise mit
dem Stapler geschoben werden.

man bei der Georg
Utz AG gedacht. Im Zentrum des
Oberdecks sind auf Wunsch zwei
ergonomisch geformte Handgrif-
fe angebracht, welche auch diese
Handhabungsart, vor allem auch in

der Kombination mit dem geringen
Gewicht, deutlich erleichtert.

KEINE UMSTELLKOSTEN

Diese neuste Euro-Kunststoffpalet-
te in der Dimension 1200x800x148
mm weist beziiglich Hohe und Ein-
fahrbreite an der Kurzseite exakt
die Dimensionen der Holzpalette
auf. Somit kann sie ohne Anpassun-
gen an Forderanlagen in bestehen-
de Handlingprozesse iibernommen
werden. Um den Zusatznutzen der
UPAL-U zusitzlich zu erhohen,
kénnen die Mehrwegpaletten be-
reits ab Produktion mit RFID-
Transponder oder Barcodeetiketten
bestlickt werden. Die UPAL-U ist
ab Lager in den folgenden Versio-
nen erhéltlich: in unverstérkter und
in verstarkter Ausfithrung (mit 4 in-
nenliegenden Stahlrohren, langs), je
mit einem EHI-kompatiblen Siche-
rungsrand und den zwei erwahnten
ergonomischen Durchgriffen, Farbe
silbergrau. 29
Mehr unter: www.georgutz.com

Citronix

Ci1000

Ci 1000 - VAR
- Standard

- Foodgrade

- Micro

- UV
- Pigmentiert (gelbe Tinte)

wWww.bein.at

Bein Helmut GmbH
6933 Doren - Schnoran 174 - AUSTRIA

T +43 5516 290 60 - Fax +43 5516 290 60-6 - e-mail: sales@bein.at

ﬁELEﬁH

» 2 Jahre Garantie

«1 -5 Zeilen
Barcodes, Grafiken
und Texte

e und, und ...

- Stark Pigmentiert (weile Tinte)

FN 260772 p
UID: ATU 615 65345
EROI: ATE 0S1000005351



INNERBETRIEBLICHE LOGISTIK

Innovation mit Auszeichnung

Nur wenige Monate nach seiner Markteinfihrung 2009
kann das ORBITER System von SSI Schéfer Schweiz
bedeutende Erfolge verzeichnen: Unter den Aspekten
Einmaligkeit, Marktfchigkeit, Innovationshéhe, Umwelt
und Optimierung der Ressourcen wurde die jingste Ent-
wicklung, ausgewdhlt von einer unabhdngigen Jury mit
dem Schweizer IVS Innovationspreis 2010 ausgezeichnet.

die Shuttle-Losung gegeniiber

hunderten  hochqualifizierten
Bewerbungen  durchsetzen und
wurde an der Hannover Messe mit
dem Industriepreis 2010 pramiert.
Die Auszeichnungen sprechen fiir
die jiingste Entwicklung unter den
dynamischen Lagersystemen von
SSI' Schéfer. Das Kanalfahrzeug
ist sowohl in Bezug auf Sicherheit,
Effizienz und Leistungsfahigkeit
weltweit einmalig und setzt neue
Massstidbe fiir  Lager-Losungen.
Die Innovation: Angetrieben wird
das Regalbediengerdt nicht von
iiblichen Batterien, sondern von
wartungsfreien Power Caps, wie
sie auch in der Formel 1 eingesetzt
werden.

Bereits im April konnte sich

Kunpen

Die Produktneuheit des Hauses
trifft seit dem Launch im Sommer
2009 auf hohes Interesse und Kun-
den wie Pepsi Cola in Indien, LGI
(Kontraktlogistiker) in Deutschland
oder Boots (Drogeriemarkt-Ket-
te) in England liberzeugen. Dazu
Benno Reichmuth, zustindiger Be-
reichsleiter: ,,Mit einem einfachen
Arbeitsprinzip sorgt die Kanallager-
Losung fiir hocheffiziente Waren-
bereitstellung bei relativ geringem
Automationsgrad und einer entspre-
chend iiberschaubaren Investition.*

VORTEILE

Benno Reichmuth/SSI Schéfer iiber
die Vorziige des Obiter Systems:
»Der SSI Schéfer Orbiter System
ist eine Weiterentwicklung beste-
hender Kanallagertechnolgien mit
markanten Vorteilen im Bezug auf
Personensicherheit, Bedienkomfort
und Energieversorgung. Zusam-
mengefasst profitiert der Nutzer
beim SOS von wesentlich schnelle-
ren Handlingabldufen und absoluter
Schutz fiir Bedienpersonen, Shuttle
und Lagergut. Weitere entscheiden-
de Vorteile sind schnelle Fixierung
im angewahlten Regalkanal, hGhere
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Geschwindigkeit des Shuttlefahr-
zeuges, vergrosserte Toleranzen
beim Einheben der Docking Stati-
on/Orbiter, letztlich viel mehr Dy-
namik.

Das Kanallagersystem trdgt zur
Optimierung innerbetrieblicher Lo-
gistikprozesse bei - erkldren kann
ich dies mit einer alten Erkenntnis
der Intralogistik: Ein Lagerbetrieb
funktioniert dann, wenn die Wege
des Warentransportes so kurz wie
moglich sind und die Lagerung
platzsparend: Lagerstudien und
Zeitaufnahmen haben ergeben, dass
fir den Umschlag von Paletten
etwa 60 % der Zeit auf die Trans-
portwege der Flurforderzeuge und
nur 40 % auf die reinen Ein- und
Auslagervorgénge entfallen.

Da die Shuttle Fahrzeuge inner-
halb der Regalanlage den Paletten-
transport durchfiihren, reduzieren

sich die unproduktiven Nebenzeiten
auf ein Minimum, ergibt sich der
Nutzeneffekt einer deutlich hohe-
ren Durchsatzleistung bei geringe-
rem Personaleinsatz. Hingegen sind
Kanallager weniger geeignet, wenn
derLagerbetrieb einen permanenten
Direktzugriff auf die Ladungstrager
erforderlich macht.“

BESCHICKUNG

Der Orbiter und die fiir die Beschi-
ckung mittels Gabelstapler konzi-
pierte Docking Station (Bahnhof)
bilden eine untrennbare Funkti-
onseinheit, die flexibel im Lager
bewegt werden kann. Regalkanile,
in denen das Shuttle-System ein-
gesetzt werden soll, sind frontsei-
tig mit einer Zentrierkonsole aus-
gestattet. Die Stapler nehmen die
Dockingstation inklusive Orbiter
auf und setzen sie in die Zentrier-
konsole des gewiinschten Regal-
kanals. Bei diesen Transporten ist
der Orbiter in der Dockingstation
arretiert und erschwert den Zutritt
zum Kanal.

Mit dem Einsetzen in die Zen-
trierkonsole ist das Shuttle in dem
jeweiligen Regalkanal verfiigbar.
Grofiziigig bemessene Einfahrtole-
ranzen sorgen beim Einhdngen fiir

sicheres und schnelles Handling.

Die Stapler nehmen die Einlage-
rungspaletten auf und setzen diese
auf dem Orbiter ab. Ein seitlich
in die Dockingstation integrier-
ter Erkennungssensor erfasst und
signalisiert das ordnungsgeméilBe
Aufsetzen der Palette. Wiahrend der
Stapler sich anschlieBend um die
Aufnahme der nichsten Einlage-
rungspalette kiimmert, tibernimmt
der Orbiter die Palette durch leich-
ten Hub und befGrdert sie mit einer
Geschwindigkeit von 1 Meter pro
Sekunde an den gewiinschten Stell-
platz im bedienten Regalkanal.

Die Fahrbefehle werden dem
SOS via kabelloser Fernbedienung
mitgeteilt. Einfache verstdndliche
Piktogramme erlauben eine System-
Nutzung ohne Festlegung auf eine
bestimmte Bedienersprache. Nach-
dem ein Regalkanal gefiillt ist wird
das Shuttle von einem Stapler erneut
aufgenommen und in die Zentriersta-
tion eines anderen Kanals gebracht.
Arbeitsschutzkonzept: Dank der Do-
cking Station ist die Lokalisierung
der Einheit und die Arbeitsvorginge
im Regalsystem direkt ersichtlich.
Eine Warnblinkleuchte signalisiert,
wann und wo das System aktiv ist,
wihrend die Docking Station mit ei-
nem zusitzlichen Not-Aus-Schalter
versehen ist.

ANTRIEBSKONZEPT
Eine Shuttle-Losung an sich ist
keine Neuheit in der Intralogistik.
Entscheidend sind hier vor allem
die wettbewerbsdifferenzierenden
Merkmale, mit denen das SOS auf
die Sicherheits- und Effizienzanfor-
derungen des europdischen Mark-
tes zugeschnitten ist. So z. B. auch
das einzigartige Antriebskonzept.
Die Orbiter werden mit jeweils vier
hochauflosend geregelten Antrie-
ben, Hochleistungskondensatoren
und einer integrierter Stromversor-
gung am Regalsystem in Bewegung
gehalten _ Power Cap Technologie.
Bei jedem Andock- und Paletten-
Auf/Abgabezyklus werden die Po-
wercaps der Shuttles mit Energie
versorgt. Innerhalb von 6 bis 24 Sek.
ist der jeweilige Ladevorgang abge-
schlossen. Wihrend des Ladevor-
gangs kann die Dockingstation mit
der nichsten einzulagernden Palette
bestiickt bzw. die ausgelagerte Palet-
te entnommen werden. 30
Mehr unter: www.ssi-schaefer.at



Kommunizieren.
Nicht einfach drucken.
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Die Xeikon 8000 ist fur Hochstleistungen konzipiert und wird alle ihre Erwartungen Ubertreffen.
lhre hochmoderne Technologie wurde entwickelt um Druckqualitét und Produktivitat zu optimieren.

Mit echten 1200 dpi bei 4 bit je Punkt setzt sie einen
neuen Standard hinsichtlich der Bildqualitat und bietet eine
Bildgebungsbreite von 504 mm fir 2-up A4 und 3-up Ab
Druck. Sie erreicht Druckgeschwindigkeiten von bis zu 260
ppm oder 19m/Minute, was sie zum idealen Partner fir
schnelles, kostengiinstiges und umweltfreundliches Drucken
auf unterschiedlichsten Druckmedien ohne Zugestandnisse
an die Qualitat macht.

Von Drucken in hoher Auflage von Produkthandbichern in
verschiedenen Versionen Uber Druckvorlaufe in Spitzen-
qualitdt und personalisierte ‘Books on Demand’ bis hin
zu den anspruchsvollsten Transpromo-Produktionen und
Postwurfsendungen erweitert die Xeikon 8000 fir Sie die
Grenzen lhrer Produktionskapazitat, bietet hervorragende
Bildqualitat und erméglicht eine groBere Fille von
Anwendungen fir Ihre Kunden.

Mit der Xeikon 8000 ist Ihre Investitionsrendite garantiert!

Punch Graphix Austria, Eastern Europe GmbH = T. +43 (0)1 585 42 420 = info@xeikon.at
Punch Graphix Deutschland GmbH, Koln - T. +49 (0) 221 170 50 63 10 = info.deutschland@punchgraphix.com
www.xeikon.com



Vollelektrische Weltneuheiten

Vollelektrische Maschinen stehen fiir hohe Energieeinspa-
rung und héchste Préizision. Wurden vor zehn Jahren in
Europa noch zwei Drittel der elektrischen Maschinen in
Standardanwendungen eingesetzt, hat sich dieser Anteil
bis heute auf 20 % deutlich reduziert.

er Grund: das zunehmende
DAngebot von hydraulischen

Maschinen mit Servohydrau-
lik, die eine vergleichbare Energie-
einsparung realisieren. Vollelektri-
sche Maschinen dominieren immer
starker anspruchsvolle Marktseg-
mente aus der Medizintechnik und
der Verpackungsindustrie — Bran-
chen, in denen es sehr stark auf
hochste Produktivitdt, kompetente
Systemanbieterschaft und grofite
Energieeinsparung ankommt.

In diesem Marktsegment verdrén-
gen elektrische Maschinen hydrau-
lische Maschinen mit Speicher. Auf
der K-Messe zeigt ENGEL voll-
elektrische e-motion Maschinen mit
hochster Produktivitét, die bislang
auf elektrischen Maschinen nicht
realisiert werden konnte. (KOM-
PACK berichtete im Vorfeld der
K) Die neue ENGEL e-cap wurde
speziell fiir die Fertigung von Ver-
schlusskappen optimiert. Bei einer
Zykluszeit von 2,7 Sekunden mit ei-
nem 96-fach Werkzeug von Schéttli
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werden 130.000 Verschlusskappen
in der Stunde gefertigt. Eine bislang
nicht erreichte Produktivitét bei der
Verschlusskappenfertigung auf einer
vollelektrischen Maschine. Die An-
forderungen bei der Herstellung von
Verschliissen hinsichtlich geringer
Zykluszeiten, hoher Flexibilitit und
geringem Energieverbrauch wurden
mit dieser e-cap 420 realisiert. Im
Vergleich zu konventionellen hy-
draulischen Maschinen am Markt
hat die e-cap zudem einen um 12 %
geringeren Energieverbrauch rea-
lisiert. Diese Hochstleistung wird
durch eine neue Einspritzeinheit in
Premium-Ausfithrung, die erhohte
Auswerferkraft sowie durch einen
verstérkten SchlieBantrieb moglich.

MEDIZINTECHNIK

Die Produktivitit im Bereich Me-
dizintechnik wird auf einer ENGEL
e-motion 1340/280 T anhand einer
Petrischalenproduktion ~ demonst-
riert. Gezeigt wird eine vollautoma-
tische vollelektrische Fertigung ei-

ner Petrischale aus Polystyrol in ei-
nem 8+8-fach-Werkzeug von Plasti-
sud/Frankreich mit einer Zykluszeit
von 3,7 Sekunden. Mit dieser voll-
elektrischen Anlage ist es mdglich,
16.000 Petrischalen in der Stunde zu
produzieren und damit eine Produk-
tivitdtsverbesserung von 25 % im
Vergleich zu hydraulischen Maschi-
nen zu erzielen. Und das bei einer
sehr deutlichen Energieeinsparung
von 70% im Vergleich zu hydrauli-
schen Maschinen. Die Automation
wird von Fa. Hekuma/Deutschland
zur Verfligung gestellt.

TUBENPRODUKTION IN

EINEM ARBEITSGANG

Auf einer ENGEL e-motion
740H/440M/280 T cube wird die
Herstellung einer abfiillfertigen
Tube inklusive Verschluss aus PP
auf einem 4-fach-Werkzeug mit ei-
ner Zykluszeit von 12,5 Sekunden
gezeigt. Die Produktion erfolgt mit-
tels Drehwiirfel und einem zweiten
mitfahrenden Aggregat auf der be-
weglichen Aufspannplatte.

Dabei werden im ersten Takt die
Tuben gefertigt und im zweiten der
Verschluss aufgespritzt - in einem
einzigen Zyklus. Die Mes-
semaschine ist dariiber hi-
naus mit einem In-Mould-
Labelling-System  verse-
hen. Bislang wurde die
Tube konventionell durch
die Kombination von Ex-
trusion und SpritzgieBen
gefertigt, um danach be-
druckt und montiert zu
werden.

WELTNEUHEIT

Nun fertigt das ENGEL
Produktionssystem eine
komplette, dekorierte
Tube in einem Arbeits-
gang mit Verschluss auf
einer vollelektrischen
SpritzgieBmaschine - als
absolute Weltneuheit. Zu-
sitzlich wird das Teilege-
wicht um 40 % reduziert,
der Platzbedarf sinkt um
mindestens ein  Drittel
und der Energieverbrauch
dieser Losung wird auf
die Halfte reduziert. 3T
Mehr unter: www.engel.at



K 2010 - ein voller Erfolg fir WITTMANN BATTENFELD

Der Auftritt auf der Kunststoffmesse in Disseldorf war
fir WITTMANN BATTENFELD in jeder Hinsicht ein voller
Erfolg. Das enorme Interesse der Fachbesucher hat die
Erwartungen des Unternehmens weit Gibertroffen.

m Mittelpunkt der Aufmerksam-

keit der Besucher stand die Po-
werSerie - durchgéngig vorgestellt
auf der diesjahrigen K-Messe, be-
ginnend mit der kleinsten Maschi-
ne, der MicroPower fiir den Mikro-
spritzguss, iiber die vollelektrische
EcoPower, bis hin zur MacroPower

mit einer SchlieBkraft von 1.000 t, :
mit der WITTMANN BATTEN- i
FELD sich wieder als Player im j

GroBmaschinenbau  présentieren
konnte. Aber auch die Biocell-An-
wendung, eine hydraulische Ma-
schine mit Servoantrieb, stiel auf
groBes Interesse.

NACHHALTIGER KUNDENNUTZEN

Georg Tinschert, Geschéftsfiihrer
von WITTMANN BATTENFELD:
,,Die K 2010 war fiir uns ein voller

el My

Erfolg. Das Interesse des Publi-
kums an unserer PowerSerie war
tiberwiltigend und ein deutlicher
Beweis, dass wir mit unserer Stra-
tegie, den nachhaltigen Kundennut-

schliissen.

HM 65/350 Servo-
Drive mit ,Biocell-
Anwendung”

zen an vorderste
Stelle unserer Ent-
wicklungsbemii-
hungen zu setzen,
auf dem richtigen
Weg sind. Mit der
PowerSerie haben
wir einen neuen
Standard in der
Spritzgiefltechno-

logie geschaffen.

Der Erfolg der Messe spiegelte
sich aber nicht nur in der ho-
hen Zahl interessierter Besucher
wieder, sondern auch in einer
Reihe von Verkaufsgesprichen
und nennenswerten Verkaufsab-

32

Hohes Interesse an der MacroPower

von WITTMANN BATTENFELD
(http://www.battenfeld-imt.com)

Erweiterung der
Ruhrgetriebe-Produkireihe

Ab sofort gibt es in der SN3- Schneckengetriebe-Moto-
ren-Baureihe einen neuen Antrieb mit durchgehender

Hohlwelle und Flansch.

Das SN 3 BHFL kann mit Dreh-
strom- und Gleichstrommoto-

ren betrieben werden und hat ein

maximal zuldssiges Drehmoment
zwischen 11 und 17 Nm. Der An-
trieb ergéinzt die RUHRGETRIEBE-
Produktreihe ideal und ist fiir den
S1-Betrieb vorgesehen. Die Belast-
barkeit der Abtriebswelle liegt axial
bei 100 und radial bei 150 Newton.
Der robuste Getriebemotor in der
Schutzart IP 54 und der Bauform
B 5 ist mit qualitativ hochwertigen
Radsdtzen versehen. Die Schne-
ckenrdder bestehen aus Sonderbron-
ze. Die Schnecken sind aus Stahl,
gehdrtet sowie geschliffen und
gewihrleisten eine hohe Laufruhe.
StandardméBig ist das Getriebe
komplett mit Kugellagern und einer
lebensmittel- und pharmataugli-
chen Dauerschmierung (nach NSF
H1) ausgestattet. Auch der Service
tiberzeugt: Der Schneckengetriebe-
Motor SN 3 BHFL ist innerhalb
von nur 48 Stunden lieferbar. 33
Mehr unter: www.ruhrgetriebe.de
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OMPACKE

50 Schweineohren
in einer Verpackung

Ty
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Tur Vermarktung im britischen Markt ent
stand bei Panther die Packung fir die Hun:
denahrung, die besonders zur Belohnung
der geliebten Vierbeiner geeignet ist. Zur
Steigerung der Markenbekanntheit in Eng:
Iundg setzt der Hersteller auf eine hochwerig
bedruckte Verpackung, die den Hundehal
fern weithin sichtbar den begehrten Inhalt
signalisiert.

Mehr unter: www.panther-packaging.com

Digitaldruckereil des Jahres

Vogt Foliendruck holte Gold bei den Druck&Medien Awards,
die als die renommierteste Auszeichnung der Branche gel-
ten. Geschéftsfuhrer Holger Vogt und Marketingleiter Daniel
Petersen nahmen den Canon Award fur die Digitaldruckerei
des Jahres entgegen. Sie Uberzeugten die kritische Jury mit
einem beeindruckenden groB3formatigen Lenticularprodukt,
das fur die SMA Solar Technology AG produziert wurde.
Mehr unter: ,htto://www.vogt-druck.de” www.vogt-druck.de
oder unter www.druck-medien.net/awards

‘etropack

>

{

9
o
w

Nete Leitung:
VETROPACK AUSTRIA GmbH

Mit 1.November 2010 hat der Wirtschaftsingenieur
Johann Reiter (49) beim Glasverpackungshersteller
Vetropack die Leitung des Geschéftsbereichs Schweiz
/Osterreich iibernommen. Zugleich wurde der gebiirtige
Steirer zum Mitglied der Geschéftsleitung ernannt.
Dieser Geschaftsbereich besteht aus der Vetropack
Austria GmbH mit den beiden Werken in Pochlarn und
Kremsmiinster, sowie der Schweizer Vetropack AG mit
einem Werk in St.Prex am Genfer See. Johann Reiter
verfiigt iber eine breite Erfahrung in der Stahlindustrie im internationalen
Umfeld, wo er zuletzt als Geschaftsfeldleiter titig war.

Mehr unter: www.vetropack.com

b

Johann Reiter

| SPITZENETIKETTEN FUR SPITZENWEINE

Finer der am meisten geschatzten Weine Englands, der Gros-
venor 2001 Blanc de Blancs des Weinguts Ridgeview aus der
Grafschaft Sussex, wurde vor kurzem im Rahmen der Wahl

der besten Weine von England und Wales 2010 wegen der
gelungenen Gestaltung der Magnumflasche mit dem Preis fir
die beste Weinprasentation ausgezeichnet. Den Mitielpunkt der
anspruchsvollen ,Verpackung” bildete das selbstklebende Etikett
aus Fasson® MP Silver mit Fasson $2047Klebstoff von Avery
Dennison, das genauso zu der gehobenen Ausstrahlung des
Weins beitrug wie die handgemachten Holzkisten, in denen
das Weingut seine Weine typischerweise anbietet.

Mehr unfer: www.europe.fasson.com

Der Beutel-

Applikator
e P-SPA |

Z|_L|JI’ Prociluk’rilon vcfan

angedisplays for

degn Hcﬁdgl hat

Ishida den portab-
len Beutel Applikator P-SPA entwickelt. Die
halbautomatische Maschine heftet Beutelver-
packungen an Abziehstreifen, so dass attrak-
tive Hangedisplays entstehen. Mit seinen
kompakten Abmessungen ist der Applikator
ideal geeignet fur den flexiblen Einsatz bei
der Produktion von Snacks und Subigkeiten
oder in der Lohnverpackung.




WELT DER VERPACKUNG - AUCH IHRE BERUFUNG?

Bei unserem Auftraggeber handelt es sich um ein &uB3erst erfolgreiches Unternehmen der Verpackungs-
branche, welches sich als Systemlieferant der européischen Konsumguterindustrie seinen Namen ge-
macht hat. Hergestellt wird ein breites Spektrum an kundenspezifischen Verpackungslésungen aus Papier
und Karton. Um das starke Wachstum des Unternehmens nachhaltig absichern zu kbnnen, suchen wir nun
Persdnlichkeiten, die mit Inrem Engagement ein Teil dieser Erfolgsgeschichte werden méchten. Im Ein-

zelnen geht es dabei um:

Modernste Druckanlagen be-
nétigen zur Bedienung eine(n)
erfahrene(n) und bestens aus-
gebildete(n)

Fir unsere Anlagen im Bereich
Weiterverarbeitung suchen wir
erfahrene

Maschinenfuhrer(in)
Stanzerei
Maschinenfuhrer(in)
Kleberei

Drucktechniker(in)

mit folgendem Profil:

mit folgendem Profil:
- abgeschlossene Lehre als

Unser Nachwuchs ist uns wich-
tig — eigene Ausbildung ein ab-
solutes Muss. Hierflir suchen
wir eine(n)

Ausbildner(in)
Verpackungstechnik

mit folgendem Profil:

Offsetdrucker(-in)

- langjahrige Erfahrung im Be-
dienen von Mehrfarben-
maschinen

- genauer, sorgféaltiger
Arbeitsstil

. belastbar und flexibel

. sicheres Auftreten auch im
direkten Kundenkontakt

. Bereitschaft zum Dreischicht-
schichtbetrieb

. bei mannlichen Bewerbern
absolvierter Prasenzdienst

- abgeschlossene Ausbildung

als Verpackungstechniker(in)

- mehrjahrige Erfahrung im

Umgang mit Stanzen und/
oder Kleben oder in einem
mechanisch-technischen
Beruf

- genauer, sorgfaltiger Arbeits-

stil

. belastbar und flexibel
. technisches Geschick und

gesamtheitliches Denken

. Bereitschaft zum Dreischicht-

betrieb

. bei mannlichen Bewerbern

absolvierter Prasenzdienst

- abgeschlossene Ausbildung

als Verpackungstechniker(in)

- absolvierte Lehrlings-Ausbild-

nerprifung

- hohe Sozialkompetenz
- Personlichkeit mit Vorbildwir-

kung

- Freude am verantwortungs-

vollen und respektvollen Um-
gang mit jungen Menschen

. gesamtheitliches Denken
- Bereitschaft zur eigenen Fort

bildung

. bei mannlichen Bewerbern

absolvierter Prasenzdienst

Wenn Sie eine teamorientierte, engagierte und zuverlassige Personlichkeit sind, die gerne nachhaltig
ihren Lebensmittelpunkt in einer der attraktivsten Regionen in Osterreich haben méchte, dann ,packen®
Sie zu. Wir bieten lhnen ein - international gesehen - hochmodernes Umfeld, in welchem das Mitei-
nander wichtig ist. Wenn lhnen unser Angebot zusagt, freuen wir uns auf Ihre vollstdndigen Bewer-
bungsunterlagen mit tabellarischem Lebenslauf (Foto nicht vergessen), Leistungsubersicht und
Zeugnissen. Auch wirde uns interessieren, was Sie zur Bewerbung motiviert hat.

Richten Sie bitte Ihre Bewerbungen an das von uns beauftragte Beratungsunternehmen

P Giesinger & Ebner - Personalberatung - A - 6845 Hohenems

77; %/ BahnhofstraBe 3 Tel ++43 5576 - 73776 ebner.personal@vol.at www.ebnerpersonal.at
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Tradition und Innovation

In der Stieglbrauerei/ Salzburg wird mit viel Liebe zum
Handwerk Bier gebraut. Die Brauerei befindet sich auch
mehr als 500 Jahre nach der ersten Erwéhnung im Jahr
1492 in Privatbesitz. Seit 1990 ist Dr. Heinrich Dieter
Kiener an der Spitze des Unternehmens und garantiert
persénlich fiir die Qualitét ,seiner” Biere. Die Persénlich-
keit und die Philosophie eines Familienunternehmens sind
jene Faktoren, die das Unternehmen von einer kleinen
Salzburger Braustétte ,an der Stiege” (daher der Name
,Stieglbrauverei”) zu dem gemacht haben, was es heute
ist, ndmlich Osterreichs fiihrende Privatbrauerei.

vation und Verantwortung zur

Umwelt zu einem Erfolgskon-
zept, das sich unter anderem in der
neuen, modernen Reinigungstech-
nik widerspiegelt. Die Salzburger
Privatbrauerei entschied sich hier
fir eine Einend-Flaschenreini-
gungsmaschine Innoclean SE aus
dem Hause KHS.

Ausgestattet mit zahlreichen Inno-
vationen, die sowohl aus Griinden
der Nachhaltigkeit als auch in Hin-
blick auf Einsparungen und auf die
Einhaltung maximaler hygienischer
MafBstdbe greifen. Unter anderem
mit in die Innoclean SE integriert:
das neue Spritzsystem Everjet, das
besonders hygienisch und gleich-
zeitig dulerst wartungsarm gestal-
tet ist; das innovative Liquid Effi-
ciency Spraying System (LESS),
welches die gezielte Energieeinspa-
rung an den Spritzpumpen bewirkt;
die automatische Innenreinigung
sowie Energiespartriager und Triple-
i-drive-Antriebstechnik. Ing. Karl
Sigl, Leiter Betriebstechnik der
Stieglbrauerei: ,,Die zahlreichen
Highlights unserer neuen Flaschen-
reinigungsmaschine iiberzeugen in
jeder Hinsicht. Wobei fiir uns von

Stiegl verbindet Qualitét, Inno-

allerhochster Bedeutung ist, dass
die Qualitdt der gereinigten Fla-
schen stimmt. Umso schoner, wenn
sich dann noch zusitzlich iiber Um-
weltfreundlichkeit, Energieeinspa-
rung und Bedienerfreundlichkeit
sprechen lasst.”

HocHsTE QUALITATSANSPRUCHE

,»lch biirge selbst fiir die Qualitét
unserer Biere. Das beginnt bei der
strengen Einhaltung des Reinheits-
gebots aus dem Jahr 1516, geht Giber
den Einsatz erstklassiger Rohstoffe
und Zutaten und endet bei der ho-
hen Braukunst unseres Braumeis-
ters“, so Stiegl-Chef Heinrich Die-
ter Kiener, der insgesamt rund 750
Mitarbeiter beschaftigt. Der hohe
Qualitétsaspekt steht seit jeher im
Mittelpunkt. So ist hochste Qualitat
bei Rohstoffen und im Produktions-
prozess ebenso selbstverstindlich
wie der Einsatz modernster Technik.

INNOCLEAN SE REINIGT

44.000 FLASCHEN/H

Diesem fixierten Stiegl-Standard
wird die neue KHS-Flaschenrei-
nigungsmaschine Innoclean SE
bestens gerecht. Sie realisiert eine
Leistung von 44.000 Flaschen/h

und reinigt derzeit sowohl 0,5-1-
NRW- als auch 0,33-1-Stiegl-Indivi-
dual-Glasflaschen.

PROZESS DER FLASCHENREINIGUNG
Bei Betrachtung des Vorgangs der
Flaschenreinigung innerhalb der In-
noclean SE kommt als erster Schritt
die Resteentleerung zum Tragen.
Flaschen werden kurzzeitig schrig
gestellt, um Getrankereste zu ent-
fernen. Uber eine spezielle Rin-
nenfithrung gelangt Restfliissigkeit
zuverldssig aus der Reinigungs-
maschine. Auf die Resteentleerung
folgt die mehrstufige Vorweiche.
Sie dient der Vorwdrmung des Fla-
schenmaterials. Weiterer Aspekt:
die Anweichung von eventuell an
der Flaschenwand angetrockneten
Bierresten.

Die anschlieBende Vorreinigung
wird mit zwei rotierenden Spritz-
rohren bei erhohtem Druck durch-
gefiihrt. Diese entsprechen — wie
samtliche weitere Spritzrohre in-
nerhalb der Flaschenreinigungsma-
schine — den Vorgaben des neuen
Spritzsystems Everjet. Rotierende
Spritzungen bewegen sich syn-
chron zur Fahrt der Flaschenzelle
und damit synchron zur Flaschen-
miindung. Die dadurch erreichte
hohe Spritzzeit gewdhrleistet in
Verbindung mit der turbulenten
Fliissigkeitsverteilung den maxima-
len Reinigungseffekt innerhalb der
Flasche.

LAuGEBAD

Im Laugebad stellt gezielte Stro-
mungsfiihrung in Kombination mit
der Unterlaugeschwallung eine zii-
gige Austragung geloster Etiketten
sicher. Ein eventuelles Verpulpen
von Etikettenpapier ist wirksam

reduziert. Die am Ende des Lau-
getauchbads  vorgesehene  Uber-
laugeschwallung entfernt restliche
Etiketten, die wie vorab geldste Eti-
ketten iiber ein Siebband ausgetra-
gen werden. Zu diesen ,,restlichen
Etiketten* zdhlen beispielsweise
auch unterhalb des Flaschenbodens
haftende Etiketten.

In der Nachlauge geschicht das
Abspiilen der Flaschenauenwand
mittels zwei starren Spritzungen
wihrend zwei rotierende Spritzun-
gen die Innenausspiillung der Fla-
schen sicherstellen. Generell sind
starre  Spritzungen innerhalb der
Stiegl-Flaschenreinigungsmaschine
hauptsichlich fiir die Auflenreini-
gung, rotierende Spritzungen da-
gegen fiir die Flaschen-Innenreini-
gung im Einsatz. Weiter geht es fiir
die Flaschen zu drei Wasserzonen.
Von Zone zu Zone wird hier der
Fokus der Spritzungen immer wei-
ter von der gemischten Auflen- und
Innenspiilung weg und hin zur rei-
nen Innenbehandlung gelenkt. Eine
finale Frischwasser-Innenspritzung
komplettiert die Ausspiilung und
Riickkiihlung in den Wasserzonen.

NEU ENTWICKELTES SPRITZSYSTEM

Ein ganz besonderes Highlight,
das erstmals in die Innoclean SE
fiir die Stieglbrauerei integriert ist,
betrifft eine neu entwickelte be-
sonders hygienische Ausfithrung
des Spritzsystems. Bislang tiblich:
Spritzkasten und Spritzrohre sind
als Vierkantrohre ausgefiihrt. Nach-
teil: Zahlreiche waagrechte Flachen

Die neve KHS-Flaschenreinigungs-
maschine Innoclean SE redalisiert eine
Leistung von 44.000 Flaschen/h und
reinigt derzeit sowohl 0,5--NRW- als
auch 0,33-I-Longneck-Glasflaschen.

s |

36 62010

(1"



GETRANKEWIRTSCHAFT

von Partikeln.

Bei neu geregelter beidseitiger Spritzrohr-Beschi-
ckung ergeben sich in der Mitte des Spritzrohres
Verwirbelungen, die ein Festsetzen von Partikeln
nicht Iénger zulassen. Die mittig positionierte Ent-
lastungsbohrung férdert den geregelten Austrag

stehen fiir eine hohe Verschmut-
zungsanfilligkeit. Der damit ver-
bundene Wartungsaufwand ist hoch.
Fiir das neue Spritzsystem Everjet
realisiert: ein Rohrgestell, das mit-
tels Teilungsleisten fiir eine exakte
Ausrichtung der Spritzrohre sorgt.
Hier steht das runde Design dafiir,
dass Schmutzablagerungen erst gar
nicht entstehen.

Fiir maximale Hygiene spricht au-
Berdem, dass Befestigungseinhei-
ten durch Abdeckhauben geschiitzt
sind und sich so wenige Bauteile
wie nur moglich im Einsatz be-
finden. Von grofiem Vorteil ist die
Tatsache, dass die Spritzrohre nach
deren Aus- und Einbau — beispiels-
weise zur Reinigung — fiir den per-

fekt geregelten Spritzvorgang kein
Ausrichten mehr benétigen. Ver-
schlossen sind die Rohre mittels so
genanntem ,,Thermoskannenprin-
zip“. Pluspunkt hier: Das Offnen
und wieder VerschlieBen kann im
Reinigungs- und Wartungsfall per
Hand, ganz ohne Einsatz von Werk-
zeug und vor allem &duferst ziigig
erfolgen.

Ein weiterer positiver Aspekt des
neuen Systems: Statt der ehemals
tiblichen Verbindung von Spritzdii-
sen und Spritzrohren mittels Ver-
schraubung ist nun ein Klick-Ver-
schluss im Einsatz. Das trdgt der
Forderung nach einer Minimierung
von Ecken und Vertiefungen, in de-
nen Schmutzablagerungen auftreten

kénnen, in hohem MaBie Rechnung.
Eine Vereinfachung ergibt sich
nicht nur bei der Montage, sondern
insbesondere im Wartungsfall.

VERBESSERUNG

Eine zusitzliche Verbesserung be-
trifft die erhohte Standzeit der Mit-
nehmersterne. Statt chemals ver-
wendeten klassischen Abrollbolzen
gelangen fiir die Mitnehmersterne
bei dem neu ausgelegten Spritzsys-
tem gelagerte Rollen zum Einsatz,
die im Gegensatz zur bisherigen
Gleitreibung die wesentlich geringe-
re Rollreibung zwischen Korbtréger
und Stern erzeugen. Verschleif3er-
scheinungen reduzieren sich somit
stark. Von entscheidender Bedeu-

tung ist bei dem neuen Spritzsystem
Everjet die beidseitige Beschickung
der Spritzrohre. Bislang tiblich: die
Einspeisung des zur Flaschenrei-
nigung verwendeten Wassers von
nur einer Seite des Spritzrohres.
Nachteil: Die Stromungsgeschwin-
digkeit reduziert sich zum Ende des
Spritzrohres hin. Dadurch kdénnen
sich Partikel — trotz vorhandener
Entlastungsbohrung — am Ende des
Rohres absetzen. Weil die perfekte
Ausspritzung nicht mehr in vollem
Umfang gewdhrleistet ist, wenn
sich Diisen zusetzen, ldsst sich bei
einseitiger Beschickung eine Rei-
nigung von Spritzrohren innerhalb
kurzer Intervalle aus hygienischer
Sicht nicht vermeiden. >
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Klick-Verschluss statt Verschrau-
bung - eine Vereinfachung
bedeutet das nicht nur bei der
Montage, sondern insbesonde-
re im Wartungsfall.

aufgrund von Riickstausitua-
tionen in der Anlage auftritt,
mit einem Energieeinsparef-
fekt von um die 75 Prozent.
Gleichzeitig tridgt das LESS
zu einem schnellen Anfahren
der Innoclean SE und damit
verbunden einem ziigigen Er-
reichen der Nennleistung bei.

BEIDSEITIGE SPRITZ-

ROHR-BESCHICKUNG

Ganz anders gestaltet sich die Situ-
ation bei neu konstruierter beidseiti-
ger Spritzrohr-Beschickung. Eine in
jedes Spritzrohr integrierte mittige
Bohrung fordert hier den geregel-
ten Austrag von Partikeln. In der
Mitte des Spritzrohres ergeben sich
hierdurch Verwirbelungen, die ein
Festsetzen von Partikeln nicht ldn-
ger zulassen. Marco Kaulas, Leiter
Abfiill- und Verpackungstechnik bei
der Stieglbrauerei: ,,Unsere neue
KHS-Flaschenreinigungsmaschi-
ne ist seit mehr als einem Jahr im
Einsatz. Seither konnten wir keine
Verblockung der Diisen feststellen.
Das spart uns nicht nur jede Menge
an Zeit fiir Ausbau und Reinigung,
sondern gibt uns gleichzeitig die Si-
cherheit, dass samtliche Flaschen zu
jedem Zeitpunkt die unserem hohen
Qualitétsanspruch  entsprechende
perfekte Spritzung erfahren. Bei
der Spritzung in der Innoclean SE
ebenfalls bestens geregelt: die zeit-
lich exakt aufeinander abgestimmte
Diisen6ffnung der einzelnen Spritz-
rohre zueinander. Wahrend sich
die Diisen des einen Spritzrohres

schliefen, 6ffnen sich die Diisen des
néchsten. Auf diese Art und Weise
gestaltet sich der Druck innerhalb
des Systems gleichmaflig. Drucksto-
e kommen erst gar nicht vor. Die
schonende Behandlung sdmtlicher
mechanischer Bauteile ist gegeben.

Liquip EFFICIENCY SPRAYING
SYSTEM FUR NOCH MEHR
ENERGIEEINSPARUNG

Fiir gezielte Energiereduzierung
steht ein in die Innoclean SE mit
eingebrachtes ,»Spar-Highlight*
— das Liquid Efficiency Spraying
System (LESS). Hierbei handelt
es sich um ein System, mit dessen
Hilfe sich die Frequenzregelung
der Spritzpumpen stets am tatsdch-
lichen Betriebszustand der Reini-
gungsmaschine orientiert. Wobei
die Pumpen bei einem eventuellen
Stillstand der Reinigungsmaschine
nicht ausgeschaltet, sondern von
der Drehzahl her stark nach unten
reguliert werden. Eine Benetzung
der Flaschen mit Wasser ist hierbei
immer gewihrleistet. Kalkulieren
lasst sich im Falle des voriiber-
gehenden Stillstands der Reini-
gungsmaschine, der beispielsweise

STATT MANUELLER DIE AUTO-
MATISCHE INNENREINIGUNG

Statt klassischer Innenreinigung
die automatische Innenreinigung
bei Produktionsschluss — dieses
zusitzliche Feature der Innoclean
SE steht auch fiir ein Einsparen von
Wasser sowie fiir eine — gegeniiber
der manuellen Reinigung — noch ef-
fizientere Reinigungswirkung.

ENERGIESPARTRAGER REDUZIEREN
WARME- UND WASSERVERBRAUCH
Wiéhrend des Reinigungsprozesses
geschieht die Forderung der Fla-
schen durch den von KHS patentier-
ten mit Kunststoff-Flaschenzellen
ausgestatteten ~ Energiespartréger.
Dank der verbesserten Ausspiil-
moglichkeit des Energiespartragers
findet eine Minimierung der Ver-
schleppung von Reinigungslosung
und Wirme von Zone zu Zone statt.
Im Vergleich mit dem herkommli-
chen Stahltrager konnen bei Einsatz
des Energiespartragers 10 bis 15
Prozent Warme, 15 bis 20 Prozent
Wasser sowie ein hohes Mal} an
Chemikalien eingespart werden.
Zusitzlicher positiver Aspekt des
Energiespartrigers: eine Verringe-
rung der notwendigen Antriebsen-
ergie. Von hoher Bedeutung: Trotz
geringerem Gewicht ist der

Energiespartriger fiir Belas-
tungsfille innerhalb der Rei-
nigungsmaschine ebenso gut
geriistet wie die geschlosse-
ne Stahlvariante. Und noch

Verschlossen sind Spritzrohre
bei dem neu entwickelten
Spritzsystem mittels so genann-
tem ,Thermoskannenprinzip”.
Pluspunkt hier: Das Offnen und
wieder VerschlieBen kann im
Reinigungs- und Wartungsfall
per Hand und damit ganz ohne
Einsatz von Werkzeug und vor
allem GuBerst ziigig erfolgen.
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ein Pluspunkt: Die Kunststoff-Fla-
schenzellen lassen sich bei Bedarf
ziigig austauschen.

MAXIMALE FLEXIBILITAT

Die Innoclean SE ist bei der Stiegl-
brauerei mit Triple-i-drive-An-
triebstechnik ausgestattet. Bei die-
sem System verfiigt jeder Antrieb
tiber einen eigenen Servomotor mit
Umrichter. So lassen sich leichte
Abweichungen im Gleichlauf wih-
rend des Betriebes automatisch
korrigieren. Was den maximalen
Schutz des Antriebssystems bein-
haltet. Eine vorausschauende War-
tung ist durch den Abgleich der
Stromaufnahme an jedem Getriebe
moglich.

Des Weiteren ist durch Trip-
le-i-drive-Antriebstechnik ~ hohe
Verfiigbarkeit gegeben. Kurze Pro-
duktwechselzeiten entstehen durch
Entkoppelung von Hauptantrieb
und Auf- bzw. Abgabe. Das opti-
mierte Flaschenhandling bedingt
eine Reduzierung von Eingriff- und
Umstellzeiten. Zudem ldsst sich der
Wartungsaufwand durch den Ein-
satz von weniger Teilen und spezi-
ell eingerichteten Bedienfunktionen
entscheidend verringern.

UMweLT

Kaulas: ,,Der in der Innoclean SE
realisierte sparsame Umgang mit
Ressourcen kommt der hohen Um-
weltorientierung der Stieglbrauerei
besonders entgegen.  Selbstver-
standlich freut uns natiirlich auch
das damit verbundene Einsparpo-
tenzial. Was flir die Stieglbraue-
rei jedoch der alles entscheidende
Aspekt fiir die erneute Investition
in KHS-Flaschenreinigungstechnik
war, ist — und das betone ich so oft
wie nur irgend moglich — die hohe
Reinigungsqualitét, die uns diese
Investition bietet.

Bestitigt Dipl. Braumeister Chris-
tian Popperl: ,,Als grofite Privat-
brauerei Osterreichs wollen wir
weiterhin das beliebteste Bier der
Osterreicher brauen. Schon deshalb
setzen wir auf Braukunst auf hochs-
ter Stufe und damit konsequent auf
Qualitit auf allen Ebenen. 34
Mehr unter: www.khs.com

Autoren

Knut Soltau/ Produktmanagement,
Competence Center Reinigungsma-
schinen und Pasteure,

KHS GmbH, Dortmund

Daniel Wald/ Leiter Projektabwick-
lung, Competence Center,

Reinigungsmaschinen und Pasteure,
KHS GmbH, Dortmund
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Hohenverstellbares Spezialtorderband

Fir eine neue Produktionsanlage zur Kunststoffverar-
beitung eines siiddeutschen Anlagenbauers konstruierte
GEPPERT-Band ein héhenverstellbares Spezialférder-
band aus Standardkomponenten. Neben zeitnaher Lie-
ferung war ein wesentlicher Faktor: der Preis.

ur Fertigung von Prizisionstei-

len aus technischen Kunststoffen
wie PA oder POM bis hin zu Hoch-
leistungskunststoffen wie PEEK,
PPS, PSO oder PVDF wurde eine
komplett neue Anlage geplant und
fertiggestellt. Neben einem hohen
Automatisierungsgrad, langfristiger
Wiederverwendbarkeit und hochs-
ter Prézision war es wichtig, Kom-
ponenten innerhalb des Systems zu
integrieren, die nicht nur qualitativ
hochwertig und verschleiBarm sind,
sondern auch den Projektkostenrah-
men nicht sprengen.

Zwel LINIEN

In diesem Fall musste der Forder-
systeme-Spezialist ein System zum
Bestiicken zweier Produktionslini-

en entwickeln - mit einem sehr be-
grenzten Platzangebot: ein Forder-
band, welches in zwei unterschied-
lichen Hohen abfordern kann. Der
Aufnahmepunkt ist der Gleiche, die
Abgabenhdhe kann jedoch in zwei
unterschiedlichen Positionen sein.
Da die Technologie der neuen
Anlage auch auf Kleinstserien
ausgerichtet ist, war eine weitere
Anforderung, dass innerhalb eines
Tages die Abgabenhohe mehrfach
umgestellt werden kann. Basis der
Individualldsung ist ein kompaktes,
passgenaues Stahl-Forderband aus
dem Standard-Baukasten, welches
fir den Zweck modifiziert wurde.
Zu den herkémmlichen Kompo-
nenten wurden entsprechende Son-
derteile konzipiert und verbaut.

Die LosunG

Die  GEPPERT-Engineeringabtei-
lung konstruierte eine Losung, in
der die Umlenkachse des Gurtes
gleich auch die Kippachse des ge-
samten Forderbandes ist. Auf der
anderen Seite des Forderbandes
wurde ein elektrisch angetriebe-
ner, stufenlos verstellbarer Stinder
montiert. Die Steuervorrichtung
wurde so programmiert, dass zwei

Hohenpositionen exakt angefah-
ren werden konnen. Auf Vorgabe
des Kunden geschah das in diesem
speziellen Fall manuell. Der Grund:
Der verantwortliche Mitarbeiter
soll in diesem Bereich der Produk-
tion selbst kontrollieren, bevor das
Stiickgut fiir den anschlieBend fol-
genden Produktionsprozess weiter-
transportiert wird. 35
Mehr unter: www.geppert-band.de

,Low Complexity" mit OSR Shuttle und KiSoft

Durch die Installation des weltweit gréfiten Shuttle-Sys-
tems bei Hermes Fulfilment in Deutschland, ist die low
complexity Philosophie Wirklichkeit geworden. Die fih-
rende Marktstellung im Bereich der Kleinteilelagerung
wird durch die Realisierung des weltweit gréfiten OSR

Shuttle Systems gestdrkt.

er Auftraggeber ist Hermes Ful-

filment, ein Unternchmen der
Otto Group. Das System mit rund
176.000  Stellplitzen, aufgeteilt
auf 30 Gassen, ist im bestehenden
Versandzentrum in Haldensleben,
Deutschland, in Betrieb gegangen.
Es ist das Herzstiick des neuen au-
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tomatischen Retourenlagers mit ei-
ner Lagerkapazitit von rund 1 Mio.
Artikeln. Das  hochdynamische

OSR Shuttle System versorgt da-
mit 30 Arbeitsplédtze auf zwei Ebe-
nen, wobei in Spitzenzeiten bis zu
15.000 Stiick pro Stunde kommis-
sioniert werden. Die Tendenz zeigt,

dass immer mehr Kunden aus den
unterschiedlichsten Branchen aus
aller Welt auf das bewéhrte Shuttle-
System von KNAPP zuriickgreifen.
Die Technologie kann perfekt an
die Kundenbediirfnisse angepasst
werden und bietet hochste Lagerka-
pazitdt und mehrfachtiefe Lagerung
tiber Hochleistungssysteme bis hin
zu speziellen Systemvarianten fiir
den Versandbereich. Das leistungs-
starke OSR Shuttle punktet auch
hinsichtlich Energieeffizienz. Der
Energiebedarf liegt bei unter 10
Prozent des Verbrauchs eines Stan-
dard AKL‘s und bei rund einem
Drittel des Be-
darfs eines Ka-
russells mit dhn-
licher Funktion.

" LAGERUBERGREI-
FENDE PROZESS-
STEUERUNG

Mit mehr als
1.200 aktiven
Systemen  und
einer neuen In-
betriebnahme
pro  Woche ist

KNAPP der fithrende europdische
Software Anbieter fiir leistungsfa-
hige Logistiklosungen. Die Soft-
ware wurde iiber die Materialfluss-
und Lagerverwaltungsfunktionali-
tdten hinaus wesentlich erweitert.
KNAPP Kunden profitieren durch
die Abbildung der gesamten Supply
Chain und standortiibergreifender
Prozesse wie z.B. Auftragssplit auf
mehrere Lager, Bestandsausgleich
und Nachschub zwischen den La-
gern sowie Cross-Docking. Statisti-
ken ermdglichen ein einfaches und
effektives Analysieren der komplet-
ten Supply Chain anstelle isolierter
Lagerprozesse.

Eine 100%ige Auslieferkontrolle
aller Waren als auch eine system-
gefiihrte Riicknahme von Leergut
(Paletten, Behdlter, Kiihlboxen,

...) bietet KiSoft Track & Trace.

Im Bereich der optisch gefiihrten
Kommissioniertechnik, KiSoft Vi-
sion, wurde die Entwicklung eben-
so fortgesetzt und der Prototyp zur
Marktreife gebracht. 36
Mehr unter: www.knapp.com oder
auf der LogiMat/Stuttgart 8-10 02
2011 in Halle 5 - Stand 421
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FWI mit Microsoft Gold Competence ausgezeichnet

Mit herausragenden Leistungen in den Bereichen Dyna-
mics AX und CRM hat FWI die héchst mégliche Stufe des
neuen Microsoft-Partnerprogramms erreicht. Fir die ,ERP
und CRM Gold Competence”-Auszeichnung musste der
osterreichische IT-Gesamtanbieter seine Leistungsféhig-
keit in unterschiedlichen Disziplinen beweisen. Gepriift
wurden insbesondere Fachkompetenz, technologisches
Know-how und die angewandten Projektmethoden.

tir die Qualifizierung ist aber auch

die Anzahl der zertifizierten Mit-
arbeiter ausschlaggebend, ebenso
wie Umsatz, Kundenzufriedenheit
und die Anzahl der erfolgreich um-
gesetzten  Kundenreferenzprojekte.
,Wir sind besonders stolz darauf,
dass wir die strengen Kriterien der
ERP und CRM Gold Competence
erfiilllen und diese Auszeichnung als
erster Dynamics AX und CRM Part-
ner in Osterreich erreichen konnten®,
so DI Manuel Moser, Geschaftsfiih-
rer der FWI Information Technology
GmbH.

Microsoft hat sein Partnerpro-
gramm neu ausgerichtet und verleiht
die Gold Competence Auszeichnung
nur noch an jene Partner, die kon-

sequent Hdchstleistungen und ein
auBergewohnliches Engagement in
ihren Geschiftsfeldern erbringen.
So miissen die Partner nachweisen,
dass sie das Know-how und die
Kompetenzen haben, Kundenanfor-
derungen und Unternehmenspro-
zesse zielorientiert in eine qualitativ
hochwertige ERP- beziehungsweise
CRM-Losung zu integrieren.

Damit sind speziell auch die Mit-
arbeiter gefordert, die -einerseits
spezielle Ausbildungen fiir eine Mi-
crosoft-Zertifizierung  absolvieren,
andererseits auch konstant hochwer-
tige Leistungen sowie maximales
Engagement liefern miissen. Die
Kunden profitieren von Gold-zerti-
fizierten Microsoft-Partnern, indem

Manuel Méser

sie die besten in der Branche verfiig-
baren Losungen geboten bekommen.
,Kiinftig wird nur noch ein Teil der
bisherigen Gold Certified Partner
die Anforderungen des neuen Gold
Competence Level erfiillen konnen.
Damit ist die Gold Competence ein
noch deutlicheres Qualitdtsmerk-
mal innerhalb der Microsoft-Part-
nerlandschaft”, erldutert Manuel
Moser das neue Bewertungssche-
ma. ,,Als Spezialist fiir Microsoft
Dynamics AX und CRM Ldsungen
konnte FWI bereits jetzt die neuen
Kriterien erfiillen®, so Moser weiter.

PARTNER OF THE YEAR

Mit der ERP und CRM Gold Com-
petence baut FWI seine erfolgreiche
Partnerschaft mit Microsoft weiter
aus. Das 0Osterreichische IT-Unter-
nehmen wurde bereits im September
mit der ,,Austrian Microsoft Dyna-
mics AX und CRM Partner of the
Year 2010“-Auszeichnung préamiert.
Wenige Monate zuvor hatte Micro-
soft FWI in den Microsoft President’s
Club 2010 erhoben und damit die Er-
folge des Unternehmens im Bereich
Microsoft Dynamics Business So-
lutions honoriert. Zusétzlich hat Mi-
crosoft die Branchenldsungen FWI
ENVIRONMENTAL und PRINT &
PACKAGING zertifiziert.

Mit diesen Auszeichnungen zihlt
FWI zu den Top-Partnern von Mi-
crosoft. ,,Diese Erfolge bestitigen
unsere Strategie der engen Partner-
schaft mit Kunden und Herstellern.
Die Gold Competence ist auch ein
wichtiger Schritt in Richtung Markt-
fihrerschaft in den relevanten Ziel-
branchen®, fasst Manuel Méser zu-
sammen. 37
Mehr unter: www.fwi.at

Optimistische Stimmung an der PACK&MOVE

Die PACK&MOVE, Messe fir integrierte Logistiklésungen
und Verpackungstechnik schloss am Freitag, 19. Novem-
ber 2010 in der Messe Basel ihre Tore. 12 086 Besucher
kamen an den vier Messetagen und informierten sich
iiber neve Produkte, Innovationen und Visionen.

Die Parallelitit zu den gleichzeitig
stattfindenden Industriefachmes-
sen Swisstech und PRODEX hat sich
bewiahrt. Die Qualitit der Besucher
sowie die Intensitit der Gespriche
wurden gelobt. Die Besucher ihrer-
seits werteten die PACK&MOVE
als gut, auch wenn sich die Messe
im Verpackungsbereich etwas kleiner
prasentierte. Zwar liegen die Besu-
cherzahlen ein Viertel unter der Vor-
messe, doch iiber den allgemeinen Er-
wartungen. 50 Prozent der Besucher
— davon 17 Prozent aus Deutschland,
Frankreich und Osterreich — beurteil-
ten die Messe gesamthaft als gut.

SCHWEIZER LOGISTIKMARKT

Die Globalisierung und die damit
verbundene  weltweite  Giiterver-
flechtung zdhlen zu den Mega-

Trends. Arbeitsteiliges Wirtschaften
fiihrt zu einer wachsenden Ver-
netzung und stellt immer gréssere
Herausforderungen an die Logistik.
Prof. Dr. Wolfgang Stdlzle von der
Universitét St. Gallen stellte anldss-
lich der Prisentation der neuen Lo-
gistikmarkstudie fest: «Es gibt einen
klaren Aufwartstrend im Schweizer
Logistikmarkt.» Neben dem gesamt-
wirtschaftlichen Wachstum sei vor
allem die positive Entwicklung des
Aussenhandels und der Auslands-
nachfrage massgebend.

FORUM PACK&MOVE

ALS DREHSCHEIBE

Dem Engagement und guten Netz-
werk des Kompetenzpartners GS1
ist es zu verdanken, dass das FO-
RUM PACK&MOVE zum Wei-

terbildungszentrum und Treffpunkt
der Branche wurde. Neben dem Lo-
gistikcluster nutzte das Symposium
Cargo Forum Schweiz, die Rhein-
ports, die Post, der Logistikleiter
Club Schweiz, die European Logi-

stics Association sowie der Bran-
chenverband GS1 Schweiz das FO-
RUM PACK&MOVE. Die néchste
PACK&MOVE findet vom 20. bis
23. November 2012 statt. 38

Mehr unter: www.packmove.ch
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Platz 1 fir Verpackung, ...

..die nachhaltig (beein)druckt. Im Herbst war die Oko-
gemeinde Mdder in Vorarlberg Schauplatz nachhaltiger
Unternehmen. Jener némlich, die als stolze Preistréiger
mit dem Vorarlberger Nachrichten Klimaschutzpreis
2010 gekirt wurden. Zahlreiche Festgéiste lauschten dem
renommierten Klimaforscher Prof. Dr. Friedrich Schmidft-
Bleek, der das Ersffnungsreferat hielt.

m diesjdhrigen Wettbewerb lie-

ferten sich 65 Klein-, Mittel- und

Grossbetriebe einen harten Kampf
in ihren Bemithungen um nachhal-
tiges Handeln und Wirtschaften.
Davon haben 15 Unternehmen die
Kategorie ,,Unternehmen u. innova-
tive Prod. und/oder Dienstleistun-
gen” mit vorbildlichen Projekten
bereichert. Die unabhidngige Fach-
jury wahlte in dieser Kategorie die
Offsetdruckerei Schwarzach auf
den ersten Platz.

AKTIV FUR’'S KLIMA

Das nachhaltig wirksame und of-
fensiv gefiihrte Unternehmenskon-
zept des international titigen Pack-
mittelherstellers stand unter dem
Leit-Thema ,,Wir sind Verpackung,
die nachhaltig (beein)druckt! CFO
Ralph Joser, stolz auf die heimische
Auszeichnung, sagt: ,,Als internati-
onal agierendes Industrieunterneh-
men belegen wir eine Vorreiterrolle
und Vorbildfunktion. In &konomi-
scher, Okologischer und sozialer
Hinsicht.” CEO Ing. Eduard Fischer
fihrt weiter aus: ,,Unsere Zukunft
ist uns wichtig. Sowohl in der Regi-

RICHTIGSTELLUNG

Wir diirfen uns
an dieser Stelle
nochmals bei Dr.
Christian Rohm/
Duo Plast

AG fiir sein
Statement zur
FachPack in der
letzten Ausgabe
bedanken und fiir den falschen
Bildtext entschuldigen. Mehr Gber
das innovative Unternehmen und
seinen Produkten wie die DDK (Duo
Doppelkante - einer innovativen
Blasfolie mit verstdrkter Kante - die
hohe Palettenstabilitat und niedrigen
Folienverbrauch garantiert) erfahren
Sie unter:

www.duo-plast.de
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on als auch international. Nachhal-
tiges Handeln ist die Quintessenz
zu andauerndem Erfolg.”

EINE UMWELT, DIE ES GILT,
LANGFRISTIG ZU ERHALTEN

Ein starkes Engagement im Kli-
maschutz erfordert einen ganzheit-
lich nachhaltigen ,roten Faden®,
der sich durch das Unternehmen
zieht. Der beinhaltet bei der Off-
setdruckerei Schwarzach z. B. ein
Gebaudekonzept mit jiingst errich-
tetem Hochregallager. Unter des-
sen Gebdudehiille verbirgt sich die
nachhaltige Struktur, gebaut aus
oOsterreichischem Holz. Ein ausge-
kligeltes  Erdwédrme-Energiekon-
zept beheizt und kiihlt den Indus-
triekomplex.

In der Umsetzung hatte der Pack-
spezialist mit Energieberatung und
Haustechnik Miillner und Kauf-
mann Bausysteme starke Vorarlber-
ger Partner zur Seite. Die Offset-
druckerei Schwarzach verarbeitet
mit ihren 300 Mitarbeitern jahrlich
rund 20.000 Tonnen Karton und Pa-
pier zu Verpackungen fiir Konsum-
und Luxusgiiter aller Art. Nachhal-

tige Packstoffe, die klimafreundlich
bedruckt werden erginzen das
Portfolio. Das wiederum sensibili-
siert und tiberzeugt die Kunden des
international erfolgreichen Verpa-
ckungsproduzenten.
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Die Preistrager CEO Eduard Fischer,
CFO Ralph Joser.

MOBILITATSPROJEKT

Mit einem Mobilitétsprojekt, das den
Mitarbeiter(innen) langfristig den
Umstieg vom Auto
aufs Rad oder die
Offis  schmackhaft
machen soll, erwei-
tert die Offsetdru-
ckerei  Schwarzach
ihren  nachhaltigen
Kreis. ,,Wir haben
nur eine Umwelt,
die gilt es langfristig
zu erhalten,” so das
einstimmige Credo
der Geschiftsfiihrer.
Denn jeder Einzelne
ist mitverantwortlich
und ein wichtiges
Mosaiksteinchen im
Prozess nachhaltigen
Handelns, das fiir
kontinuierlichen Kli-
maschutz steht. 39

Mehr unter:
www.offset.at
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Print Competence Center Wien:

Obere Augartenstralle 32, A-1020 Wien
Kontakt: Franz Bosmuller
T:01/2147007-0,F: 01/214 70 08 - 33

Druckwerk Stockerau:
Josef Sandhofer StraBe 3, A-2000 Stockerau
T:02266/681 80 - 0, F: 02266/681 80 - 33

www.boesmueller.at

Print Kompetenz die Giberzeugt.




MACHEN SIE
WEIHNACHTEN ZU
EINEM FEST DER

NACHHALTIGKEIT.

ZuWeihnachten liegt ein besonderer Zauber in der Luft. Und damit
Sie diesen Zauber moglichst ungetriibt genieRen kdnnen, reduziert
die ARA den Ausstol3 klimaschéadlicher Treibhausgase Jahr fur

Jahr um 600.000 Tonnen CO, durch umweltgerechtes Recycling
von Metalldosen und anderen Verpackungsabfallen. So wird
Weihnachten auch zum Fest der Nachhaltigkeit! www.ara.at

SO TRENNT MAN RICHTIG.

ARA®

Altstoff Recycling Austria

ST.STEPHEN'S



