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ProSweets Cologne
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Schim jetn Tmben viele be-
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aur ProSweety Cologne 200 2
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Mann-Filter - Perfect parts. Perfect service

Als 1941 Adolf Mann und Dr. Erich Hummel die Filterwerk
Mann+Hummel GmbH (heute Mann + Hummel GmbH)
griindeten, konnte noch niemand ahnen, dass sich daraus
der heute international vertretene Konzern mit dem gréBten
europdischen Filterwerk in Marklkofen entwickeln wurde.

MANN+HUMMEL ist heute
Entwicklungspartner — und
Serienlieferant der interna-
tionalen Automobil- und Maschi-
nenbauindustrie. Zu den Produkten

der Unternehmensgruppe gehdren
unter anderem Luftfiltersysteme,

Saugsysteme, Fliissigkeitsfiltersy-
steme, Innenraumfilter und Zylin-
derkopfhauben aus Kunststoff mit
hohem Integrationsgrad fiir die
Automobilindustrie sowie Filter-
elemente fiir die Wartung und Re-
paratur von Kraftfahrzeugen.

Fir den Maschinenbau, die Ver-
fahrenstechnik und die industrielle
Fertigung umfasst das Produktport-
folio Industriefilter, ein Programm
zur Senkung von Ruflemissionen
in Dieselmotoren, Membranfilter
fir die Wasserfiltration, Filter-
anlagen und Anlagen sowie Ge-
rite zum Fordern, Dosieren und
Trocknen von rieselfahigen Kunst-
stoffen. Mit weltweit 41 Standor-
ten und rund 13.200 Mitarbeitern
gehort MANN+HUMMEL zu den

+ HLIBMME

GroBlen in der Automobilzuliefer-
industrie.

Marklhofen

1953 bezog die Firma das Gebéu-
de einer ehemaligen Nudelfabrik
in Marklkofen. Vom Start weg
hatte die Firma hier einen grofen
Frauenanteil (dies ist bis heute so
geblieben) da hier die Ménner vor
allem mit der Feldarbeit beschaif-
tigt waren. Noch heute betrdgt der
Frauenanteil in der Firma rund 65%.
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Wobei hier die Frauen auch in oft
ménnerdominierten Bereichen zu
finden sind - so gibt es hier nicht
nur eine Staplerfahrerin. Aus dem
kleinen Betrieb entwickelte sich
bis heute ein Unternchmen mit
88.000m2 iiberbauter Flidche das
2003 den 2 Milliardsten Filter pro-
duzierte. Dass die Entwicklung
rasch vorangeht, bestitigt auch
die voraussichtliche Produktion
des 3 Milliardsten Filters im heu-
rigen Jahr.

Teamarbeit

Trotz der mittlerweile erreichten
Grofe stellen bis heute Teamarbeit
und damit die Mitarbeiter einen
der wichtigsten Leitsdtze in die-
sem Betrieb. Auch in der schwie-
rigen Zeit Ende 2008 und 2009
konnte dadurch der Mitarbeiter-
stamm gehalten werden und dies
trotz stetiger weiterer Automati-
sierung in dem Betrieb.

Kundenwiinsche
Selbstverstidndlich reagiert die
Firma Mann+Hummel prompt auf
Kundenwiinsche wie auch zahl-
reiche Auszeichnungen der Part-
nerfirmen belegen. Ein Beweis ist
auch die Moglichkeit der Produk-
tion der Filter in Reinraum, der auf
Kundenwunsch errichtet wurde.
Damit die vielfaltigen Produkte -
Mann+Hummel Produkte werden
in vielen Bereichen eingesetzt -
vom Bohrer im Zahntechniklabor
bis hin zu Filtern in groBen Bau-
maschinen - auch richtig verpackt
und auf den Transport gebracht
werden konnen sind natiirlich
unterschiedliche  Verpackungslo-
sungen notwendig. Auch hier wird

gerne auf Kundenwiinsche einge-
gangen. Von der klassischen Pa-
lette bis hin zur Gitterbox ist hier
alles im Einsatz.

Flexibilitdt

Nachdem die alte Verpackungan-
lage in die Jahre gekommen war,
stand Hermann Heitzer/Verpa-
ckungsverantwortlicher der Firma
Mann+Hummel, vor der Entschei-
dung, weiter in diese oder in eine
neue Losung zu investieren. Statt
in eine grofBe automatische Anla-
ge zu investieren entschlof sich
die Firma Mann+Hummel zur An-
schaffung zweier Twin Pack Anla-
gen von Cyklop. Abgesehen von
den um rund zwei Drittel gerin-
geren Anschaffungskosten ist die-
se flexible Verpackungsldsung ide-
al fiir die vielen unterschiedlichen
Produkte. TwinPack ist eine Kom-
bination eines Stretchwicklers und
einer Umreifungsmaschine.

Diese  Maschinenkombination
verfiigt liber eine zentrale Steue-
rung, welche die optimale Bedien-
barkeit der Anlage gewihrleistet.
Egal ob eine Palette nun nur um-
reift oder gestretcht werden soll
oder beides - hier ist alles rasch
ohne Umstellung moglich. Auch
Sonderwiinsche (Deckblatt etc.)
konnen ohne Umstellung mitver-
arbeitet werden. Mit der Twin-
Pack kann quer- und ldngsumreift
werden. Ein manuelles Bandum-
fithren ist hier nicht notwendig.

Da aber zwischendurch auch di-
rekt im Unternechmen umreift wird
- sind hier auch einige Handum-
reifungsgerite der neuesten Gene-
ration von Cyklop (CMT 250) im
Verwendung. Ebenfalls im Einsatz

sind Umreifungsmaschinen CI85

und CI89 (Hochleistungsauto-
maten fiir den universellen Ein-
satz).

Hermann Heitzer fiihlt sich da-
bei von der Firma Cyklop bestens
beraten. ,,Nicht nur mit den Pro-
dukten der Firma Cyklop sind wir
duBerst zufrieden. Auch der Ser-
vice ist vorbildlich. Noch jede

= (]

baken - Starks Pariner

Anfrage von uns wurde bis jetzt
rasch und zu unserer vollsten Zu-
friedenheit erledigt.” KOMPACK
gratuliert dem erfolgreichen Un-
ternehmen schon vorab zu sei-
nem 3. Milliardsten verpackten
Filter. 2
Mehr unter: www.
mann+hummel.com oder

unter : www.cyklop.at

Vollautomatische Palettenwickelanlagen

¥ Ing Hoset
Ing. Joset Riegler Verpackungstechnik GmbH I'leglel'

Lange Gasse 14/13A, A-1080 Wien, Tel.: 0043/1/40 50 035-0, FAX:
E-Mail: josef riegler @riegler-verpackungstechnik.com
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PRODUKTPIRATERIE

Sicher ist sicher!

Auch in der Verpackung und bei Etiketten gewinnt der
Sicherheitsdruck immer mehr an Bedeutung - insbesonde-
re im Pharma- bzw. Beautybereich gehéren Félschungen
mittlerweile zur Tagesordnung. Um der ,Produktpiraterie”

Einhalt zu gebieten

eht man dazu iiber nicht nur das

Produkt selbst zu schitzen, sondern bereits die Verpackung
nachhaltig und leicht kontrollierbar mit neven Schutzme-

chanismen zu versehen.

nehmen aus Zagreb scheint hier

ein wahrer Durchbruch gelun-
gen zu sein. Infrared-Design nennt
sich jener Bereich, den die Firma
Fotosoft niitzt, um mit einer eigen-
standig entwickelten Software einen
neuartigen, sehr effizienten Schutz-
standard im Etiketten- und Verpa-
ckungsdruck zu schaffen.
Aber kurz zur Erklarung: Wir spre-
chen hier von ,near infrared gra-
phics®. Diese sind mit allen her-
kémmlichen  Drucktechnologien
moglich. Egal ob Flexo-, Sieb-, Off-
set- oder Digitaldruck - die Techno-
logie ist liberall einsetzbar und das
ohne spezielle Druckfarben.

Einem kleinen, aber feinen Unter-

Near infrared

Klassisch sprechen wir oft von In-
frarot obwohl wir noch weit davon
entfernt sind — echtes Infrarot be-
nétigt rund 7.000 nanometer — der
ohear infrared“ kommt mit rund
700 aus. Hier werden nun ein oder
mehrfarbige Graphiken oder Bilder
zusdtzlich mit unsichtbaren (invi-
sible) Zusatzinformationen (Gra-

phik, Bild, Text) im Hintergrund
versehen. Mittels einfacher Kon-
trollmechanismen kann nun der im
Hintergrund befindliche Infrarot-
bereich sichtbar gemacht werden.
Dieses Verfahren ist nicht kopierbar,
weitgehend falschungssicher und
eignet sich hervorragend zum Pro-
duktschutz vor Produktpiraterie.

Der bunte Barcode

Gleichzeitig definiert das gleiche
Unternehmen mit seinen innova-
tiven Ideen auch die Méglichkeiten
bei Barcodes neu. Waren farbige
Barcodes bis jetzt verpont , gibt
es jetzt Moglichkeiten vom Druck
farbiger Barcodes, in die sogar
Graphiken oder ein Bild miteinge-

"EE*' % Wenn Sie mehr iiber die

Sannen Sie mif.lhrem Smart
phone (z. B.: i-nigma

-4 L0 o

HE

bunden werden kénnen , die ohne
Probleme gelesen werden konnen.
1.000 Farben sind hier einsetzbar.

Die Kleinen ...

Wie so oft ist es eine kleine Firma,
die hier die Mdglichkeiten von ,,ne-
ar infrared” prasentiert. Ob ein Un-
ternehmen hinter seiner klassischen
Verpackung weit mehr Informa-
tion mit abdrucken mdchte oder
ein Kiinstler hinter einem Bild ein
zweites Gemdlde zum Vorschein
bringen will - hier sind der Phan-
tasic keine Grenzen gesetzt. Bei
der Produktprasentation wurde uns
auch ein mit der neuen Technologie
bedrucktes Lederstiick présentiert.
Auch hier war der Effekt der glei-
che — mit freiem Auge sicht man
nur ein Photo obwohl sich darun-
ter ein zweites versteckt. Frei nach
Ludwig Hevesi — ,,Der Zeit ihre
. Kunst, der Kunst ihre Freiheit* ,
kann man jetzt sagen: ,,Der Zeit
thre Verpackung - der Verpa-
ckung ihre Freiheit.“ Mussten
Graphiker den Platz fiir die

“%  Codes oft schweren Herzens

| auf der von ihnen gestalteten
' Verpackung opfern, so kann

' jetzt der Code in das Produkt-
¥ bild mit eingebunden werden.
@ Gleichzeitig konnen wichtige
. Informationen im Hintergrund
mitgedruckt werden. [ )

neuen Moglichkeiten, die
auch zum Schutz vor
Produktpiraterie helfen
konnen, wissen wollen,
schicken Sie ein Mail an:
h.kriso@fotosoft.hr oder unter
www.ziljak.hr

gezeichnet.

Gelenkbaukasten jetzt
verkaufsfertig

Vor zwei Jahren hatte Kunststofftechnik-Spezialist
igus GmbH, K&ln, vollig neuartige ,,robolink®-
Mehrachsgelenke fiir humanoide Roboter und
Leichtbau-Automation vorgestellt. Jetzt ist ein
kompletter Baukasten ab Werk lieferbar, inklusive
neunzehn Neuheiten. Die reichen von abrieb- und
hoch zugfesten Seilziigen iiber Antriebseinheiten
bis hin zum Zubehor fiir das Befestigen der elasti-
schen Roboterarme und das Fiihren der Seile in den
Armen. Uberdies wurde ,robolink® jetzt mit dem
renommierten ,,iF product design award 2011 aus-

4

Mehr unter: www.igus.de



Der RX 50 - ein Geschenk an alle.

Der RX 50 ist der weltweit meist gekaufte Stapler seiner Klasse. Er glanzt durch optimiertes Kurvenfahrverhalten =

und verbesserte Rundumsicht. Dank automatischer Lastmessung und elektromechanischer Feststellbremse

ist der kompakte Stapler noch vielseitiger geworden - und das bei gesteigerter Effizienz und Leistung.

STILL Gesellschaft m.b.H.

1Z NO Siid Tel.: +43-2236-61501-0,
StraBe 3, Objekt 6 Fax: +43-2236-61704
A-2351 Wr. Neudorf www.still.at

first in intralogistics ETI LL -_



INTERNATIONAL

Das neue Design

Kemiart Brite im Einsatz fir auBergewdhnliche Verpackung
fir finnischen Whisky. Teerenpeli Single Malt Whisky
wurde Anfang des Jahres in einer stilvollen Verpackung
vorgestellt. Das Design der Verpackung ist Ergebnis eines
GemeinschaftsFrojekts der finnischen Design Foundation

und des Lahti

en Designern wurde freie
DHand gelassen, um ein an-
sprechendes und umwelt-
freundliches Konzept mit klarer
Linie zu schaffen. Das Decken-
material der Wellpappe besteht
aus White-Top Kraftliner Kemiart
Brite. Die Liner-Bégen werden
im Offset bedruckt und mittels
einer HeiBfolienpragung veredelt.
Die anschlieBende Laminierung
der Bogen erfolgt auf eine einsei-
tige E-Welle. Die Verpackungen
werden von Stora
Enso Packaging am
Standort ~ Ruovesi
hergestellt.

Umweltfreundlich

Als Projektleiter
war Ville Korhonen,
Grafikdesigner  bei
der Design Foun-
dation Finland, so-
wohl fiir das gra-
fische Design, das
Aussehen und die
Oberflichenstruktur
der Verpackung als
auch die Produk-
tionsvorbereitung
verantwortlich. ,,Die
Verpackung wird in
mehreren Schritten
hergestellt. Fiir die
Oberfliche  haben
wir Kemiart Brite

el 1T

nstitute of Design.

gewdhlt, da es mit seiner gleich-
bleibenden Qualitit die Kontrol-

lierbarkeit des Herstellungspro-
zesses erhoht.
Als ungestrichener Kraftliner

vermittelt Kemiart Brite die ge-
wiinschte Botschaft: recycelbar
und umweltfreundlich. Bei diesem
Endprodukt muss die Verpackung
die Festigkeit eines Kraftliners aus
Primérfasern aufweisen®, erklart
Juha Isomdki, Produktionsleiter
bei Stora Enso Packaging.

LI TTE NS

Individuell

Matti  Turpeinen,  Projektleiter
bei der Design Foundation Fin-
land, meint: ,,Die Verpackung von
Teerenpeli‘s Single Malt Whisky
ist hochst individuell, was diesem
ungewohnlichen Produkt - fin-
nischem Whisky - hilft, sich von
der Konkurrenz abzuheben. Die
Verpackung stellt die stilvolle Fla-
sche und ihren hochwertigen In-
halt - den auserlesenen Whisky - in
den Mittelpunkt.” ,,Die wichtigsten
Merkmale von Teerenpeli sind sei-
ne finnische Herkunft, Umwelt-
freundlichkeit und Recycelbarkeit
- all das wird durch die Verpackung
bestens dargestellt. Die besondere
Gestaltung der Verpackung gefillt
den Verbrauchern”, resiimiert Anssi
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Pyysing, Geschéftsfithrer der Tee-
renpeli Group.

M-real
M-real ist einer der fiihrenden Pri-
mérfaserkartonhersteller und Pa-
pierlieferanten Europas. Uber sein
globales Verkaufsnetzwerk Dbelie-
fert M-real Hersteller von Marken-
konsumgiitern, ~Kartonagedrucke-
reien, Verarbeiter, Kunden aus der
Druck- und Verlagsbranche, Papier-
grofhéndler und Lieferanten von
Biirobedarf.
M-real unterstiitzt seine Kun-
den in ihrer Geschiftstitigkeit
mit seinen hochwertigen Karton-
produkten und Qualitétspapieren
fiir Verpackungen sowie fiir Kom-
munikations- und Werbezwecke.
Zusammen mit sei-
nen Kunden und
Partnern  entwickelt
M-real stidndig neue
Innovationen fiir an-
spruchsvolle Endan-
wendungen: M-reals
Kartonqualitdten
werden flir Verpa-
ckungen fiir Kosme-
tik- und Pflegepro-
dukte, Lebensmittel,
Zigaretten und Ge-
brauchsgiiter sowie
im Graphik-Bereich
eingesetzt. M-reals
Papierqualititen wer-

E— den fiir Biiropapiere,

4 Tapeten und fiir an-

= o dere spezielle Endan-

g -1 wendungen  verwen-

._'.-_' i o— det. S5
' Mehr unter:

www.m-real.com

Helmut F. Schreiner: Auszeichnung fir

Nach Prifung der eingereichten Vorschlége fir die “Label
Indusfri/ Global Awards 2011" freut sich die aus Experten
e

der Eti

ttenindustrie bestehende Jury den diesjéhrigen

Preistrdger des R. Stanton Avery Lifetime Achievement

Award bekannt zu geben:

Ausgezeichnet fiir sein Lebens-
werk wird Helmut F. Schrei-
ner, geschiftsfiihrender Senior der
Schreiner Group. Die Jury war
wiahrend des FINAT-Kongresses,
der kiirzlich auf Sizilien stattfand,
zusammengekommen und wéhlte
Helmut F. Schreiner aus einer Rei-
he hochkardtiger Nominierungen
aus. Stifter des Preises ist das Un-

ternehmen Avery Dennison.

Die Schreiner Group ist ein welt-
weit titiger Anbieter von Funk-
tionsetiketten mit einem Umsatz
von 125 Millionen Euro, den 750
Mitarbeiter in den Werken des
Unternehmens in Europa und den
USA erwirtschaften. Unter Helmut
F. Schreiners charismatischer Fiih-
rung ist die Gruppe zu einem welt-

weit fiihrenden Innovator innerhalb
der Etikettenindustrie geworden,
der neue Technologien und Anwen-

dungen entwickelt hat. Ausschlag-
gebend fiir die Entscheidung der
Jury waren Helmut F. Schreiners
unermiidliches und leidenschaft-
liches Engagement fiir sein Unter-
nehmen, seine wegweisenden In-
novationen sowie sein Engagement
in Branchenverbénden und bei der

Aus- und Weiterbildung seiner Mit-

arbeiter. Diese Leistungen, so be-
fand das Gremium, machten ihn zu
einer herausragenden Nominierung
und verdientem Gewinner der 2011
verliechenen Auszeichnung. [ -]
Mehr unter:
www.schreiner-group.de
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FWI erneut im Microsoft President's Club

Microsoft erhebt FWI Information Technology auch 2011

in den Microsoft President’s Club. Die Auszeichnung, die
im Rahmen der Microsoft Worldwide Partner Conference

(WPC) in Los Angeles/USA vergeben wurde, wiirdigt die
hervorragenden Leistungen des Unternehmens.

Dabei wurden unter anderem die Kunden-
zufriedenheit, Beratung und Umsetzung
sowie der Innovationsgrad bei der Entwick-
lung von Business Losungen auf Microsoft-
Basis, aber auch der Geschiftserfolg und
das Wachstum besonders positiv bewer-
tet. FWI ist in Osterreich Marktfiihrer mit
Microsoft Dynamics AX und fiihrend im
ERP- und CRM-Bereich.

»Nur die erfolgreichsten finf Prozent al-
ler Microsoft Business Solutions Partner
weltweit sind in diesem exklusiven Kreis

und 2011
Auszeich-
nung  be-
sitzt FWI
die Micro-
soft Gold Competencies in den Bereichen,
ERP, CRM und Portals & Collaboration so-
wie die ,,Austrian Microsoft Dynamics AX
und CRM Partner of the Year 2010“-Aus-
zeichnung. Als Top-Partner von Microsoft
sind auch die Branchenlgsungen FWI EN-
VIRONMENTAL und PRINT & PACKA-
GING zertifiziert.

Neu: SalesUP

FWI ruht sich natiirlich nicht auf seinen
Lorbeeren aus sondern préisentiert auch
eine neue Soft-
warelosung die
Verkaufschan-
cen  einfach

den, =g

wir  Dienst- == L ESe
leistungen in =

hochst  mog-  — . -y
licher Qualitit = e

liefern“, so DI

Manuel Méser, _—
Geschiftsfiihrer

der FWI Infor- -

mation Techno-

logy GmbH. ,,Die =5
Auszeichnung =

spornt aber auch = =

unsere Mitarbei- ~
ter an, zukiinftig weiter  Hochstlei-
stungen zu erbringen.”

Kundenorientiert

Mit der Nominierung in den Microsoft
President’s Club wiirdigt Microsoft nicht
nur das besondere Engagement fiir die
Kunden und die kundenorientierten Pro-
duktentwicklungen, sondern auch die stra-
tegische Forcierung ausgewahlter Bran-
chenldsungen, das umfangreiche Projekt-
und Entwicklungs-Know-how sowie den
nachhaltigen Wachstumskurs von FWI. Der
Full Service Provider besitzt umfassende
Kenntnisse unterschiedlicher Branchen und
treibt technologische Innovationen, die die
betriebliche Praxis der Kunden verbessern,
konsequent voran.

LDurch  unser  branchenspezifisches
Know-how sind wir in der Lage, einen
tiberdurchschnittlich hohen Produkt- und
Leistungsstandard zu bieten. Die Best-
Practice-Erfahrungen flieffen direkt in die
Weiterentwicklung von Microsoft Dyna-
mics Business Solutions ein. Von diesem
intensiven Wissenstransfer profitieren unse-
re Kunden®, beschreibt Méser die Ausrich-
tung.

Vergoldeter Full Service Provider
Neben der Microsoft President‘s Club 2010

und ibersicht-
lich abbildet.
Mit der neuen
Sales-Intelli-
gence-Losung
»Sales-UP !«
bietet FWI
Information
Technology
Unterneh-
men ein
effizientes Tool, um
ihre Performance im Verkauf zu steigern.
Die Losung, die in Zusammenarbeit mit
dem Sales-Spezialisten ,,HOW TO WINT™M*
entwickelt wurde, erginzt Microsoft Dy-
namics CRM durch die Visualisierung und
Bewertung von Verkaufsprozessen.
Dabei wird jede einzelne Verkaufschance
nach definierten Kriterien beurteilt - etwa
Verkaufsprozessphase,  Auftragsvolumen
oder Abschlusswahrscheinlichkeit. So las-
sen sich Stérken, Schwichen und Potenziale
im Verkauf rasch erken-nen und relevante
MaBnahmen einleiten. Zusitzlich ermdgli-
cht ein integriertes, strategisches Frithwarn-
system Risiken frithzeitig zu erkennen und
mit aktivem Chancenmanagement die rich-
tigen Schritte im Verkaufsprozess zu setzen.
Damit lassen sich wertvolle Ressourcen
optimal einsetzen und Kosten sowie Zeit
sparen. ,,0ft erzielen die Unternechmen mit
klassischen CRM-Systemen alleine nicht
die gewiinschte nachhaltige Steigerung
der Verkaufserfolge. SalesUP! macht Ver-
kaufschancen auf einen Blick transparent
und unmittelbar nutzbar. Mit der Unterstiit-
zung der Software ldsst sich die Forecast-
Genauigkeit signifikant erhohen®, erklart
DI Manuel Méser, Geschéftsfithrer der FWI
Information Technology GmbH, die Vor-
teile. 7
Mehr unter: www.fwi.at

Variabler High-Speed
Digitaldruck

Bedrucken und Kodieren
von Etiketten, Labels und
Verpackungen unterschied-
licher Substrate fiir Sicher-
heitsanwendungen und
den kommerziellen Sektor

DIGILINE Web

* Innovative, hochsichere
High-Speed Inkjet-Technologie

» Substratflexibilitat

e Inline-Verifikation

o Track & Trace

DELTA 105

e Inline- und Offline-Digitaldruck
« Single-pass Spot Color

o UV Hochleistungstinten

» Top Speed bis zu 150 m/Min.

28 September - 1 October, Brussels

LABELEXPO
Europe 2011

Besuchen Sie uns
Halle 11 - Stand R95

ATLANTIC ZEISER GmbH

BogenstralRe 6-8

78576 Emmingen - Germany
Tel. +49 7465 291-0
sales@atlanticzeiser.com

www.atlanticzeiser.com
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Industrieller Druck

Xeikon wird auf der Labelexpo Europe 2011 mehrere

Lésungen fir den digitalen

E@ikeﬁendruck zeigen. An Stand

45 in Halle 9 prasentiert Xeikon die digitale Etiketten-
druckmaschine Xeikon 3500. Auf der Messe erfolgt auch
die Markteinfihrung der DCoat500 als , Weltpremiere”

und Inline-Finishing-Lésun

fir die Xeikon 3500. KOM-

PACK sprach im Vorfeld der Messe mit Verkaufsdirektor
Hans Gerinckx, BusinessDevelopment Manager Filip
Weymans und SalesManager Thomas Bucher iber aktuelle
Entwicklungen und die Messe.

po ist eine der fiihrenden Bran-

chenveranstaltungen, die diesen
Status aufgrund ihrer eindeutigen
Ausrichtung erreicht hat. Auch bei
Xeikon konzentrieren wir uns auf
die Etikettenproduktion und wir
freuen uns, auf der diesjdhrigen
Messe in Belgien unsere neuesten
Innovationen présentieren zu kon-
nen. Nach der Einfithrung der Xe-
ikon 3000 Reihe auf der Labelexpo
America im vergangenen Jahr zei-
gen wir den Etikettenverarbeitern
in Europa nun auch unsere digitalen
Etikettendruckmaschinen. Mit den
neuesten Modellen Xeikon 3500
und Xeikon 3050 werden wir auf
der Messe ecine breite Palette an
Geschiéftsmoglichkeiten vorfiihren,
die weit tiber Selbstklebeetiketten,
wie HeiBtransfer-Etiketten, iber
Nassklebe-Etiketten,  Faltkartons,
POP/POS und andere Anwen-
dungen hinausgehen. Wir sind stolz,
mit drei unserer Druckmaschinen
auf der Messe vertreten zu sein,
denn diese Prdsenz macht deutlich,
wie schnell der Markt unsere Tech-
nologie angenommen hat.

Filip Weymanns: ,,Die Labelex-

Auszeichnungen
Hans Gerinckx: ,,Dass wir mit un-
serer Technologie von Beginn an

am richtigen Pfad waren, bests-
tigten uns auch schon internatio-
nale Auszeichnungen in 2008 und
2009 (Innovation Award und In-
tertech Technology Awards). Vom
Start weg war fiir Xeikon wichtig,
dass fiir die Industrie produziert
wird. Deswegen haben wir auch
die Xeikon 3500 entworfen. Diese
bietet gerade im Verpackungsbe-
reich viele Einsatzmdglichkeiten.
Nach der Einfiihrung der breiteren
digitalen Etikettendruckmaschine
Xeikon 3500 im vergangenen Jahr
reagierten wir nun auf die Wiinsche
unserer Kunden und ergéinzen diese
Lésung um eine ebenfalls breitere
Verarbeitungslinie. Die DCoat500
rundet das Spektrum an Finishing-
Lésungen von Xeikon, das aus der
DCoat330, UCoat500 und der mi-
niDCoat330 besteht, ab. Mit dieser
jlingsten Ergédnzung des Xeikon-
Produktportfolios stellt das Unter-
nehmen eine einzigartige Losung
fir die Komplettproduktion von
Selbstklebeetiketten, die von der
Druckvorstufe tiber den Druck bis
zur Weiterverarbeitung auf einer
Rollenbreite von 516 mm (20,3”)
reicht, zur Verfligung. Abhdn-

gig von den Anforderungen

der jeweiligen Etikettendru-

ckerei kann die DCoat500 in-

line oder offline installiert werden,
was die Flexibilitdt dieser Losung
unterstreicht. Auf der DCoat500
erfolgt die Endverarbeitung durch
Aufbringen einer UV-Lackierung
oder durch Laminierung. Daneben
beinhaltet sie eine Stanzstation,
die im Vollrotations- oder Halbro-
tationsbetrieb arbeiten kann und
damit eine ideale und kostengiin-
stige Losung fiir kleine bis mittlere
Auflagen darstellt. Ebenfalls enthal-
ten sind Schneide- und Wickelein-
heiten fiir die letzte Phase der Pro-
duktion.”

Xeikon wiichst mit

Thomas Bucher: ,,Wichtig fiir uns
war auch, dass unsere Kunden mit
dem Einsteigermodell starten kon-
nen. Steigen die Kundenanforde-
rungen, kann dann vor Ort auf eine
breitere und/oder schnellere Aus-
fiihrung aufgeriistet werden.*

Flexibel und lebensmittelecht

Die Vollrotationstechnologie er-
moglicht es, in Verbindung mit
den variablen Rapportlidngen und
unabhéngig von der Etikettengro-
e bei maximaler Geschwindigkeit
zu drucken. Zudem erlaubt sie den
Druck von Etiketten in unterschied-
lichen Formaten und GréBen im

Durchlauf.

gleichen
Die Anzahl der eingesetzten Far-
ben hat keinen Einfluss auf die
Druckgeschwindigkeit. Die Serie
Xeikon 3000 verwendet den Toner
QA-I, der fiir den Etikettenmarkt
entwickelt wurde und wesentliche
Vorteile in Bezug auf Bildqualitit,
Lichtechtheit, Lebensmittelsicher-
heit und Umweltschutz bietet.

Prisentationen
Xeikon présentiert seine Losungen

Erwartungsvolles Xeikon-Team

gleichzeitig an mehreren Stellen
wiahrend der Labelexpo. ,,Da die
Labelexpo die wichtigste Messe fiir
uns ist, sind wir sehr stark auf der
Messe vertreten: Die Xeikon 3500
mit DCoat500 (Inline) sehen Sie
am Xeikon-Stand 45 (Halle 9). Bei
den Digital Print Workshops sehen
Sie die Xeikon 3300 mit DCoat330
(Inline): Im Rahmen dieses Wett-
bewerbs konnen sich die Besucher
mit eigenen Augen davon (tber-
zeugen, wie Xeikon im Vergleich
zu anderen Druckmaschinenher-
stellern abschneidet. Dort werden
unterschiedliche digitale Technolo-
gien, wie Inkjet, Trockentoner und
Fliissigtoner, eingesetzt, um das
gleiche Etikett auf identischen Sub-
straten ausgehend von einem Re-
ferenz-Farb-Proof zu produzieren.
Die Workshops werden von einem
neutralen Moderator geleitet. In der
Package Printing Zone (Halle 12)
zeigen wir die Xeikon 3050 in: In
diesem neuen Bereich der Labelex-
po haben wir die Moglichkeit, den
digitalen Verpackungsdruck vorzu-
fiihren.

Die Besucher sehen dort, wie
Druckmaschinen fiir schmale und
mittlere Rollenbreiten fiir kleinauf-
lagige Verpackungsanwendungen
genutzt werden konnen. Sie werden
feststellen, dass es mit den immer
kleineren Auflagen noch kosten-
glinstiger wird, Maschinen einzu-
setzen, die traditionell fiir den Eti-
kettendruck genutzt werden.

Partner

Gemeinsam mit unserem Partner
Moss, einem fithrenden Anbieter
von Dekortechniken fiir Behilter,
wird Xeikon an seinem Stand den
Digitube-Applikator zum Deko-
rieren von nahtlosen Schlduchen,
Aluminiumbehéltnissen und &hn-
lichen Artikeln vorstellen. Diese
HeiBtransfer-Technologie  erlaubt
das Dekorieren verschiedener Be-
hilter aus Kunststoff und anderen
Materialien im Digitaldruck. Die
Messe hat eine Menge zu bieten
und wir sind stolz, Teil des um-
fangreichen interaktiven Spektrums
zu sein, das uns die Chance bietet,
unsere Echtzeit-Leistungsféhigkeit
in einer unabhéngigen Umgebung
unter Beweis zu stellen®, schlief3t
Filip Weymans. 8
Mehr unter:
www.labelexpo-europe.com
oder unter www.xeikon.com
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Psst ..., Mdnner bei der Arbeit!

Wer sollte besser in der Lage sein, die Kollegen von den

Vorteilen des ,Operator’s Day” auf der Labelexpo, die die
Etikettenbranche in Briissel zusammenfiihrt, zu tberzeugen,
als drei ,Sonderbotschafter” aus Belgiens Nachbarldndern.

Dort werden Sie einen Druckma-
schinenbediener, einen Grup-
penleiter Druckmaschinen und
einen ehemaligen Druckmaschi-
nenbediener, der heute fiir die Tech-
nik-/Produktionsabteilung  verant-
wortlich ist, treffen. Gemeinsam
konnen diese drei auf eine beein-
druckende Anzahl von Jahren an
Erfahrung verweisen, die sie im
Herzen der Etikettenindustrie ver-
bracht haben. Es sind:

© Yohan Peyronnet, 36 Jahre, seit
1998 Maschinenbediener bei Stra-
tus Packaging, Frankreich

@ Jan Kerkwijk, 47 Jahre, seit 26
Jahren Gruppenleiter bei Kolibri
Labels, Niederlande

® Michael Jagiella, 44 Jahre,

seit 2004 Technischer Direktor

bei Gundlach LOGO Etiketten,
Deutschland, seit 1995 in der Eti-
kettenbranche titig

Lebenslanger Lernprozess

Alle sind der Meinung, dass man
selbst mit einer soliden grafischen
oder drucktechnischen Ausbildung
die Arbeit erst an der Maschine so
richtig lernt. Es gibt keine spezi-
elle Schule oder Ausbildung, die
junge Menschen darauf vorbereitet,
(Selbstklebe-) Etiketten zu verar-
beiten. ,,Stédndige Weiterbildung,
personliche und technische Wei-

terentwicklung sind entscheidende
Anforderungen in unserer Bran-
che”, meint Jagiella. ,,Unser Un-
ternehmen investiert eine Menge
in interne Schulungen, auch weil
es schwer ist, auf dem Markt die je-
weils benétigte Qualifikation zu fin-
den. Und natiirlich sind da die Zu-
lieferer, die ebenfalls umfangreiche
Schulungen anbieten, damit unsere
Arbeiter ihre Maschinen moglichst
schnell und effizient bedienen kon-
nen.*

,In dieser Branche ist es wirklich
nicht langweilig®, erginzt Kerk-
wijk. ,,Aufgrund der sich rasant &n-
dernden Technologie hért man nie
auf zu lernen, daher ist die Wissens-
vermittlung entscheidend. Je besser
man die Maschinen kennt, desto
einfacher ist die Arbeit mit ihnen.*
Uber die betriebsinterne Weiterbil-
dung und die Schulungen der Zu-
lieferer hinaus, darin sind sich Pey-
ronnet, Kerkwijk und Jagiella einig,
betreiben sie einen erheblichen
zusatzlichen Zeitaufwand, um ,,mit
den neuesten Entwicklungen Schritt
zu halten*, Sie halten sich iiber eine
Vielzahl von Informationsquellen,
wie das Internet, Handbiicher und
Broschiiren, Proofing-Anleitungen
und  Branchenverdffentlichungen,
auf dem Laufenden. Nicht zuletzt
ist es der Erfahrungsaustausch mit
den Kollegen, der ih-
nen am wichtigsten
ist, und zwar auf
Veranstaltungen von
lokalen und globalen
Verbianden, auf Mes-
sen, Seminaren und

bei anderen Gelegen-
heiten. Es ist der per-
sonliche Kontakt, der
dazu Dbeitrdgt, dass
= ihre Arbeit so interes-
sant, anspruchsvoll
% und lohnendist. 9
v Mehr unter: http://
d www.finat.com/
Events/Labelexpo/
Operators-Day.

| aspx

I Dieser
} Folienve
h wird auc

Lachel |

Auf Wunsch auch mit Deckblattspender (100 Pal/h)
Bis zu 400% Dehnung heiBt bis zu 75 % Folieneinsparung
Einzigartige Steuerung fiir:
* Variable Uberlappung der Folie
* Variable Folienanlegespannung an der Palette
* Variable Vordehnung der Folie an der Palette
So parametrieren Sie lhren Erfolg — die Steuerung reagiert automatisch.

www.pamminger.at

GER Verpackungstechnik
raBe 24,A-4020 Linz/Austria

732-77 47 27, Fax +43-732-77 03 90
rpackungstechnik@pamminger.at
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EskoArtwork mit vielfdltigen Losungen

EskoArtwork wird auf der Labelexpo Europe 2011 am
Stand B30 in Halle 5 seine neueste Palette von innovativen
Lésungen prdsentieren. Im Mittelpunkt stehen die jiingsten
Fortschritte des Unternehmens bei digitalen Flexo-Technolo-
gien, einschlieBlich HD Flexo und die Digital Flexo Suite.

Ende Workflows optimieren

mochten, sollten sich direkt am
Stand von EskoArtwork selbst ein
Bild davon machen, warum dieses
Unternehmen weltweit zum MaB-
stab fiir Design, die Druckvorstufe
und den Workflow von Etiketten
geworden ist. Unabhéngig davon,
ob Weiterverarbeiter ihre Etiketten
digital im Offset-, Flexo-, Buch-,
Tief- oder Siebdruck herstellen, die
Lésungen von EskoArtwork kon-

Fachbesucher, die ihre Ende-zu-

Smooth transitions
fo zero

intense colors

nen ihnen helfen, die Produktivitét
wesentlich zu erhéhen, die Kosten
zu senken und eine wirklich durch-
gingig hohere Qualitét zu gewéhr-
leisten.

,In der Etikettenbranche ist ein
starker Trend in Richtung Industria-
lisierung und Digitalisierung zu er-
kennen, der jeden Tag an Tempo ge-
winnt. Wir sind stolz, dass wir mit
unseren technologischen Fortschrit-
ten zu den fithrenden Akteuren die-
ser Ent-

Sharp details:
mm'lpmntmst

wicklung zéhlen®, meint Carsten
Knudsen, CEO von EskoArtwork.
,,Wir freuen uns darauf, dass wir uns
in diesem Jahr auf der Labelexpo
Europe erneut mit unseren Kunden
und Interessenten treffen konnen,
um alle ihre Fragen zur Erzielung
der bestmoglichen Ergebnisse in
der Druckvorstufe und zur Produk-
tion von Etiketten zu beantworten.*

Neue MafBstibe fir die
Belichtung digitaler Flexoplatten
In den Live-Vorfiihrungen sei-
ner modernen digitalen Flexo-
Losungen wird EskoArtwork den
Schwerpunkt darauf legen, Wege
aufzuzeigen, die digitale Flexo-
Produktion zu optimieren. Der Ho-
hepunkt wird die jiingste Version
von HD Flexo, der hoch gelobten
Flexo-Belichtungstechnologie
des Unternehmens, sein. Wih-
rend das erste Release die Eti-
kettendruckereien in die Lage
versetzte, wesentlich kontrast-
reichere Bilder, harmonischere
Farbverldufe und einen groBeren
Farbraum zu erzielen, verbes-
sert HD Flexo 2.0 die Rasterung
weiter und gewihrleistet {iber
den gesamten Tonwertbereich,
einschlieBlich Hochlichter mit
Farbiibergéingen bis Null, sta-
biler Mitteltone und hoherer
Volltondichten, eine groBartige
Druckqualitét. Dariiber hinaus
ermdglicht die innovative Er-
zeugung von ,,Flat-Top-Dots*
eine schirfere Definition fiir
herausragende Bilder.
Hiermit erlangt der Endan-
wender optisch ansprechen-
dere Produkte, die einen
Blickfang darstellen und die
so wichtige Regalwirkung er-
héhen.
Am Stand wird eine breite
Palette von beeindruckenden
HD Flexo Mustern von Eti-
ketten und flexiblen Verpa-
ckungen einer Vielzahl fiih-
render Marken vorgestellt.
HD Flexo ist an mehr als
250 Kundenstandorten in-
stalliert und setzt seit seiner
Markteinfihrung im Jahr
2009 neue MaBstébe fiir die
Qualitdt von Flexoplatten.
Daher wird dieses Produkt
auf der Labelexpo Europe
auch in der Mehrzahl der
Flexo-Druckmaschinen in
Aktion zu erleben sein.

Erleben Sie die Digital Flexo Suite

Wie Sie die Produktion von druck-
fertigen digitalen Flexoplatten opti-
mieren und beschleunigen konnen,
wird mit der Digital Flexo Suite
vorgefithrt. Dieses Softwarepaket
zur  Plattenherstellung  verbessert
die Qualitit und ermdglicht Kosten-
einsparungen durch die Automati-
sierung der Produktion von Flexo-
platten. Die Digital Flexo Suite fiir
Etiketten setzt auf die Verbindung
intelligenter Software mit den Kong-
sberg-Schneidetischen von EskoArt-
work. Diese Kombination wird mit
einem  Kongsberg-Schneidetisch
und der dazu gehorenden Software
am Stand von EskoArtwork auf der
Labelexpo Europe vorgefiihrt.

Design, Druckvorstufe und
Worlgflow-AutomuTisierung fiir

die Erikettenproduktion

Die Besucher der Messe werden
auch Gelegenheit haben, sich mit
der Vielzahl neuer Leistungsmerk-
male vertraut zu machen, die das
neueste Release des Softwarepakets
(Version 10.1) von EskoArtwork vor
allem fiir die Etikettenbranche bie-
tet:

Bl Studio Toolkit for Labels ist ein
Loésungspaket, das es Grafikern
ermdglicht, in einer 3D-Umgebung
zu arbeiten.

B Die Druckvorstufen-Editoren
von EskoArtwork werden eben-
falls mit einer Vielzahl neuer Lei-
stungsmerkmale vorgestellt. ArtPro
10.1 ermdglicht nun ein erheblich
schnelleres Trapping in hoherer
Qualitat fiir die einfache Vorbe-
reitung druckfertiger Produktions-
dateien fiir Verpackungsgrafiken.

B Automation Engine, der lei-
stungsstarke und doch skalierbare
Server fiir die Workflow-Automa-
tisierung, fasst alle Entwurfs- und
Produktionskomponenten zu einem
liickenlosen Workflow zusammen.
B Color Engine, das Farbmanage-
ment-Tool mit zentraler Farbdaten-
bank fiir alle farbkritischen Daten,
lasst sich einfach und effizient in
jeden Schritt des Workflows inte-
grieren und gewahrleistet die Mar-
kenintegritit.

B WebCenter ist eine leistungs-
starke Online-Plattform fiir die
Freigabe der Produktionsvorberei-
tung und die Verwaltung des Pro-
jektlebenszyklus. 10
Mehr wihrend der Messe oder
unter: www.esko.com



Neuve Attraktionen bei LABELEXPO EUROPE

Die Labelexpo Europe wird bei der diesjahrigen Ausstel-
lung vom 28. September bis 1. Oktober auf der Brussels
Expo zwei neve Hauptattraktionen vorstellen. Vier Monate
vor Beginn ist die Ausstellung bereits gréBer als die voran-
gegan%ene Ausgabe und die Organisatoren rechnen mit
einem baldigen Ausverkauf aller sechs Hallen. Dies macht
die Ausstellung zur gréBten Etiketten-Messe aller Zeiten.

ie beliebten Technology

Print Workshops, die im
letzten Jahr erstmalig auf
der Labelexpo Americas i
vorgestellt wurden, werden
nun in Europa ihren Ein-
stand geben. Drei Druck- &
technologien ~ (Trocken-
toner-, Fliissigtoner- und
Tintenstrahldruck) werden
live wihrend einer Ma-
schinenvorfithrung  durch
einen unabhingigen Mo-
derator miteinander ver-

glichen. Die Technologien werden
jeweils von Xeikon, HP und EFI
Jetrion vertreten. Téglich gibt es
vier Durchldufe, wobei in drei von

men der gleiche Druckauftrag - ein
Lebensmittel-, Pharma- oder Kor-
perpflegeetikett - auf dem gleichen
Trégermaterial durchgefithrt wird.

Teilnehmer ein Etikett ihrer Wahl
drucken lassen.

Verpackungsdruck

Zum ersten Mal wird bei einer La-
belexpo weiterhin ein neuer Be-
reich fiir Verpackungsdruck vorge-
stellt. Die Package Printing Zone
wird aus Seminarveranstal-
tungen und Vorstellungen
der Arbeitsmaschinen
bestehen. Dieses Feature
verfolgt die Absicht, Eti-
kettendrucker an die Mog-
oy lichkeiten des kurzfristigen
Verpackungsdrucks  (ein-
schlieBlich flexibler Ver-
packung,  Kartonfaltung,
Taschen und Beutel) her-
anzufiihren. Viele dieser
Druckauftrage konnen auf
schmalbahnigen bis mittel-
formatigen Druckmaschinen ausge-
fiihrt werden und wahrend der Aus-
stellung werden Druckmaschinen
fir Verpackungsdruck ausgestellt

LABELEXPO

chern steht sowohl die Teilnahme
an den Technology Workshops als
auch an der Package Printing Zone
frei. Der Geschéftsfiihrer der Labe-
lexpo Roger Pellow erklérte: ,,Die
Labelexpo Europe ist schon jetzt
die grofite, die es je gegeben hat,
und dies bedeutet mehr Arbeitsma-
schinen und mehr Moglichkeiten
fir Verarbeiter von Etiketten und
Markeninhaber. Die Technology
Workshops sind unsere beliebtes-
te Attraktion und sie ermdglichen
den Besuchern, die verschiedenen
Drucktechnologien im Detail zu
beurteilen. Ahnlich verhilt es sich
mit der Package Printing Zone, wo
gezeigt wird, wie Verarbeiter von
Etiketten ihren Betrieb {ber die
Verarbeitung von Etiketten hinaus
erweitern konnen, wobei haufig die
gleiche Ausriistung verwendet wer-
den kann. All dies macht die Label-
expo Europe zu einem Ereignis, das
man nicht verpassen darf. T 1
Mehr unter:

thnen von den verschiedenen Fir- werden. Den  Ausstellungsbesu-

Im vierten Durchgang konnen die

www.labelexpo-europe.com
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Label- und Sicherheitsdruck

Graustufe oder farbig? Auf der LABELEXPO in Brissel zeigt

Atlantic Zeiser vom

8. September bis 1. Oktober 2011

innovative Hochgeschwin igkeits-DoD-InkL'et Drucklésungen

fir die Kodierung, Markierung und Verifi

ten und Steverbanderolen.

ie Atlantic Zeiser Group, ein
Dﬁihrender Entwickler und An-

bieter von Integrationsmodu-
len und standardisierten Komplett-
l1osungen fiir den industriellen Di-
gitaldruck, zeigt wihrend der LABE-
LEXPO die Vielseitigkeit der Drop-
on-Demand-Inkjet-Drucktechnik im
Sicherheitsdruck und kommerziellen
Labeldruck auf unterschiedlichen
Etikettenmaterialien und Formaten.
Das Unternehmen demonstriert auf
einer durchgingigen Komplettlosung,
der DIGILINE Web 300, die Anwen-
dungsvielfalt durch den exempla-
rischen Einsatz eines Hochgeschwin-
digkeits-Graustufendruckers DELTA
1051, eines Vierfarb-Inkjetdruckers
GAMMA 70 P sowie eines kamera-
basierten Verifikationssystems VERI-
CAM.

Schnelle Druckjobwechsel

Dabei steht die Fahigkeit schneller
Druckjobwechsel fiir sich haufig
dndernde Druckauftrige im Vor-
dergrund der gezeigten Losungen,
die ein Maximum an Wirtschaft-
lichkeit, Maschinenverfligbarkeit
und Sicherheit gewéhrleisten. Dies
er6ffnet Nutzern neue Geschéfts-
moglichkeiten in unterschiedlichen
Branchenanwendungen. Die digi-
talen Drucklosungen lassen sich
zudem hervorragend fiir das Late
Stage Customization, sprich die
Kodierung und Markierung zum
spatest moglichen Zeitpunkt im
Workflow, einsetzen. Die System-
l16sungen von Atlantic Zeiser um-
fassen Inkjetdruckmodule, eigen
entwickelte UV-Tinten, luft- und
wasserge—kiihlte UV-LED-Trock-
nereinheiten und Losungen fiir die
Produktverifikation.

Praxisheispiele

Das sichere Drucken, Kodieren und
Markieren von Etiketten und Verpa-
ckungen ist ein komplexer Prozess
mit vielschichtigen Anforderungen.
Atlantic Zeiser nutzt die LABEL-
EXPO, um konkrete Anwendungen
und Marktanforderungen zu zeigen.
Auf der stets gleichen Transport-
einheit kodiert Atlantic Zeiser fiir
das Fachpublikum Steuerbande-
rolen mit géngigen, individuellen

ation von Etiket-

Barcodes und Klarschriftinforma-
tionen bei Geschwindigkeiten von
bis zu 150 m/Min. Die Herausfor-
derung liegt darin, das saugfahige
Spezialpapier fiir Steuerbanderolen
bei Hochstgeschwindigkeit in be-
stechender Bildqualitit zu bedru-
cken, damit die variablen Daten
zur spiteren Identifikation der Wa-
re maschinell gut lesbar sind. Den
Druck von Rolle zu Rolle zeigt der
Hersteller auf der Messe in Briis-
sel anhand des Graustufendruckers
DELTA 105i in der DIGILINE Web
300 Komplettlosung. Das auf der
Anlage integrierte kamerabasier-
te Verifikationssystem VERICAM

demonstriert die Qualitétspriifung T Inkjetdruck,

der gedruckten Daten in Echtzeit.
Das garantiert eine Nullfehlerrate
beim Endprodukt. Das zweite An-
wendungsbeispiel zeigt ebenfalls
Praxisbezug. Mit Hilfe des DEL-
TA 1051 Druckmoduls werden am
Messestand Industrie-Etiketten
des Partners 3M von der Rolle in-
dividuell bedruckt, markiert und
kodiert. Hierbei handelt es sich
um 3M-Label, die aus einem flis-
sigkeitsabweisenden Spezialkunst-
stoff bestehen, der im Umfeld der
Chemischen Industrie zum Einsatz
kommt.

(MYK-Inkjetdruck

Die dritte Anwendung spannt den
Bogen zum Vierfarb-Digitaldruck.
Ebenfalls auf der DIGILINE Web
300 ist ein GAMMA 70 P, ein Voll-
farbdruckmodul fir den CMYK-

k)

installiert.  Damit
bedruckt Atlantic Zeiser vor Ort
Industrie-Etiketten einer weiteren
selbstklebenden 3M-Hochleis-
tungsfolie.

UV-Tinten

Sowohl DELTA als auch GAMMA
drucken mit UV-Tinten von Atlan-
tic Zeiser und sind auf der LABEL-
EXPO in Kombination mit der ab-
gestimmten SMARTCURE Trock-
nereinheit in Aktion zu sehen.

M

Die Partnerschaft mit 3M, dem
branchenfiihrenden Hersteller von
leistungsféhigen Etikettenmate-
rialien, ist ein weiteres Highlight
der LABELEXPO. Dank des hoch-
wertigen  3M-Etikettensortiments
vervollstdndigt Atlantic Zeiser das
Produktangebot fiir den UV-In-
kjet-Etikettendruck. Auf der Mes-
se préasentiert Atlantic Zeiser das
neue Etikettensortiment von 3M
und zeigt in Live-Demos die Lei-
stungsvielfalt dieser speziell fiir
den digitalen UV-Inkjet-Druck ent-
wickelten Materialien.

Sortimentsergdnzung

,Das neue 3M-Etikettensortiment
fiir den digitalen UV-Inkjet-Druck
erginzt unser umfassendes Sorti-
ment leistungsstarker Etiketten, das
die Anforderungen nahezu aller
Etikettenanwendungen erfillt”, er-
klart Iris Kaffanke, Produktmana-
ger Deutschland fiir 3M Industrie-
Klebebander, Klebstoffe und Kenn-
zeichnungssysteme.

,Die neuen 3M Etikettenfolien
mit matt silberner oder weif3 gldn-
zender Polyesteroberfliche sind
hervorragend fiir den digitalen UV-
Inkjet-Druck geeignet und weisen
eine extrem hohe Abrieb- und Che-
mikalienbesténdigkeit auf. Bei der
Entwicklung neuer Produkte und
Lésungen fiir Hochleistungs-Eti-
kettenanwendungen profitieren wir
von unserer Zusammenarbeit mit
Atlantic Zeiser.

Der UV-Inkjet-Druck in Kom-
bination mit LED-Hértung bietet
deutliche Vorteile fiir die Etiketten-
verarbeitung. 3M ist stolz darauf,
an dieser Weiterentwicklung im
Schmalbahn-Etikettendruck mitzu-
wirken. 12
Mehr wihrend der Messe in
Halle 11/Stand R95 oder unter:
www.atlanticzeiser.com.
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Das ,E“ macht den Unterschied

Die Farbe passt: Uber 90 Prozent der in Marktoberdorf
produzierten Fendt-Schlepper verlassen die Werkshallen in
Griin. Der satte Ton ist Teil der traditionsreichen Marke, die

seit 1997 zum nordamerikanischen AGCO-Konzern

ehort.

Fendt steht fir Qualitat, High-Tech, Prestige und héchste

Effizienz.

icht nur die Traktoren, auch

deren Herstellung wird die-

sem hohen Anspruch gerecht.
So kommt im Montagebereich der
stufenlosen ~ Vario-Getriebe ~ seit
2011 ein besonders zeit-, kosten-
und energiesparendes  Milkrun-
System zum Einsatz. ,Die Teile-
versorgung der 35 Montageplitze
wird seit September 2010 nicht
mehr durch Frontstapler, sondern
durch einen speziellen Routenzug
von Still sichergestellt”, erklart
AGCO-Logistikleiterin Sabine Gut-
brod. Nach einem festen Fahrplan
versorgt der Zug die 19 fiir diesen
Zweck neu errichteten Durchlaufre-
gale der Montagehalle im Stunden-
takt mit den bis zu 445 Artikeln, die
fiir die unterschiedlichen Versionen
der Vario-Getriebe von Fendt bend-
tigt werden.

92 % Energieeinsparung

Die Nachschub-Anforderung funk-
tioniert dabei nach dem Kanban-
Prinzip: ,,Sobald das letzte Teil aus
einem Kleinteilebehélter entnom-
men wurde, wird durch den be-
treffenden Mitarbeiter die néchste
Bestellung ausgeldst”, so Gutbrod.

Auf der Basis genau definierter
Mindestbestédnde darf immer nur
ein einziger neuer Behélter geordert
werden, um die Materialvorrite in
der Montage mdglichst gering zu
halten - die vorhandenen Mengen
reichen immer fiir zwei bis maxi-
mal vier Stunden. ,,Frither wurden
die Montagepldtze per Frontstap-
lern und auf Zuruf mit dem Teilebe-
darf eines ganzen Tages versorgt®,
erinnert sich AGCO-Logistikplaner
Thomas Barnsteiner. Die Folge wa-
ren riesige Bestéinde, die nicht nur
die Kaptalbindung, sondern auch
die Suchzeiten der Mitarbeiter er-
hohten.

Ein weiterer Effekt des fritheren
Systems waren die téglich rund 70
einzelnen Staplertransporte, die zu
einem hohen Verkehrsaufkommen
in der Schlepperfabrik fiihrten. ,,Je-
der Transport dauerte 5 Minuten, so
dass die Stapler insgesamt 5,8 Stun-
den bewegt wurden®, rechnet Barn-
steiner vor und erginzt: ,,Bei einem
Verbrauch von 4,3 Kilowattstunden
ergibt das einen Tagesenergiever-
brauch von 24,9 Kilowattstunden.
Der neue Routenzug absolviert sei-
ne 15miniitige Versorgungs-Tour

=i
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hingegen nur 8 Mal pro Tag, so dass
sich ein Gesamteinsatz von nur 2
Stunden ergibt.

Zugleich begniigt sich das Still-
Schleppfahrzeug vom Typ CX-T
mit einem Verbrauch von 1,0 Ki-
lowattstunden - macht einen Tage-
skonsum von 2,0 Kilowattstunden.
,»Das bedeutet, dass der Routenzug
den Energieverbrauch um 92 Pro-
zent gesenkt hat“, betont Barnstei-
ner. Seine Kalkulation hat ergeben,
dass durch den Routenzug die Ko-
sten der Materialversorgung in der
Triebsatzmontage um 58,5 Prozent
gesunken sind. ,,Das bedeutet, dass
sich das Milkrunsystem in 1,77 Jah-
ren amortisiert haben wird.”

Hydraulisch angehoben

Auch bei den gewerblichen Mitar-
beitern kam das neue Konzept von
Anfang an gut an. Die Monteure ha-

BTBTBTNbtbt

ben schnell gemerkt, dass sie sich
nun viel stirker als bisher auf ihre
eigentliche Tatigkeit konzentrieren
koénnen.,

,Das neue System hat zu einer kla-
ren Trennung zwischen Material-
beschaffung und Montage gefiihrt®,
bestatigt Gutbrod. Nach dem Aus-
16sen der Bestellung durch den
Monteur werden die Kommissio-
nierer ttig und fiillen den bereitste-
henden Routenzug mit den angefor-
derten Materialien. Anders als bei
herkdmmlichen Schlepper-Kombi-
nationen ermdglicht der Routenzug
von Still duBerste Flexibilitét.

Bis zu 5 angehéngte ,,E-Rahmen*
kénnen je einen grofen oder zwei
kleine ~ Kommissionier-Trolleys
aufnehmen. Dabei werden die
Trolleys einfach seitlich in die E-
Rahmen eingeschoben, so dass ein
umstandliches An-, Ab- oder Um-
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koppeln der Hénger entféllt. Die
Trolleys werden automatisch durch
Sicherungsbolzen gegen seitliches
Herausrollen gesichert. Am Ziel
kann der Fahrer die Trolleys an-
wenderfreundlich aus dem Routen-
zug ziehen; dafiir sorgt ein per Ful3-
hebel aktivierter ,,Auswerfer, der
den Anrollwiderstand ausgleicht.
Die Entnahme bzw.

Beladung kann von rechts oder
links erfolgen, da die so genannten
HLiftrunner” durch ihre Steckkupp-
lung wahlweise rechts- oder links-
6ffnend in den Zug eingehéngt wer-
den konnen. Ein weiterer Vorteil
der patentierten E-Rahmen ist, dass
die Rader der Trolleys vor dem An-
fahren des Routenzugs hydraulisch
angehoben werden. Jeder E-Rah-
men rollt auf seiner eigenen Mittel-
achse, was den Rollwiderstand und
die Fahrgerdusche erheblich senkt

- wihrend die Fahrstabilitit deutlich
steigt. Die Réder der Trolleys kon-
nen zudem nicht verkanten, was
deren Lebensdauer deutlich erhoht.

10 Routenziige geplant

,,Diese Konstellation konnte uns
nur Still bieten”, sagt Gutbrod. Das
Zuggerit gefillt zudem durch eine
geringe Einstiegshohe sowie einer
geddmpften Fahrerstandplattform
mit einer sehr guten Ergonomie.
»SchlieBlich muss der Fahrer auf
seiner Tour bis zu acht Mal vom
Gerdt Auf- und Absteigen. Da
macht sich ein niedriger Einstieg
schnell bemerkbar®, so Barnsteiner.

Die nur 800 Millimeter schma-
len Gerite tliberzeugen auBerdem
mit einem Wendekreis von unter
vier Metern und ziehen eine Last
von bis zu vier Tonnen. Die Fahr-
geschwindigkeit betrdgt dabei bei

sehr guten Fahreigenschaften bis
zu 12 Stundenkilometer. Auf lei-
sen Polyurethan-Radern folgt je-
der ,,Liftrunner* auch durch engste
Kurven spurtreu seinem Schlepper.
Still gibt eine Abweichung von
nur rund zwei Prozent auf die ge-
samte Zuglange an. Kein Wunder,
dass AGCO in Zukunft auch noch
andere Montagebereiche seiner
Fabrik in Marktoberdorf auf das

Milkrun-System mit Still-Routen-
ziigen umstellen wird. Vorgesehen
ist der Einsatz von insgesamt zehn
Routenziigen, die vor allem in der
gerade neu entstehenden Produkti-
onshalle eingesetzt werden sollen.
Frontstapler kommen dann nur
noch bei der Be- und Entladung
von Lkw zum Finsatz. 13
Mehr unter: www.fendt.at oder
unter www.still.at
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50 Jahre Erfahrung...

Seit mehr als 50 Jahren arbeitet HOBAS getreu dem Motto

,Make things happen”. Alles begann 1957 in einer Stiick-
farberei in Basel, Schweiz, als eine Gruppe fabrikinterner
Spezialisten ein neves Material benétigte. Sie entwickelten
cj;n zentrifugalen Schleuderprozess, um die traditionellen
Holzzylinder ihrer Maschinen durch perfekt konzentrische
und leichtgewichtige Zylinder aus glasfaserverstérkten
Polyesterharzen zu ersetzen, auf die die Textilien gewickelt

wurden.

as damals bekannte Wickel-
Dverfahren erwies sich als un-
brauchbar, weil die &duliere
Oberflache zu uneben war, um eine

= 402011

gleichméfige Farbung der Textilien
zu erzielen. Die Schweizer, bekannt
fiir ihre praktischen Innovationen,
erkannten frith die Vorteile des zen-

trifugalen Schleuderprozesses fiir
die Rohrproduktion. Die Farberei
in Basel war flexibel genug, um
diese neue Technologie fiir die Pro-
duktion von GFK-Rohren weiter zu
entwickeln, zu patentieren und an-
zuwenden.

Einsatzgebiete

Zu Beginn wurde GFK hauptsich-
lich im Automobil-, Flugzeug- und
Schiffsbau eingesetzt. Auf Grund
der Korrosions- und Chemikali-
enbestéindigkeit eignete sich das

Material jedoch auch hervorra-
gend fiir andere Anwendungen. Die
Schweizer, weltweit bekannt fiir ih-
ren Erfindergeist und Weitblick, er-
kannten die Vorteile und setzten die
geschleuderten Rohre wenig spiter
fiir den Transport von Wasser ein;
die damals verlegten Produkte sind
auch heute noch storungsfrei im
Einsatz. Schritt fiir Schritt wurden
in den folgenden Jahren die Rohre
verbessert, der Fertigungsprozess
automatisiert, die Produktpalette
erweitert und um Formteile erginzt.



Es entstand die heute international
bekannte Firma HOBAS.

Auszeichnungen

Die Produkte der Firma HOBAS,
die erst vor kurzem den interna-
tionalen No-Dig Award der ISTT
(internationale Gesellschaft fiir gra-
benlose Verlegung) und den Preis
der FSTT (franzosische Gesell-
schaft fiir grabenlose Verlegung)
gewann, sind praktisch {iberall
anzutreffen - so kommen HOBAS
Rohre auch im langsten Stadttunnel
Europas zum Einsatz.

Transport
Dass der Transport der verschieden

grofien Rohre von HOBAS nicht zu
den Einfachsten zahlt, versteht sich
von selbst. Der Transportschutz ist
klarerweise von grofler Bedeutung.
Bis Juni 2010 wurden die Rohre
mit Stahlband fiir den Transport
umreift. Abgesehen davon, dass
nach der Anlieferung der GFK-
Rohre das Offnen des Stahlbandes
sich oft als mithsam und auch nicht
ungefahrlich herausstellte, war bald
klar, dass es fiir die Sicherung der
Rohre von Vorteil wire, wenn das
Umreifungsband auch elastisch wé-
re. Stahl verfiigt jedoch iiber keine
Elastizitdt. Dies hat negative Kon-
sequenzen fiir die Riickspannfzhig-
keit.

Kunststoffband

Die Eigenschaft von Kunststoff-
band, Schocks auf die Ladung mit
Dehnung zu absorbieren ( anstatt
mit Zugkraft, wie beim Stahlband),
lasst Kunststoffband im Bereich
der Haltekraft iiber das Stahlband
dominieren. Noch dazu spricht ein-
faches Handling bei Entsorgung
oder beim Recycling gegenwartig
fir Kunststoff als Verpackungs-
band.

Im Vergleich zum Stahlband bie-
ten Kunststoffbander einige Vor-
teile. Einmal die grofie Schockre-
serve, die ruckartige Belastungen
auf dem Kunststoffband oder den
GFK-Rohren wesentlich besser
isoliert. AuBlerdem die deutlich
bessere Elastizitit, die eventuelle
Spannungsverluste ausgleicht. Zu-
sitzlich kommen die erwdhnten
Aspekte der Arbeitssicherheit.

Losung

Deswegen werden in Kérnten
bei der Firma HOBAS seit Ju-
ni 2010 Fromm P330 - Akku 28
VDC Li-lonen verwendet. Diese
Umreifungsgerdte mit ihrem ho-
hen Spannungspotential bis 6000

UMREIFUNG

N eignen sich zum Umreifen mit
PET-Kunststoffbandern in Breiten
bis zu 25 mm / 1 und konnen da-
mit die Nachfolge von schweren
Stahlband Anwendungen mit groB3-
en Kosteneinsparungen antreten.
Die Investitionskosten fiir die Fir-
ma HOBAS mit rund 10.000 Euro
werden sich innerhalb kiirzester
Zeit amortisiert haben.

Statt dem Stahlband kommt jetzt
nach der Beratung des Verpa-
ckungsspezialisten Zaruba das
Spezial-PET-Band STARstrap Ul-
tra 25 x 1,30mm zum Einsatz (Fe-
stigkeit 13.600 N). Die Mitarbei-
ter von HOBAS, die im Jahr rund
200.000 Meter Band verarbeiten,
waren von Beginn an von der Be-
dienerfreundlichkeit der Geréte
tiberzeugt.

Da manchmal die fertigen Pa-
kete auch wieder gedffnet werden
miissen, zeigten sich die Mitar-
beiter auch von der besseren Ver-
arbeitbarkeit (und Sicherheit) von
Kunststoffband angetan. 14
Mehr iiber die innovativen
Partner finden Sie unter:
www.hobas.at oder unter
www.zaruba.eu
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!f Drum trenne,
was ewig
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Glasrecycling bringt
jedes Jahr rund
225.000 Tonnen Altglas
wieder in den
Wertstoffkreislauf zuriick.
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Innovative energieeinsparende...

...Haubenstretchverpackung. Jeder, der eine extreme Lo-
dungsstabilitdt sucht, sollte die neveste Entwicklung von La-
chenmeier berlegen - die Multi FleX1 Haubenstretchanlo-
ge, die extreme Haltekraft liefert ohne den Folienverbrauch
zu erh6hen. Das System hat ein angemeldetes Patent.

ie neue Maschine gibt Thnen
Deine Einfachheit und Benut-

zerfreundlichkeit, die besser
ist als bei den vorherigen Modellen,
mit erhdhten Einsparungen in Zeit,
Platz und Energie. Der richtige Weg
um lhre CO2 Bilanz zu reduzieren
und Nachhaltigkeit zu erhdhen.

40% weniger Energieverbrauch

Der Elektroverbrauch der Multi
FleX1 ist 40% geringer als bei den
vorangegangenen Modellen. Ein-
sparungen, die dadurch erreicht
worden sind, dass das Hauptge-
wicht der Anlage im Bodenniveau

= 402011

platziert ist. Das Gewicht wird nicht
die Auf- und Abwirtsbewegungen
des Stretchrahmens bei jedem ein-
zelnen Zyklus belasten, was weni-
ger Verschleil bedeutet und nicht
unwesentlich, gleichzeitig weniger
Energie erfordert. Das reduzierte
Gewicht der Anlage verglichen mit
den vorherigen Modellen fiihrt zu
bedeutenden sekundéren Vorteilen
des Maschinenbetriebs - insgesamt
zu einem reduzierten Energiever-
brauch.

Anlage ist kleiner geworden
Die GroBe der Multi FleX1 Anla-

Ersparnisse
erreicht mit
der Multi FleX1
Hauben-
strefchanlage
von lachen-
meier

bei niedriger
Hallenhohe
ein und fordert
gleichzeitig
weniger  Pro-
duktionsflache.
Mit der Multi
FleX1 haben

ge ist reduziert worden, sowohl in
der Linge, der Breite als auch in
der Hohe. Die Anlage passt somit

Lachenmeier Haubenstretch-

anlage Typ Multi FleX1

Sie einfachen
Zugang zur Wartungsarbeiten, in-
dem die Maschine mit der einzig-
artigen Moglichkeit ausgestattet
ist, den Oberteil der Maschine auf
Bodenniveau zu senken fiir ein-
fachere, schnellere und sichere
Wartung (Lachenmeier Patent Nr.
EP 2 069 206 B1) Es ist nicht not-
wendig Werkzeug und Ersatzteile
nach oben auf die Maschine mitzu-
bringen.

Der Oberteil der Maschine wird
einfach nach unten in die gewiinsch-
te Arbeitshohe gefahren. Es ist auch
nicht notwendig auf dem Forderer
zu stehen um Wartung auszufiihren,
jetzt ist eine Plattform in Bodenni-
veau integriert. Alle Service- und
Wartungsarbeiten konnen auf Bo-
denniveau ausgefiihrt werden.

Patentiertes System
,AuBerdem ist die Maschine mit
unserem  patentierten  Folienab-
rollsystem ausgeriistet. Durch Ver-
wendung dieses Systems kann man
eine Folienersparnis bis zu 10%
erreichen und diinne Stellen an den
Ecken der Ladung verhindern (EP
1 184 281). Ein weiterer Vorteil
dieses Systems ist die Moglichkeit,
die Folienstirke zu reduzieren und
dabei auch den Folienverbrauch.”
so Ing. Felix Sulger/Vertretung der
Firma Lachenmeier in Osterreich.
Mit der Multi FleX1 Anlage kann
Lachenmeier den Anspriichen der
Industrie an héhere Leistungen, ge-
ringere Betriebskosten und hohere
Nachhaltigkeit nachkommen, alles
in einem kleinen Design, wo kein
Detail zu klein ist. 15
Mehr unter: www.tbsu.at oder
unter www.lachenmeier.com
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Ausirian Staplercup: Rafael Mayr gewinnt wieder

Rafael Mayr von IKEA Wels ist beim Staplercup kein

unbeschriebenes Blatt mehr. Bereits 2009 schaffte er es

zum Sieg im Einzelbewerb. Auch heuver iberzeugte Mayr

wieder mit einer Bestzeit und stapelte sich selbst auf Platz 1

im Einzelbewerb. Im Teambewerb siegten Wo/fgang Miller
r

und Robert Wagner von Wessenthaler, Ried im Inn

vertreten waren heuer die Ober-

oOsterreicher: Im Einzelbewerb
folgte auf Platz 2 Faruk Mahmuti
von DHL Express in Linz und auf
Platz 3 Alfred Lauer von C. Berg-
mann, Traun.

Besonders stark am Siegerpodest

Fahrerin

Als beste Staplerfahrerin wurde die
Vorarlbergerin Belinda Pernlochner
von Rail Cargo, Wolfurt, gekiirt. Im
Teambewerb schafften es die Kérnt-
ner Gerald Hohenberger und Walter
Laggner von Knauf Insulation auf
den 2. Stockerlplatz und auf Platz
3 folgten die Vorarlberger Thomas
Aberer und Stefan Zangerl von
Schleif Tec.

200 Fahrer
Der 4. Austrian Staplercup vor dem
Stadion Linz war auch heuer wieder

eis.

ein Highlight. Rund 200 Staplerfah-
rer/innen und 800 Géste verfolgten
mit Spannung den Geschicklich-
keitswettbewerb. Es waren vier Par-
cours in der Vorrunde zu absolvieren,
bevor die besten drei Einzelfahrer
und Teams ins Finale aufstiegen. So
mussten die Teilnehmer der Vor-
runde beim Parcour ,,Clip Up* mit
einem Frontgabelstapler Gewichte
in Offnungen einhingen, sodass
Buchstaben an der Wand hochklapp-
ten.

Bei diesem Parcour wurde die neue
Generation der Linde-Elektrostapler
der Baureihe 387 eingesetzt, die erst
kiirzlich auf dem Markt gekommen
ist. Beim ,,Hoop Run“ war neben
Geschicklichkeit auch eine Portion
Gliick notwendig: Mit einem am Ga-
belstapler montierten Schliger war
der Ball durch die Tore hindurch bis
ins Ziel zu bewegen. Beim Parcour

,»Block Puzzle* war es die Aufgabe,

ein Puzzle in der richtigen Reihen-
folge zusammen zu bauen und beim
,Hole in“ wurden mit dem Stapler
Bille in Reifenstapel geworfen.

Im Finale des Einzelbewerbs bau-
ten die besten drei Staplerfahrer mit
einem 6-Tonnen Linde-Dieselstapler
eine Pyramide. Im Teambewerb ka-
men ein Elektrostapler der neuen BR
387 sowie ein Schubmastgabelstap-
ler zum Einsatz: Der 1. Teamfahrer
im Schubmastgabelstapler war fiir
die Aufnahme eines Tabletts mit

Sektglasern

zusténdig. Der 2. Teamkollege 6ft-
nete die Sektflasche, positionierte
diese in einer speziellen Vorrichtung
am Stapler und mittels des am Elek-
trostapler montierten Drehgerétes
leerte er den Sekt bis zur Markie-
rung in die Gliser.

Fun Cup

Vor der Siegerehrung wurde es beim
»Fun Cup* nochmals richtig lustig:
Beim ,,Stapler-Kegeln“ siegte das
Frauen-Team vor den Ménnern! Mit
dabei waren: Die Stadtritin Susanne
Wegscheider, Mag. Sabine Lindor-
fer, LT-1 Moderatorin Petra Stumpf
und die Saxophonistin Barbara Pai-
erl.

Im Herren-Team kegelten der Pro-
fiturner und 13-fache Staatsmeister
Marco Mayr, der Zauberer Chri-
stian Lehotzky, Gernot Trauner und
Hannes Aigner vom LASK und der
Linde-Fordertechnik  Geschaftsfiih-
rer Dipl.-Kfm. Frank Sturm. 29

Mehr unter: www.linde-mh.at
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Einzigartige Produkte...

... verdienen eine maBgeschneiderte Verpackung. Seit
mehr als 25 Jahren stattet Gobatin Handel, Industrie und
Handwerk mit qualitativ hochwertigen Verpackungen aus,
die sich durch innovative Systemlésungen und erstklassige

Verarbeitung auszeichnen.

Mehr als 80% des Geschéftsfeldes
sind individuelle Verpackungs-
16sungen und Kartonagen, mafige-
schneidert fiir Produktversand und
Produktprésentation. Flexibilitét und
qualitative hochwertige Losungen

.

mit individuellen Offset- oder Heil3-
foliendruck - hier finden Kunden
die gewiinschte Tragtaschenldsung
- und das auch bei Kleinmengen ab
250 Stiick. Mit kurzen Lieferzeiten
und einem grofen Lagersortiment

Tragetaschen
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wird Gobatin den stetig wachsenden
Kundenwiinschen gerecht.

Weihnachten

Die vielféltigen Folien- und Pa-
pier- aber auch Baumwolltrageta-
schen gibt es natiirlich auch fiir die
verschiedensten Anldsse - gerade
fiir Weihnachten gibt es ein grofies
Standardprogramm. Aber insbeson-
dere die individuell gestalteten Lo-
sungen befinden sich im Vormarsch.

Karton

Neben dem groflen Programm im
Bereich der Tragetaschen gibt es
auch ein riesiges Faltkartonangebot.
Neben den Standardfaltkartons ist
das Gobatin-Team besonders stolz
auf die individuellen Losungen, die
gemeinsam mit den Kunden erar-
beitet werden - so wie die bedruck-
ten Faltschachteln fiir Mega ZOO in
denen die kleinen gekauften Nager
transportiert werden konnen. Uber
das grofie Standardprogramm gibt
auch die neu gestaltete Internet-
seite von Gobatin - www.gobatin.at
Auskunft. Hier finden Sie aber auch
den Werbeartikelfinder - aus iiber
45.000 gelisteten Artikeln finden
Sie hier in Sekundenschnelle Thren
gewiinschten Artikel. Und sollten
Sie hier nicht fiindig werden, bera-
ten Sie die langjéhrigen Mitarbeiter
gerne direkt. Wie heifit das Motto
der Firma so schon: ,,Unsere Un-
ternehmensgruppe ist grol genug,
um lhren Anforderungen gerecht
zu werden, und auch klein genug,
Ihnen eine personliche Betreuung
zu garantieren.” Der direkte Kon-
takt zu den Kunden ist Gobatin
sehr wichtig - deswegen findet am
06. Oktober ab 13 Uhr das Gobatin-
Oktoberfest statt. 17
Mehr unter: www.gobatin.at

Neves Verpackungskonzept fir Levitra

Die Edelmann Gruppe hat in enger Kooperation mit Bayer
Healthcare Pharmaceuticals und Burgopak™ ein neues
Verpackungskonzept fir Levitra Schmelztabletten realisiert.
Entstanden ist es fur den Launch der neuen Darreichungs-

form als Schmelztablette.

Die Umverpackung ist eine Falt-
schachtel mit Sicherheitsmerk-
malen, mit denen der Verbraucher
eine hohe Gewissheit hat, das Ori-
ginalprodukt erworben zu haben.
Die neue Verpackungslésung be-
eindruckt sowohl mit ihrem prak-
tischen Offnungsmechanismus als
auch ihrer edlen Anmutung.

Das sogenannte Burgopak™ be-
steht aus einem Cover und einer
Pullcard, die sich leicht herauszie-
hen ldsst, ohne die Verbindung mit
der edlen Hiille zu verlieren. Die-
se ist ndmlich nicht nur Schutz fiir
die Tabletten, sondern auch Tra-
ger der Brand Identity: Elegantes
Schwarz mit mattem UV-Lack und
der hochgepriagte Markenname

QAE 407011

Levitra verleihen der Unterwegs-
packung eine edle, diskrete Optik.
Die Konstruktion und die Verar-
beitung des Covers stellen dabei
eine besondere Herausforderung
dar:

Im Fertigungsablauf erfordern
sie eine absolute Planlage. Edel-
mann ist es gelungen, diese auch
fiir hohe Auflagen sicherzustellen.
Die unterschiedlichen Lénderauf-
machungen erscheinen hauptsich-
lich auf der Umverpackung, einer
Faltschachtel mit Originalitdtsver-
schluss und Sicherheitsmerkmalen.

Diese Features gewihrleisten
einen weitgehend verldsslichen
Echtheitsschutz fiir das Produkt.
Edelmann produziert die Covers

und die Pullcards in Heidenheim.
Die Faltschachtel mit den Sicher-
heitsmerkmalen wird im Edel-

mann-Werk Theis in Wuppertal
gefertigt. 18
Mehr unter: www.edelmann.de
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.Peel-off Top
Extrem gasdicht und sicher - und zugleich kinderleicht zu fiir Instantgetrinke
6ffnen: Mit ihrem neuen Peel-off Top Verschluss prasentiert ~ oder -suppen und

-saucen, deren Barri-
ereanforderung  vor-
nehmlich im hygro-
skopischen Bereich

die Weidenhammer Packaging Group (WPG) hever erst-
mals eine Verschlusslosung fir die Kombidose, die sich
dank ihrer hohen Gasdichtigkeit auch fir hochsensible
Produkte wie Milchpulver eignet.

QLoGETT

Etiketten und Thermotransferbinder
fiir simtliche Etikettiorsysteme

Logett GmbH
Satteinser Strafle 12 | 6820 Frastanr

n den vergangenen iiber fiinf Jahr-
zehnten haben Kombidosen von
Weidenhammer bereits zahlreiche
Produktsegmente im Lebensmittel-
markt neu fiir sich erschlossen und
sich in vielen Bereichen als Stan-
dardverpackung  etabliert.
Fiir die Kombidose spre-
chen aus Sicht sowohl des
Handels als auch der Verbrau-
cher vor allem ihre hohe Con-
venience sowie der optimale
Produkt- und Aromaschutz.
Dank dieser
Vor-

teile konnten die stabilen, sicheren
und praktischen Verpackungen der
traditionellen Weifblechdose in
vielen Marktsegmenten den Rang
ablaufen. Dies galt allerdings bis-

lang hauptsdchlich

liegt. Im Segment der
hochempfindlichen
Lebensmittel ~ wie
Milchpulver, Niisse

Tel 05522525180 | Fax 05522 52518-66
logett @muerall.com

oder Kaffeeprodukte

stieB die Kombidose dagegen an

Grenzen, da sie keine ausreichende
Sauerstoffdichtigkeit bot.

Neuer Verschluss

Mit dem neuen Peel-off
Top bietet die WPG nun
erstmals auch flir diese
hochsensiblen Fiillgiiter ei-
ne sichere und sauerstoft-
dichte Losung an. Die neue

¥ Verschlussvariante  gleicht
in Aussehen und Handling
den handelsiiblichen Ver-
schliissen von Metalldosen
- und ist im Hinblick auf ihre
Barriereeigenschaften  und
ithre Dichtigkeit der Weil-

blechdose absolut ebenbiirtig. Beim
neuen Verschluss wird die Alumem-
bran nicht wie sonst iiblich direkt
auf den Kombidosenkdrper auf-
gesiegelt, sondern auf einen spezi-
ellen Metallring. Dieser Ring wird
anschliefiend auf den Dosenkdrper
aufgefalzt. Das gewdhrleistet die
enorm hohe Dichtigkeit des Ver-
schlusses und garantiert, dass die
Kombidose hinsichtlich der Barrie-
reeigenschaften der Weillblechdose
gleichgestellt ist . Die Peel-off Top
Lésung von Weidenhammer gibt
es in zwei Varianten: mit Ring Pull-
oder Flat Tab-Membrane. 19
Mehr unter:
www.weidenhammer.de
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Die Komplettlosungen

Die Firma OneTech bietet komplexe Lésungen fir die Mar-
kierung von Produkten an. Die Gerdte erméglichen berih-
rungsloses Anbringen (bei Bedarf auch mit Beriihrung) von
Texten, Graphiken, Barcodes, Datierungen, Nummern und
Kodierungen. Auch das Einlesen von bereitgestellten Daten
via Computer oder anderen externen Gerdten wie automa-
tischen Waagen, Scannern oder Automatikeinrichtungen ist

méglich.

urch das  beriihrungslose
Druckverfahren koénnen die
verschiedenartigsten ~ Gegen-

stinde dauerhaft bedruckt wer-
den. Verschiedenartig sowohl in
Hinsicht auf Materialart als auch
auf die Oberflichenbeschaffenheit.
Egal ob uneben, pords oder mit
Vertiefungen und iiberstehenden
Elementen versehen, es gibt fast
immer eine optimale Druckldsung.

Forderbiinder

Damit die Produkte rasch beschrif-
tet werden konnen, ist natiirlich die
Kombination der Drucksysteme mit
einem idealen Forderband notwen-
dig. Deswegen hat OneTech auch
diese dazugehorigen Forderbén-
der im Programm und mittlerweile
sogar selbst entwickelt. Fiir kleine
Personalisierungsaufgaben gibt es
Loésungen ohne Vakuum. Fiir gro-
Bere Mengen gibt es jetzt ,,OneBase
Vakuum 1600°.

OneBase Vakuum 1600

Dieser Forderer mit einer Breite

von 600mm und Lauffliche von
380mm ermdglicht die Einstellung
auf verschiedenste Hohen

angetriecbenen Band (Vakuum in
Zonen regelbar bei 420 mm max.
Produktbreite). Die Schaltschrinke
sind in die Maschine integriert. Es
gibt eine elektrische Hohenverstel-
lung. Die Anlage ist durch Lenkrol-
len transportfahig.

Feeder
Im Programm sind bei der Firma
OneTech auch Feeder mit Vaku-

umbandsystem und Kreuzleger.
Der Kreuzleger 300 LH sammelt
Produkte bis zu einer Stirke von
25 mm und schafft eine Pakethohe
bis 300 mm. Es gibt eine regelbare
Lauf- sowie Ausstogeschwindig-
keit. Die Meniifiihrung erfolgt hier
mittels Touchscreen. 20
Mehr iiber die vielen Moglich-
keiten der Firma Onelech fin-
den Sie unter: www.onetech.at

(Standard zwischen 830
und 950mm). Die Maschi-
ne tUberzeugt mit einem
besonders ruhig laufenden,
durchgéngigen Band. Dank
starkem Vakuum sind 2
Meter/Sekunde Lauflinge
Standard (Option 3 Meter
pro Sekunde). Die Maschi-
ne gibt es pulverbeschich-
tet in RAL 7035 (hellgrau)
oder mit geschliffenen
Edelstahl. Das Vakuum
selbst ist liber eine Steue-
rung einzustellen. Als Opti-
on kann ein eingebauter PC
zur Ansteuerung des Perso-
nalisierungssytems dienen.

One Vakuumband

Das One Vakuumband ist
einstellbar auf 30 — 180 m/
min. Das Maschinengestell
besteht aus einem Alu-
minium-Profil mit einem

Daten bertragen - nicht Keime!

Datalogic Scanning erweitert die erfol?reiche Gryphon™ Hand-

scanner-Serie mit den neven Gryphon

4400-HC 2D Modellen, die

speziell fiir den Einsatz im Gesundheitswesen entwickelt wurden.

Auch diese Modelle haben die
schon im Januar mit den Gry-
phon I 4100-HC Linear Imagern
eingefiihrten desinfizierbaren
Gehéuse, die sogar der tdglichen
Reinigung mit scharfen Desinfek-
tionsmitteln Stand halten. Durch

antimikrobielle Zusatzstoffe in
der Kunststoffoberfliche verrin-
gern sie dariiber hinaus die Uber-
tragung von Keimen wahrend des
Gebrauchs.

Die Gryphon [4400-HC 2D Leser
sind Area Imager, die in der Lage

sind, sowohl 1D als auch diverse
2D Codes zu lesen und entsprechen
so den zukiinftigen Anforderungen
GS1 Datamatrix Codes lesen zu
konnen. Datalogics patentierter
‘Green Spot’ wird von beiden, dem
kabelgebundenen HYPERLINK
Hhttp://www.scanning.datalogic.
com/sitefiles/gryphonigd4400-hc.
aspx“GD4400-HC 2D und dem
kabellosen HYPERLINK ,http://
www.scanning.datalogic.com/

sitefiles/gryphonigbt4400-hc.
aspx“GBT4400-HC 2D unterstiitzt.
Diese optische Funktion bietet
auch dann eine positive Lesebesta-
tigung, wenn das akustische Signal
in bestimmten Situationen ausge-
schaltet ist. Die Scanner konnen
so programmiert werden, dass sie
den Green Spot auch fiir die HY-
PERLINK ,https://easeofaccess.
scanning.datalogic.com/public/
marketlit/Send.aspx?file=FO-
PERFECTMATCH-EN“Datalogic
‘Perfect Match’ Datenverifizierung
nutzen. Dieses Programm hilft,
medizinische Fehler zu verringern,
indem es die aktuellen Patienten-
daten mit der Auflistung der rich-
tigen individuellen Medikation ab-
gleicht. 21
Mehr unter:
www.scanning.datalogic.com



Handumreitungsgerite made in ltaly

Wenn man sich am Markt fir Akku-Handumrei-
fungsgeréte genau umsieht, stellt man fest, dass
es nur wenige verschiedene Gerdte gibt. Oft wird
ein und dasselbe Gerdt nur unter einem anderen

Namen verkauft.

in neues Gerdt vertreibt nun
Edie Fa. Ing. Josef Riegler

Verpackungstechnik. Es han-
delt sich dabei um die Gerite des
Herstellers Itatools, die in Italien
produziert werden.

™

i

Bis 4000N mit Akkugerdit

Bei den Akkugerdten kénnen als
Standard 2 Versionen geliefert wer-
den: das ITA20 mit Spannkraft bis
zu 2300N und das ITA21, dass mit

4000N auch fiir schwere Pakete
und Anwendungen hervorrgange-

Bis 6000N mit
pneumatischem Gerdit

Je nach Gerdt und Banddicke kon-
nen mit einem pneumatischen Ge-
rédt bis 6000N erzielt werden.

Alle Gerite sind sowohl fiir PP als
auch fiir PET Band geeignet und

komplettiert und konnte mit Ita-
tools einen weiteren qualitativ

nd geeignet ist. Beide Gerite sind
mit einer Hand bedienbar, sowohl
horizontal als auch vertikal zu ver-
wenden und extrem ergonomisch
ausgefiihrt.

kénnen auf Wunsch mit einer Auf-
hiangung geliefert werden.

Die Fa. Ing. Josef Riegler Ver-
packungstechnik hat mit diesem
Schritt  sein  Verkaufsprogramm

hochwertigen und dazu preiswerten
Hersteller als Exklusivpartner fiir
Osterreich gewinen. Mehr unter:
WWW.
riegler-verpackungstechnik.com

FAKUMA - eine feste GroBe in der Branche

Die FAKUMA - Internationale Fachmesse fiir Kunststoffver-
arbeitung - wurde 2009 ihrem Ruf als Europas wenn nicht
der Welt wichtigster Kunststoff-Fachmesse des Jahres auf

allen Ebenen gerecht.

Besucher den Verlauf der FAKUMA
als &ulerst positiv und sahen sie als
Motor fiir die Konjunktur der Bran-
che. Vom 18.10. — 22.10.2011 trifft
sich die Fachwelt wieder zur FAKU-

strie entwickelt. Mit dem Standort
Friedrichshafen findet sie mitten im
europdischen Zentrum der Branche
statt und bietet ein hochkarétiges und
umfangreiches Angebot rund um die

MA in der Messe Friedrichshafen.

Die FAKUMA hat sich in den Jahren
zwischen der ,,K“-Messe zum Mek-
ka der europdischen Kunststoffindu-

sionstechnik sowie im Thermo-For-
ming nimmt die FAKUMA eine Spit-
zenstellung ein. Gerade im Krisen-
jahr 2009 bewerteten Aussteller wie

Themen Spritzgiefen und Extrudie-
ren. 22
Mehr unter:
www.fakuma-messe.de

nsbesondere gilt dies fiir den Bereich
SpritzgieBtechnik, denn hier ist die
FAKUMA ganz klar und weltweit
die Nummer 1. Auch in der Extru-
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FAKUMA

Innovative Produkte und Verfahren

Auf der Fakuma stellt die WITTMANN BATTENFELD dem
Fachpublikum in Halle B1, Stand 1204 seine ,world of
innovation” mit modernster SpritzgieBtechnik und mit
Hightech-Verfahren vor. Erstmals auf der Fakuma 2011
vorgestellt werden die MacroPower 650 und die EcoPo-
wer 300. Dabei handelt es sich um eine Erweiterung der
erfolgreichen Maschinenbaureihen der PowerSerie - der
Grofimaschine im SchlieBkraftbereich nach unten und der
vollelektrischen Maschine von WITTMANN BATTENFELD im
SchlieBkraftbereich nach oben.

omit ist die MacroPower nun

im SchlieBkraftbereich von

650 bis 1.000 t, die EcoPower
von 55 bis 300 t verfiigbar. Mo-
dulares, kompaktes Design, Ener-
giceffizienz, offene Bauweise fiir
schnellen Werkzeugwechsel und
Prézision zeichnen die Produkte
der PowerSerie aus.Auf der Faku-
ma wird auf einer EcoPower 300
ein Klemmfitting mit einem Teile-
gewicht von 130 g auf einem Werk-
zeug der IFW-Gruppe, aus PP her-
gestellt. Die Zykluszeit betrdgt mit
der speziellen XCS-Kithlung des
Werkzeugbauers einschlielich Ro-
boter 30 Sekunden, mit Standard-
kithlung 35 Sekunden. Die Teile
werden mit einem WITTMANN
Roboter W821 entnommen und
auf ein Forderband abgelegt. Die

MacroPower 650

EcoPower stellt auch hier neben
der Prézision die besondere Ener-
gieeffizienz mit einer Einsparung
von mehr als 60% gegeniiber einer
modernen Standard Hydraulikma-
schine unter Beweis.

Ansaugkanal

Auf einer MacroPower 650/5100
mit Servoantrieb erfolgt die Pro-
duktion eines Ansaugkanals fiir die
Automobilindustrie mit einem Tan-
demwerkzeug der Firma Coko, Bad
Salzuflen. Die Teilequalitét wird
mittels SKZ Online Thermogra-
phie sichergestellt. Verdnderungen
bei der Teiledimension, die durch
Temperatur- oder Materialschwan-
kungen versursacht werden, wer-
den durch closed loop Korrekturen
der Werkzeugtemperatur ausgegli-

chen. Bei der Online-Thermogra-
phie handelt es sich um ein mit dem
Stiddeutschen  Kunststoffzentrum
in Wiirzburg (SKZ) entwickeltes
Verfahren, das von WITTMANN
weltweit exklusiv vertrieben wird.
Damit wird die ,,One Stop Shop*
Kompetenz ~der WITTMANN-
Gruppe fiir Maschinen, Automa-
tisierung und Temperierung unter
Beweis gestellt. Auf dem Exponat
werden die Teile direkt nach dem
Entformen von einem WITTMANN
Linearroboter W843 der Kamera
in verschiedenen Positionen pri-
sentiert. Die Auswertung wird auf
einem Monitor dargestellt, die Ab-
weichungen vom Freigabezustand
werden visualisiert und segment-
abhingig flir das angeschlossene
Durchflussregelgerit WITTMANN
FLOWCON berechnet. Die Umset-
zung der gegebenenfalls notwendi-
gen Temperaturdnderungen erfolgt
somit in Echtzeit.

IML Anlage aus einer Hand

Die Kompetenz von WITTMANN
BATTENFELD im Verpackungsbe-
reich wird mit einer IML-Anwen-
dung gezeigt. In einem Werkzeug
mit 2-fach-Kavitit werden Butter-

MicroPower 15/10

dosen mit einem Fassungsvermogen
von 125¢g und einer Wandstirke von
0,35 mm aus PP hergestellt. Das
Einlegen der Banderole-Labels und
die Entnahme der Fertigteile erfol-
gen iber einen WITTMANN-Ro-
boter W827, wobei die Gesamtzy-
kluszeit 2,8 Sekunden betrdgt. Die
Anlage ist mit einer Werkzeugrau-
mentfeuchtung der Firma Eisbér (A)
ausgestattet. Hervorzuheben ist bei
dieser Anwendung die modular auf-
gebaute IML-Anlage mit Hochleis-
tungsantriebspaket und integrierter
CNC8-Steuerung, die eine Vielzahl
von Vorteilen bietet. So ermdglicht
die Integration der Steuerung die di-
rekte Bedienung tiber die SpritzgieB3-
maschine. Durch die standardmafig
vorhandene ,,.Smart Removal Funk-
tion“ werden die Eingriffszeiten
noch weiter verkiirzt.
Bemerkenswert an dieser Anwen-
dung ist, dass hier das Prinzip der
WITTMANN Gruppe, alles aus ei-
ner Hand zu liefern, nicht nur die
Maschine mit Peripherie und Auto-
matisierung umfasst, sondern auch
das Verfahren und das Werkzeug aus
dem eigenen Sonderwerkzeugbau
der Gruppe mit einschlief3t.

Allen  vorgestellten ~ Maschinen
gemeinsam ist die UNILOG B6
Steuerung, die ein durchgingiges
Steuerungs- und Bedienkonzept zur
einfachen Handhabung der Spritz-
giefmaschinen inklusive aller inte-
grierten Peripheriegerdte bietet. Die
unter Windows XP® laufende Steu-
erung macht die Einbindung der Ma-
schinen in BDE-Systeme, aber vor
allem die internetbasierte Serviceun-
terstiitzung sehr einfach. Auch das
Betriebsdatenerfassungsystem Bat-
tenfeld K4 steht auf allen Maschinen
zur Verfligung. 23
Mehr wéhrend der Messe -

oder unter:
WWW.Wittmanngroup.com

EcoPower 300




Mischdiise und Spezialschnecken als Highlights

Technisch fortgeschrittene Garnituren - Plastifizierschne-

cken und Zylinder in Spezial- und Standardausfihrungen
einschlieBlich der innovativen Mischdise - prasentiert die
Groche Technik GmbH, Kalletal, wahrend der Fakuma in

Halle B3, Stand 3106.

eben den leistungsstarken

Schnecken und  Zylindern
schenken die Besucher erfahrungs-
gemil ebenfalls den Dekompressi-
onsdiisen und Verschlufidiisen ihre
Aufmerksamkeit. Auch auf diesem
Gebiet bietet die Firma Groche
Technik verschiedene Varianten an.
,Wir demonstrieren den Interessen-
ten gerne die Besonderheiten von
Diisen mit Federverschluss®, so Ar-
min Groche. Fiir den Geschéftsfiih-
rer der derzeit 50 Mitarbeiter zah-
lenden Crew liegt in der Kunden-
ndhe und in anwendungsbezogenen
Verfahrenslosungen der Er-folg
des Unternehmens begriindet. Ge-
gebenenfalls kann wahrend dieser
Messe eine revolutionierende Ent-
deckung besprochen werden, wobei
der entscheidende Durchbruch bei
der Entwicklung eines Verfahrens
kurz bevorsteht, das die weitestge-

hende Erhaltung der Materialstruk-
tur von Verstiarkungswerkstoffen
und deren beliebige Orientierung
im beziehungsweise wihrend des
SpritzgieBprozesses  sicherstellen
soll.

Gezeigt werden auf der Messe
Schnecken, Zylinder, Riickstrom-
sperren und Diisen. ,,Bei den Diisen
gibt es Besonderheiten wie einen
Federverschluss oder hydraulisch
und pneumatisch betétigte Dii-
sen“, erklart Armin Groche. Die
besagte innovative Mischdiise bie-
tet dem Anwender eine Reihe von
prozessoptimierenden  Vorteilen:
sie besticht durch ihren flexiblen
Einsatz bzw. schnellen Wechsel
der Diise im Bedarfsfall, und sie
ist fiir so gut wie alle Kunststoffe
einsetzbar. ,,Diese Mischdiise ist
fast unzerstorbar, und mit ihr wird
endlich ein sehr schneller, sauberer

FAKUMA

Farbwechsel Realitit”, erginzt Ar-
min Groche. Anwendungen haben
gezeigt, dass der Mischer ohne nen-
nenswerten Druckverlust arbeitet
und selbstreinigend ist, da keine
Totzonen vorhanden sind und so
eine gleichmédfBige Durchstromung
- ohne Stromungsabriss - erreicht
wird. Die vorgenannten FEigen-
schaften wirken sich positiv auf die
Teilequalitdt, die Zykluszeit und die
Prozess-Nachhaltigkeit aus. Das

Unternechmen présentiert zudem
verschleififeste, hartmetall- und an-
tihaftbeschichtete Schnecken - die
so genannten ,Longlife“ Schne-
cken. Die wolframkarbid-haltige
Beschichtung  ermdglicht  eine
Steigerung der Standzeit und Dau-
erfestigkeit von mindestens 100
Prozent gegeniiber herkdmmlichen
Schnecken. 24
Mehr wihrend der Messe oder
unter: www.gt-plast.de

FANUC betont Energieeinsparung

Die FANUC ROBOMACHINE EUROPE GmbH wird drei
ihrer elektrischen ROBOSHOT SpritzgieBmaschinen, Bau-
reihe S-2000i, auf der Fakuma 2011 ausstellen - Halle B3,

Stand 3211.

stellen. Ferner konnen
sich die Besucher an ei-
ner 150-Tonnen Version
iiber die wirtschaftliche
Produktion von Zwei-
komponenten-Form-
teilen (Poker Chips) in
einem Achtfach-Heiflka-
nalwerkzeug orientieren.
Ein E-Multi Spritzaggre-

Es wird davon ausgegangen, dass
eine groffe Anzahl potentieller
Kunden dieses Jahr Interesse an
den durch ihren niedrigen Ener-
gieverbrauch ausgezeichneten Ma-
schinen zeigen werden, ein Signal
der gegenwirtigen Besorgnis um
Energickosten und CO2-Emission.
Live Demonstrationen: Eine in eine
vollautomatische ~ Fertigungszelle
integrierte  30-Tonnen ROBOS-
HOT wird im Mikrospritzgiefver-
fahren hoch prézise Miniaturteile
(Zahnradchen fiir Uhrwerke) her-

gat von Mold-Masters
ist Bestandteil des Werkzeuges und
fiir die zweite Komponente zustin-
dig. Dem Werkzeugschutz widmet
FANUC eine eigene Live-Vorfiih-
rung: ein FANUC LR Mate 200iC
Roboter fahrt einen Papier-Trinkbe-
cher in das sich schlieBende Werk-
zeug einer 50 Tonnen-SGM ein und
erreicht - im entscheidenden Mo-
ment - den Maschinen-Stopp, bevor
das Werkzeug bzw. der Becher be-
schadigt werden. 24
Mehr unter:
www.fanucrobomachine.eu

WiR REALISIEREN

ERP-Branchenlésungen
nr die Abfallwirtschaft

und die DrUCR' und
Verpackungsindustrie

— Wl

INFORMATION TECHNOLODY
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Mehr unter: www.fwi.at
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Integrative Lésungen fir hohe Anspriiche

,More colours. More integration. More ener?y efficien-

?{. "~ unter diesem Motto prdsentiert ENGE
ies

AUSTRIA in

em Jahr seineSystemlésungskompetenz auf der Faku-
ma vom 18. bis 22. Oktober in Friedrichshafen. Mit finf
Fertigungszellen am eigenen Messestand und fiinf weiteren
Maschinen auf Partnerstinden zeigt ENGEL, wie sich mit
maBgeschneiderten Lésungen in den unterschiedlichsten
Anwenderbranchen effizient und wirtschaftlich SpritzgieB-
teile in héchster Qualitét produzieren lassen.

ore colours. More Inte-
gration.“ — diese zweil
Schlagworte stehen beim

, {\/Iesseauftritt von ENGEL fiir ein
Hochstmall an Prozessintegration,
fir die Mehrkomponententechnik
ebenso wie fiir Insertverfahren oder
die Oberflachendekoration. Dabei
spielt ENGEL in Friedrichshafen
das gesamte Spektrum zur Effizi-
enzsteigerung und Prozessoptimie-
rung aus, vom Einsatz innovativer
Technologien, Maschinen- und
Werkzeugkonzepte, iiber die
Automatisierung bis zur Redukti-
on des Energie- und Materialver-
brauchs in der Fertigung.

Cockpit ohne Knépfe und Schalter

Der Fahrzeuginnenraum  ohne

Knépfe und Schalter riickt in greif-
bare Nihe. Am Messestand von
ENGEL in Halle 5 koénnen die
Messebesucher schon einmal in der
Zukunft des automobilen Cockpits
Platz nehmen. Uber die Mittelkon-
sole in der Simulationskabine las-
sen sich verschiedene Bedienfunk-
tionen aktivieren. Das Ganze bedarf
lediglich einer leichten Beriihrung
der Funktionselemente unter der
durchgehend geschlossenen Ober-
fliche. Die ENGEL clearmelt Tech-
nologie und die Integration einer
kapazitiven Folie mittels Inmould-
Labeling machen es moglich, dass
sich Fahrzeuge in Zukunft ebenso
elegant wie ein Smart Phone be-
dienen lassen. Dabei eréffnet die
ENGEL clearmelt Technologie

.

gleichzeitig den Innenraumdesi-
gnern vollig neue Freiheitsgrade.
In Pianoblack werden die Mittel-
konsolen wihrend der Fakuma auf
einer ENGEL duo 350 SpritzgieB-
maschine — ausgestattet mit der
Servohydraulik ENGEL ecodrive
— hergestellt. Zum ersten Mal wird
diese neue Maschinenbaugrofe, die
die Stirken der duo GroBmaschi-
nen — maximale Kraft auf wenig
Stellfliche — in die Klasse kleinerer
SchlieBkréfte bringt, ausgestellt.

ENGEL teletronics: Mehrachs-

Roboter vollstiindig integriert

Fiir SpritzgieBer in den Branchen
Telekommunikation und Elektro-
nik zeigt ENGEL auf der Fakuma
eine ENGEL e-insert Maschine, die
elektrifizierte Variante der verti-
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kalen ENGEL insert Maschinen

mit servoelektrischem Drehtisch
und vollelektrischer Spritzeinheit.
Die ENGEL e-insert Maschine
wurde erstmalig auf der K 2010
vorgestellt (KOMPACK berichtete).
Neu

hinzugekommen sind seither zwei
Software-Tools zur Verkiirzung der
Zykluszeit. So berechnet die Steue-
rung aus der Geschwindigkeit und

-
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weiteren Parametern die erforder-
lichen Beschleunigungs- und Ver-
zogerungsrampen des Drehtischs
unter Berlicksichtigung des Werk-
zeuggewichts, um die Drehzeit
optimal auf den momentanen Be-
triebszustand und das Werkzeug-
gewicht einzustellen. Gleichzeitig
aktiviert ein speziell entwickeltes
Regelkonzept die automatische Po-
sitionsoptimierung.

ENGEL medical: Prozessschritte

und Rohmaterial einsparen

Auch das Exponat der ENGEL
Business Unit medical ist mit einem
integrierten  Stdubli-Sechs-Achs-
Roboter — Typ TX 90 — ausgestattet.
Auf einer vollelektrischen ENGEL
emotion 200/100 T SpritzgieBma-
schine werden hoch automatisiert
Einwegkaniilen fiir Insulinpens



hergestellt. Die Fertigung erfolgt in
einem Prozessschritt — ein Novum
gegeniiber dem herkdmmlichen
mehrstufigen Verfahren.

ENGEL technical moulding:

Platzsparend automatisiert

Dass die Automatisierung nicht
zwangsldufig  zusétzlichen Platz
beanspruchen muss, beweist das
Exponat der ENGEL Business
Unit technical moulding. Auf einer
ENGEL victory 330H/200V/120

combi werden Flaschendffner im
Zwei-Komponentenspritzguss mit
Inmould-Labeling und in Insert-
technik hergestellt. Ein Linearrobo-
ter vom Typ ENGEL viper 12 legt
sowohl das Metallteil als auch die
Dekorfolie ins Werkzeug — Herstel-
ler ist FKT — ein. Im ersten Schritt
wird der Grundkorper des Flaschen-
Offners aus Polycarbonat gespritzt.
In einem zweiten Schritt erhdlt der
Rand fiir eine bessere Griffigkeit ei-
nen Abschluss aus TPE.

ENGEL packaging

Vollelektrisch fiir hochste Prazision
und kiirzeste Zykluszeiten: Eben-
falls ein Hochstmal3 an Integration
erreicht das Exponat von ENGEL
packaging. Im Zwei-Komponen-
ten-Spritzguss und mit Inmould-
Labeling werden in Diinnwand-
technik Deckel fiir einen neu entwi-
ckelten Eiscremebehdlter gefertigt.
Zum Einsatz kommt dafiir eine
vollelektrische ENGEL e-motion
740H310W/180 T combi Maschine.

FAKUMA

ENGELSystempartner fiir dieses
Exponat sind H. Miiller in Conth-
ey/Schweiz, fiihrender Hersteller
von Werkzeugen und Automatisie-
rungslosungen fiir IML-Anwen-
dungen, sowie die Weidenhammer
Packaging Group mit Hauptsitz in
Hockenheim/Deutschland, der Her-
steller der Eiscremebehilter. Voll-
elektrische  Spritzgiefmaschinen
wie die ENGEL e-motion Baureihe
gewinnen in der Verpackungsin-
dustrie zunehmend an Bedeutung,
vor allem im Bereich der Hoch-
leistungsund ~ Schnelllaufanwen-
dungen. Zykluszeiten von unter 5
Sekunden und Einspritzgeschwin-
digkeiten von 450 mm pro Sekunde
sind inzwischen realisierbar — eine
Leistungsklasse, die bislang en-
ergieintensiven  Akku-Maschinen
vorbehalten war. Durch die konti-
nuierlichen ~ Weiterentwicklungen
vereinen die ENGEL e-motion Ma-
schinen hochste Prézision mit kiir-
zesten Zykluszeiten und geringstem
Energieverbrauch. 26
Mehr wéihrend der Fakuma

in Halle A5 - Stand 5204 oder
unter: www.engel.at

Lachenmeier H

Innovation kennt keine Gr:

Effizienz, Nachhaltigkeit und Innovation

= Patentiertes “Top Down" System (EP 2 069 206 B1)
= Alle Wartungsarbeiten auf Bodenniveau
= \ereinfachte Bedienung der Anlage

Einsparungen auf der ganzen Linie

mMutti Fle

= Reduzierter Energieverbrauch
= Reduzierter Luftverbrauch

= Reduzierte Maschinengrésse
= Reduziertes Gewicht

= Reduzierter Folienverbrauch

High Speed Palettenverpackung - 250+ Ladungen pro Stunde

Vertretung - Osterreich

SULGER - Schuttgut & Verpackungstechnik
Palffygasse 11 = A 1170 Wien

T: +43 (0)1 / 405 66 46 - felix.sulger@tbsu.at

Lachenmeier
Danemark = info@lachenmeier.com
www.lachenmeier.com

Lachenmeier

machine | film | service



WELLPAPPE

Wellpappe - nachhaltig.kreativ.innovativ”

Der diesjdhrige Fotowettbewerb

Wellpappe - nachhal-

tig.kreativ.innovativ” war ein voller Er olg: Insgesamt 22
Studentinnen des Kollegs an der ,Graphischen” (Héhere
Graphische Bundes-Lehr- und Versuchsanstalt Wien) haben
32 Fotos iiber Wellpappe zur Bewertung eingereicht.

ie drei Preistrigerlnnen wur-
Dden vom Forum Wellpappe

Austria mit insgesamt 1.000
Euro belohnt, alle weiteren Teilneh-
merlnnen erhielten Anerkennungen
fiir die kreative Arbeit und 200 Eu-
ro fiir die gemeinsame Klassenkas-
sa. Zusitzlich ging ein Sponsoring-
betrag von 1.000 Euro an die Schu-
le. Forums-Sprecher Mag. Hubert
Marte zeigte sich bei der Preisver-
lethung vom kreativen und kiinst-
lerischen Potenzial der Jung-Foto-
grafen begeistert: ,,Wir haben in der
Ausschreibung bewusst keine Vor-
gaben gemacht, jedoch war es uns
wichtig, Wellpappe auf den ersten
Blick zu erkennen. Wir wollten so
groBtmogliche  Gestaltungsfreiheit
gewihrleisten, um auch zu sehen,
wie die Jugend heute an das The-
ma Wellpappe herangeht®, betonte
Mag. Marte.

Sieger

Als Sieger ging Marko Mestrovic
hervor; auf den weiteren Plétzen
folgten Saskia Etschmaier vor Lui-
se Reichert. Seitens der Graphi-
schen wurde der Fotowettbewerb
von Dipl.-Pdd. Annegret Kohlma-
yer fachkundig betreut; den Jury-
vorsitz hatte der international titige
Fotograf Robert S. Davis aus New
York inne.

Lweiteiliges Photo
Marko Mestrovic hatte eine geniale
Idee: Er schuf als einziger Wettbe-

= 402011

werbsteilnehmer ein zweiteiliges
Foto zum Aufklappen und unter-
strich damit gezielt die Dramatur-
gie seiner Geschichte. Mit dem &u-
feren Bild — ein junger Mann blickt
entsetzt auf das Chaos in seinem
Postkasten — verwirrt Marko Me-
strovic zuerst den Betrachter, weckt
aber dessen Neugierde und zwingt
ihn formlich, das Foto aufzuklap-
pen. Das zweite Bild 16st dann die
Spannung auf — der junge Mann
betrachtet nun erfreut und entspan-
nt das Wellpappe-Paket im Postka-

sten. So lenkt Mestrovic geschickt
die Aufmerksamkeit des Betrach-
ters auf die Kernbotschaft seiner
Wellpappe-Geschichte, ~ namlich,
dass Verpackungen aus Wellpappe
im Alltag unverzichtbar sind. Mit
dieser originellen Idee und einer
erstklassigen fotografischen Um-
setzung in Bezug auf Beleuchtung,
Schirfe und Bildbearbeitung iiber-
zeugte Mestrovic die Jury, ihn zum
Sieger des Wettbewerbs zu kiiren.

Nachhaltigkeit

Saskia Etschmaier hat das Thema
Nachhaltigkeit/ Okologie ins Zen-
trum ihrer fotografischen Arbeit ge-
stellt. Sie bedient sich einer starken
Symbolsprache. Thre  bildliche
Darstellung zeigt, fast konnte man
meinen, einen universalen Schop-
fungsakt: Die vor abstraktem Hin-
tergrund ins helle Licht geriickten
Hinde mit dem aus frischer Erde
sprieBenden Baum konnen ebenso
als gebende wie empfangende Hén-
de interpretiert werden. Der Bezug
zur Aufgabenstellung: Wellpappe
wird aus nachwachsendem Holz
und Recyclingfasern hergestellt.
Ein funktionierender Recycling-
kreislauf gewdhrleistet eine intakte
Natur und somit langfristig die
Versorgung mit diesem okologisch
nachhaltigen Rohstoff. Dass Etsch-
maier den Baum bewusst mit einer
griinen offenen Welle gestaltet, un-
terstreicht zusétzlich die dkologisch
positiven Eigenschaften dieses viel-
seitig einsetzbaren Verpackungsma-
terials.

Kinstlerische Asthetik
Luise Beichert setzte auf kiinstle-
rische Asthetik und sicherte sich zu

Recht ihren Platz unter den Siegern.
Die Umsetzung Threr Arbeit, allein
die perfekte Fertigung des aufwin-
digen Wellpappe-Kleides, war mit
sehr hohem Arbeitseinsatz verbun-
den und beeindruckte die Jury, vor
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allem die Vertreter der Wellpappe-
Industrie. Besonders  spannend
auch die Inszenierung aus fotogra-
fischer Sicht: Mittels ,,Entsittigung*
(Reduktion der Farben und Anglei-
chung der Tonwerte der einzelnen
Elemente) schafft Reichert eine
duBerst homogene Stimmung und
besondere Ruhe im Bild. Ein gelun-
genes Beispiel dafiir, wie das sonst
so niichterne Verpackungsmaterial
Wellpappe auch hochste dsthetische
Anspriiche erfiillen kann. 27
Mehr unter: www.wellpappe.at




Sie wollen sicher sein, wenn
Sie sich fiir einen digitalen
Etikettendrucker entscheiden.
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Bei PP-R-Rohren
zahlt sich Qualitat aus

,Qualitat hat bei uns oberste Prioritdt”, erkldrt der Ge-
schaftsfihrer von Banninger Kunststoff-Produkte GmbH aus
Reiskirchen Hans-Ulrich Stamm. ,Qualitdt beginnt mit der
Auswahl geeigneter Rohstoffe und endet bei der Wahl der
passenden Extrusionstechnologie.”

Férderanlagen - Schlosserel

WERFRING

GmiaH

sondern auch den guten Service und
die langjdhrige partnerschaftliche
Zusammenarbeit, die sich unter
anderem aktuell in einem gemein-
samen Entwicklungsprojekt zeigt.
Auch der deutsch-Gsterreichische
Maschinenbauer freut sich iiber die
gute Zusammenarbeit: ,,Bénnin-
ger entwickelt mit uns gemeinsam
gerade ein sehr innovatives PP-R-
Rohr auf einer kiirzlich in der Pro-
duktionsstitte StaBfurt installierten
7-Schicht-Rohrextrusionsanlage aus

J——

Bei Letzterem vertraut der bekann-
te Hersteller von PP-R-Rohren
ganz auf Extrusionsanlagen von
battenfeld-cincinnati.  ,,Jch  bin
tiberzeugt davon, dass sich die Ex-
trusionsanlagen von battenfeld-cin-

cinnati fiir unsere Anwendung am  bei battenfeld-cincinnati 28 Trcmsfer-
besten eignen.” Stamm schétzt aber ~ Mehr unter: oo b
nicht nur die Maschinentechnologie ~ wwww. battenfeld-cincinnati.com ubergang

unserem Hause. Hierbei handelt es
sich um ein spannendes Projekt, das
sowohl fiir Banninger als auch fiir
uns hoch-innovative Aspekte be-
inhaltet und einen enormen Know-
how-Zuwachs bedeutet”, erklart
Heinrich Dohmann, Head of Me-
chanical Engineering Pipe Heads

www.werfring.net



Neue i-Tech intelligent Technology

Der Domino D120i (10 Watt] und der D320i/30 Watt)

verfigen ber einen neven Scankopf mit deut

ich kleine-

ren, platzsparenderen Abmessungen, der eine Integration
der Laser in die Produktionslinie vereinfacht. In beiden
Modellen kommt Dominos i-Tech inte//i%nt Technology

zum Einsatz, die fir einen geringeren

artungsaufwand,

Kosteneinsparungen und eine hohere Effizienz der Produk-

tionslinien sorgt.

von Domino in Osterrreich, sagt:
,Die D-Serie hat sich bereits als
hochwertige und leistungsfahige
Lésung fiir das Aufbringen varia-
bler, alphanumerischer Texte, Gra-
phiken und 2D-Datamatrix-Codes

\ng. Thomas Wallasch/Vertretung

auf Kunststoff, Glas, Papier und
Karton bewihrt. Diesen guten

Ruf untermauern wir mit der Inte-
gration des i-Tech-Prinzips

fiir eine vereinfachte Integration
und Bedienung. Dominos intelli-
gent Technology ermdglicht den

Anwendern eine hohere Effizienz,
weil sie einen intelligenteren Ar-
beitsablauf bietet. Anwender, die
eine schnelle und leistungsféhige
Kennzeichnungstechnologie ~ mit
minimalen Verbrauchsmittelkosten
bendtigen, werden von der D-Serie
tiberzeugt sein.*

Umwelifreundlich

Die neuen Laser erfiillen auch die
zunehmende Nachfrage nach um-
weltfreundlichen Produkten. Der
D120i und der D3201 sind kleiner
und um 20 % leichter als ihre jewei-
ligen Vorgéngermodelle, was zur

nachhaltigen  Verbesse-
rung der CO2-Bilanz des
Unternchmens  beitragt

und zu Einsparungen bei
den Transportkosten fiihrt.
Zudem sind beide Mo-
delle mit automatischen
Liiftern zur Temperatur-
steuerung ausgestattet, um
wann immer moglich En-
ergie zu sparen.

Mehr Flexibilitdt —
vereinfacht die Integration
Der neu entwickelte, kom-
paktere i-Tech Scankopf
des D120i und des D320i
ermdglicht eine einfache
Integration in ein breites
Spektrum von Produkti-
onslinienkonfigurationen,
insbesondere dort, wo das
Platzangebot  besonders
knapp ist. Der Scankopf,
der auf einer Mehrpunkt-
Halterung mit der Strahl-
quelle verbunden ist, kann
in 90°-Schritten gedreht
werden.

Integrierte Montage-
schienen

Die auf der ganzen Lén-
ge integrierten Monta-
geschienen auf beiden
Seiten des Laserkopfs
und die insgesamt kleine-
re Einbaugréle machen
die D-Serie zu einer ein-
fachen und sicheren In-
stallation.

Mehr Schutz - erhdht
die Zuverldssigkeit
Das neue Design des
D120i und des D320i
verbessert den  Schutz

aller Komponenten, wo-

UMREIFUNG

durch eine hohere Zuverldssigkeit
bei allen Produktionsbedingungen
erzielt wird. Die Aluminium- und
Edelstahl-Konstruktion der beiden
Modelle ist auch in IP65-Ausfiih-
rung verfligbar, um die Strahlquelle
in den rauesten Produktionsumge-
bungen vor Wasser und Staub zu
schiitzen. Der robuste Controller,
der iiber eine geringe Anzahl an
beweglichen Teilen verfiigt, kann,
um Platz zu sparen und die Wahr-
scheinlichkeit einer unbeabsich-
tigten Beschadigung zu reduzie-
ren, abseits vom Laser unter der
Produktionslinie verstaut, oder in
einen Schaltschrank integriert wer-
den. Die Domino DPX Laserabsau-
gungen sorgen fiir ein sicheres und
sauberes Entfernen der Rauch- und
Staubpartikel, die bei der Laser-
kennzeichnung entstehen.

Sichere Pharmaoption

Der D120i und der D320i sind auch
als Pharmaversion erhéltlich, um
21-CFR Part 11- und GAMPKon-
formitit zu erlangen. Die Funkti-
onen beinhalten eindeutige Benut-
zer-Passworter und  Anderungs-
auswertungen. Die Laser-Codierer
kénnen mit Validierungspaketen
geliefert werden, um sicherzustel-
len, dass die Systeme getestet wur-
den, und nachweislich den hochsten
Standards entsprechen. Die D-Serie
ist auch mit der industrietibergrei-
fenden Codentify®-Losung kom-
patibel, bei der ein einzigartiger,
12-stelliger Code zur Produkt-
Authentifizierung und steuerlichen
Nachverfolgung gedruckt wird.

Einfache Bedienung

Beide Modelle sind auf einen ein-
fachen und flexiblen Betrieb ausge-
legt. Die Bediener konnen den Co-
dierer mittels Dominos intuitivem
TouchPanel oder tiber eine web-
basierte Schnittstelle von einem be-
liebigen Industrie-PC aus bedienen.
Fiir das Maximum an Flexibilitét
kann die D-Serie auch iiber die Pro-
duktionslinien-Schnittstelle gesteu-
ert werden. Um die Druckjobein-
richtung zu beschleunigen, werden
Mitteilungsédnderungen sofort im
System aktualisiert und die Produk-
tionsdaten koénnen vom Controller
tiber USB oder ein Ethernet-Netz-
werk hoch- oder heruntergeladen
werden. 16
Mehr unter: www.wallasch.at

12011 B




OMPACk¢

INSPECT wt von Laetus

Das webbasierte Kamerasystem INSPECT
wt von Laetus ist eine ausgereifte Losung zur
Kontrolle von Qualititsmerkmalen auf Phar-
maverpackungen. Auch farbige Objekte wer-
den mit hoher Prizision verifiziert. Mit seinen
umfassenden Features ist INSPECT wt kon-
form mit ISO- und ANSI-Standards und da-
mit optimal fiir die Revision von Strichcodes,
Klarschriften und Farbmerkmalen

auf Pharmaverpackungen geeignet.

Mehr unter: www.laetus.com

Modernste Kappenschachtelproduktion
Chesapeake Deutschland
Branded Packaging, einer der
fihrenden deutschen Falischach-
telhersteller, invesfiert weiter in
die Kappenschachtel. Dozu ha
das Unfernehmen in Hiddenhau
sen die weliweit modernste und
leistungsfahigste Anlage fir rund
1,5 /\/\ﬁhonen Euro fefzt in Befried
genommen. Chesapeake genort
20 den wenigen Anbieter, die
Kappenschachieln produzieren
konnen und ist mit mehr cls 64
Millionen Kappenschachieln hr-
ich evropawet Markifihrer
Mehr unter: www.cskdeutschlond.de

Pactivs Slide-Rite®-Verschluss

Die Concetti Gruppe, ita-
lienischer Hersteller von
Abfiillsystemen, und Pactiv,
US-amerikanischer Spezi-
alist fiir wiederverschlief3-
bare Verpackungslosungen,
haben erstmals eine neue
Technologie fiir die Verar-
beitung groBvolumiger, vor-
gefertigter Kunststoftbeutel
auf den Markt gebracht. Sie
erlaubt es, bereits befiillte

e i [P
.,-----*"J . l / ﬁ
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Der hitzebestindige Schlauch

Der elekirisch leitfGhige Absaug- und Gebléseschlauch CP
PTFEINOX 475 EC ist neu im NORRES Lieferorogramm. Der
Schlauch ist besonders zur Férderung brennbarer Schittgiter
und fir den Einsatz in explosionsgeicihrdeten Bereichen geeig-
net. Der robuste Schlauch ist sehr gut hitzebestandig uno? daher
ideal fir die Absaugung aggressiver gasférmiger Medien wie
Démpfe und Rauch. Der CP
PTFEAINOX 475 EC kann

in einem Temperaturbereich
von circa -150°C bis circa
+250°C eingesetzt werden.
Kurzzeitig halt der Schlauch
sogar einer Temperatur von bis

zu circa +270°C stand.
Mehr unter: www.norres.com

Abfiill- und ckungsmaschinen
fiir Flussigkeiten
Etikettiertechnik o Poletfierung
Grabirakersmfie 30
344 Maro Emeredod

Beutel mit dem wieder-

verschlieBbaren Slide-Rite®-System von Pactiv auszustatten.
Mehr unter: www.pactiv.com oder unter www.concetti.com

Rl A2 4/4801 )
Fror: +43/{(N2 23448058
alfeafiimgd o, wwwtopt o
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10 Millionen Flaschen jhrlich

Seit der Grindung im Jahr 1873 gilt bei den Wemkellerelen
Aarau die F:rmenphl/osophle ,Qualitét ohne Kompromlsse
Eine Firmenphil osophle die bis zum heutigen Tage greift

und der die erfolgreiche Entw:cklung der

einkellereien

Aarau mit zu verdanken ist. Ulrich R. Stucky, Geschdftslei-
ter der Weinkellereien Aarau in zweiter Generation: ,Wir
leben in jeder Hinsicht Qualitdt. Dabei ist fir uns die
Qual:tat unserer Weine von ebenso hoher Bedeutung wie
die Qualitét unserer Markenpolitik und unserer fechnischen

Ausstattung.”

o verwundert es nicht wei-

ter, dass bei der fir die Wein-

kellereien Aarau anstehenden
Investition in eine neue Weinlinie
erneut die Entscheidung fiir KHS-
Technik fiel. Stucky: ,,Unserer Mei-
nung nach bietet KHS allerbeste
Qualitit. Dazu kommt ein perfekter
After Sales Service, den KHS bei
unserer Vorgéangerlinie aus den frii-
hen 1980er Jahren mehrfach unter
Beweis stellte.“
Von einem kleinen Schweizer
Weinhandelshaus ausgehend ent-
wickelten sich die Weinkellereien
Aarau permanent weiter — bei zwar
bescheidenen aber kontinuierlichen
jéhrlichen Absatzsteigerungen.
Heute zidhlen die Weinkellereien
Aarau mit einem Absatzvolumen
von tber 10 Millionen Flaschen
Wein jahrlich unter etwa 3.000
Weinhandelsunternehmen zu den
bedeutendsten der Schweiz.

Schweizer Weinkonsum riickldufig

Eine Position, die nicht leicht zu
erreichen und vor allem zu halten
war. Hintergrund: Der Schweizer

Weinkonsum ist seit Jahren riick-
laufig. Lag der Pro-Kopf-Konsum
im Jahr 1989 noch bei 50 Liter ist
er heute bei 36 Liter angelangt. Bis
zum Jahr 2000 lieB3 sich der Kon-
sumriickgang durch steigende
Qualitdt wertméBig kompensie-
ren. Damals betrug der Durch-
schnittspreis fir eine 0,75-1-
Weinflasche im Handel ca. 12,80
Schweizer Franken. 2010 waren
im Schnitt nur noch 8,50 Schwei-
zer Franken pro 0,75-1-Weinfla-
sche zu erzielen. Stucky: ,Im
Vergleich mit ausldndischen Mér-
kten haben wir in der Schweiz
noch eine sehenswerte preisliche
Situation, jedoch ist der Markt
bei uns mehr als geséttigt.*

Spezialist

Generell gehen 75 Prozent aller
in der Schweiz konsumierten
Weine vom Handel aus an den
Verbraucher und damit verbun-
den in den Heimkonsum, der von
zwel Anbietern dominiert wird.
Stucky: ,,Wir konzentrieren uns
ganz bewusst auf die Segmente

WEINKELLERETEN @ AARAL

,Ich sage immer, unsere KHS-Maschinen konnen alles auBBer fliegen”,
meint Ulrich R. Stucky, Geschdftsleiter der Weinkellereien Aarau
(links). Mit im Bild - Lutz Miller, KHS GmbH Schweiz.

Weinfachhandel und Gastrono-
mie, die jeweils 50 Prozent un-
seres Absatzes auf sich vereinen.
Dank unserer hervorragenden
Weinqualitdten zdhlen unter an-
derem die Schweizer Flughéfen,
die Schweizer Bahn, Relais et
Chateaux sowie les Grandes Ta-
bles Suisse zu unserem Kunden-
kreis.*

1.400 Weine aus 18 Nationen
Ihren Absatzpartnern bieten die
Weinkellereien Aarau ein breites

il e | |

Sortiment, das etwa 1.400 unter-
schiedliche Weine aus 18 Natio-
nen beinhaltet. Die Zusammen-
arbeit mit Winzern ist sowohl im
Inland wie auch im Ausland klar
geregelt: Pro Region oder Appel-
lation setzen die Weinkellereien
Aarau in der Regel auf jeweils
einen ausgesuchten Partner, der
nicht nur allerbeste Weinqualitét,
sondern auch die Exklusivitdt im
Schweizer Markt gewdhrleistet.
Stucky: ,,Mit vielen unserer so
gut wie handverlesenen Wein-
produzenten arbeiten wir schon
iiber mehrere Jahrzehnte hinweg
vertrauensvoll und erfolgreich zu-
sammen und wissen so iiber deren
Weinqualitdten bestens Bescheid.
Konsequent kaufen wir den Wein
nur dort ein, wo die entsprechenden
Reben stehen bzw. die Trauben
wachsen.

40 Prozent Schweizer Wein, 60
Prozent auslindischer Wein
Aufgebaut ist das Weinsortiment
der Weinkellereien Aarau ganz so
wie es Schweizer Wein-Konsum-
gewohnheiten vorgeben. 40 Pro-
zent der Weine kommen aus der
Schweiz, jeweils 20 Prozent aus
Frankreich und Italien, jeweils 8

Die Weinkellereien Aarau wurden
1873 gegrindet. Heute zéhlen sie
zu den bedeutendsten Weinhan-
delshdusern der Schweiz.



Prozent aus Spanien und Ubersee.
Die verbleibenden 4 Prozent ver-
teilen sich auf den Rest der Welt.
Kiinftig sieht Stucky vor allem fiir
spanische Weine starkes weiteres
Wachstumspotenzial in der Schweiz
und kalkuliert fiir italienische, chi-
lenische und argentinische Weine
mit einem moderaten Anstieg. Mit
einer eher riicklaufigen Tendenz ist
seiner Meinung nach bei franzo-
sischen Weinen sowie bei weiteren
Uberseeweinen zu rechnen. Dank
stetiger Qualitdtssteigerung in den
letzten 20 Jahren bei den einhei-
mischen Produkten erfreut sich
Schweizer Wein einer wachsenden
Beliebtheit. Das nehmen die Wein-
kellereien Aarau mit Genugtuung
zur Kenntnis, verfiigen sie doch im
eigenen Land iiber beste Kontakte
zu den Produzenten und kdnnen
dank neuer Installationen diesen
Gegebenheiten einfach Rechnung
tragen.

Hachste Qualitit ist

Pflichtprogramm

Bislang distribuieren die Weinkel-
lereien Aarau ausschlieBlich in der
Schweiz. Als Haupt-Distributions-
gebiet gilt das Mittelland, das sich
vom Genfersee im Westen bis zum
Bodensee im Nordosten erstreckt.
Hier leben auf 30 Prozent der
Schweizer Landesflache etwa zwei
Drittel der Bevolkerung. Stucky:
LWir sind dabei, die Distribution
in der franzosisch und italienisch
sprechenden Schweiz auszubauen.
Unser Ziel ist es schlieflich, mit
unserem exklusiven Sortiment die
ganze Schweiz abzudecken.

Neue KHS-Technik fir Qualitt,
Kreafivitit und die Umwelt
Wihrend die Weinkellereien Aarau
die Abfiillung fiir Schweizer Weine
tiberwiegend im Unternehmen tati-
gen, liefern auslindische Weinpro-

duzenten 50 Prozent aller Weinqua-
litdten originalabgefiillt. KHS-Fiill-
technik aus dem Jahr 1981 deckte
tiber die Jahre hinweg den Abfiill-
bedarf der Weinkellereien Aarau.
Mit der neuen KHS-Ldsung ist nun
noch mehr méglich. Deren Abfiill-
Leistung liegt bei 10.000 0,75-1-
und 12.000 0,5-1-Weinflaschen/h.
Stucky: ,,Damit haben wir die Lei-
stung gesteigert und sind fiir die
Zukunft bestens gertistet. Was fiir
uns allerdings noch wichtiger ist,
ist die Tatsache, dass wir in qualita-
tiver Hinsicht einen Quantensprung
vollbracht haben. Wir konnen mit
unserer neuen KHS-Abfiilltechnik
unsere Weine nun noch schonender
abfiillen als bislang méglich. Ein
weiterer entscheidender Punkt ist
der, dass der Kreativitit in Bezug
auf die Prisentation der Weinfla-
schen durch umfassende Etiket-
tiermdglichkeiten so gut wie keine
Grenzen gesetzt sind. SchliefBlich
ist es fiir uns duferst wichtig, dass
wir mit unserer neuen Anlage einen
aktiven Beitrag zum Schutz unserer
Umwelt leisten.*

Hochste Flexibilitdt bei deutlich
reduzierten Umstellzeiten

Was die neue KHS-Technik angeht,
profitieren die Weinkellereien Aar-
au von einer hohen Flexibilitit bei
deutlich reduzierten Umstellzeiten.
Das KHS-Fiillsystem Innofill DN-
RT wverarbeitet hier unterschied-
lichste Weinflaschenvarianten — an-
gefangen von der 0,2-1- bis hin zur
1-1-GroBe. Durch Einsatz mehrerer
Verschliefler ist ein breites Ver-
schluss-Spektrum machbar. Ob Na-
tur- oder Synthetikkork, Schraub-
verschluss oder Kronkorken — alles
ist moglich.

Behandlung der Flaschen
mit zwei Rinsmedien
Dem Fillsystem vorgeschaltet ist

Das Ringsystem
Innoclean FR-

N M ist fir eine

. Behandlung der
Flaschen mit zwei
Rinsmedien aus-
gelegt. Bei den

B Weinkellereien
Aarau folgt auf
die Desinfektions-
phase mit Chlor-
dioxid die Spu-

A lung der Flaschen
| mit Sterilwasser.

das mechanisch gesteuerte Zweika-
nal-Rinssystem Innoclean FR-ZM.
Ausgelegt ist das Rinssystem fiir
eine Behandlung der Flaschen mit
zwei Rinsmedien. Bei den Weinkel-
lereien Aarau folgt auf die Desin-
fektionsphase mit Chlordioxidwas-
ser die Spiilung der Flaschen mit
Sterilwasser. Eventuell innerhalb
der Flaschen befindliche Verunrei-
nigungen wie beispielsweise Staub
werden auf diese Art und Weise zu-
verlassig entfernt.

GETRANKEWIRTSCHAFT

Schonender Fiillprozess

Die Entscheidung der Weinkel-
lereien Aarau fiir das Fillsystem
Innofill DNRT fiel unter anderem
aufgrund der Tatsache, dass die-
ses Fillsystem fiir die drucklose
Fiillung von stillen Weinen ebenso
préadestiniert ist wie fiir die Druck-
fillung von Weinen mit CO2-
Gehalt. Die Umstellung zwischen
druckloser Fiillung und Druckfiil-
lung geschieht auf einfache Art
und Weise per Knopfdruck am
Bedienterminal. Zudem bietet das
rechnergesteuerte Fiillsystem die
Maéglichkeit, vor dem Fiillvorgang
ein- oder mehrfach mit CO2 bzw.
Stickstoff  vorzuspiilen. Ebenso
machbar: die ein- oder mehrfache
Vorevakuierung. Somit wird den
individuellen Anspriichen der zur
Abfiillung anstehenden Weinquali-
titen in vollem Umfang Rechnung
getragen. Der Fiillprozess, der beim
Kurzrohr-Fiillsystem Innofill DN-
RT zum Tragen kommt, in Kiirze:
Das Fiillventil wird elektropneu-
matisch gesteuert und ist damit
unabhéngig von seiner Position im
Teilkreis des Fiillers. Das Riickluft-»

Forderanlaogen - Schlosserel
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rohr ist zentral in seiner Hohe ver-
stellbar. Generell findet eine leichte
Uberfiillung der Weinflaschen statt.
Mittels bewdhrten Trinox-System
wird die exakte Fiillhdhe erreicht.
Fiillhéhen sind auch im laufenden
Betrieb jederzeit korrigierbar. Stu-
cky: ,Dieses Fiillsystem bietet
uns genau die Flexibilitét, die wir
brauchen. Noch wichtiger ist es fiir
uns jedoch, dass hier ein duferst
schonender Fiillprozess fiir unsere
qualitativ hochwertigen Weine zum
Tragen kommt.*

Zahlreiche VerschlieBer-
Maglichkeiten

Dem Fillsystem direkt nachge-
schaltet sind sowohl Schraubver-
schliefer als auch Kronkork- und
NaturkorkverschlieBer, die wahl-

ETIKETTEN + reumnal joial

Selbstklebeetiketten auf Rolle und Bogen
Leimetiketten mit und ohne Veredelung

Folder, Flyer, Geschdftsdrucksorten, Plakate
Magazine, Broschiiren, Prospekte, Verpackung
Digitaldruck, Mailings, Personalisierung

VVYyYVYYY

Grafik & Design, Bildbearbeitung
Bicher, Verlag

A-3504 Krems-Stein ¢ Karl Eybl-Gasse 1
Telefon 02732/85 4 22 - 71 » Fax 02732/85 4 22 - 79
verkauf@druckwerkkrems.at ¢ www.druckwerkkrems.at

weise zum  Einsatz
gelangen. Durch mo-
dernste Servotechnik in-
nerhalb des Rinser-, Fiil-
ler-VerschlieBer-Blocks
sind alle drei Verschlie-
Ber separat ansteuerbar.

Multiformatteile begiin-
stigen ziigige Umshﬂlung
Die ziigige Umstellung |
auf neue Flaschenva-
rianten und eine damit
verbundene erhdhte An-
lagenverfiigbarkeit ist durch die
Verwendung von Multiformatteilen
innerhalb des Rinser-Fiiller-Ver-
schlieBer-Blocks realisiert. Erfolgt
der Flaschenwechsel, lassen sich
Fithrungssterne mit nur wenigen
Handgriffen auf neue Gegeben-
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heiten umriisten. Mit einem Dum-
my werden die jeweils betroffenen
Fithrungssterne auf einfache Art
und Weise eingestellt. Auszutau-
schen sind lediglich die Einlauf-
schnecke sowie die duBere Gelin-
derfiihrung.

Membranfilter-System Innopro
Corvus im Tandembetrieb
Die Beschickung des Fiillers tiber
den Fiillerventilknoten geschieht
direkt vom Filtrationssystem Inno-
pro Corvus aus. Bei den Weinkelle-
reien Aarau befindet sich ein redun-
dantes Membranfilter-System Inno-
pro Corvus im Einsatz, das im Tan-
dembetrieb tatig ist. Damit kdnnen
beispielsweise Rot- und Weillweine
auch im Wechsel ohne Zeitverzug
umgehend verarbeitet werden.
Gewdhrleistung maximaler Anla-
genverfligbarkeit — so lautet hier die
Devise. Wihrend Weine die eine
Filterlinie durchfahren und somit

fiir den Fiiller bereitgestellt werden,
kann die andere gleichzeitig gerei-
nigt, gespilt oder sterilisiert werden.
Das ermdglicht von der Filtrations-
seite aus die tibergangslose Zufiih-
rung von unterschiedlichen Weinen

o ""
e g— R

A& Das Fillsystem Innofill

DNRT ist fir die drucklose
Fillung von stillen Weinen
ebenso pradestiniert wie
fir die Druckfillung von
Weinen mit leichtem CO2-
Gehalt.

Besonderheit des Fillsystems
Innofill DNRT: das Trinox-
Verfahren, das préziseste

FiillhGhen bei gleichzeitiger
Tropffreiheit ge-
wahrleistet.

—

an das Fiillsystem. Gereinigt wird
die Filtrationsanlage sowie das
Fiillsystem durch die Innopro CIP-
Anlage.

Eine Plattform Innocheck fir
simtliche Eventualitdten

Auf Rins-, Fill- und Verschlief3-
vorgang folgen Verschluss- und
Fullhéhenkontrolle, die von der
Inspektionseinheit Innocheck CCI
und Innocheck FHC durchgefiihrt
werden. Sie sind ebenso wie die
in der Etikettiermaschine stattfin-
dende Etikettenkontrolle Innocheck
LPI und das Steuergerit Innocheck
CUB mit Touch Screen Monitor
zur Bedienung und Visualisierung
mit in die Innocheck-Plattform der
Weinkellereien Aarau integriert.
Generell gilt fiir die Plattform Inno-
check: Bei Bedarf ist eine Erweite-
rung jederzeit moglich.

So lassen sich sdmtliche Inspek-
tionseinheiten, die in einer Anlage
denkbar sind, nach deren Installati-
on im Betrieb an die Steuereinheit
Innocheck CUB einfach andocken.
Notwendige Software ist innerhalb
der Steuereinheit Innocheck CUB
jederzeit ausweitbar.




Zwei Membranfilter-Systeme Innopro Corvus arbeiten bei den Wein-

kellereien Aarau im Tandembetrieb.

Die Etikettiermaschine fiir alle Fille
Weiter geht es fiir ,,Gut-Flaschen®
in Richtung Etikettiermaschine
Innoket Roland 20/5. Die Rund-
laufer-Etikettiermaschine  verfiigt
iiber zwei Nassleim- und vier Haft-
Etikettierstationen und tibernimmt
die Etikettierung von unterschied-
lichsten Weinflaschen mit insge-

samt {iber 1.400 verschiedenen Eti-
kettenkombinationen. Wahlweise
kann sowohl die ausschlielliche
Flaschenausstattung mit Hafteti-
ketten als auch die ausschlielliche
Etikettierung mit Nassleim-Etiket-
ten stattfinden. Machbar ist zudem
die Kombination beider Verfah-
ren — ganz gemall individueller

Wunschvorstellung.  Generell st
die Innoket Roland 20/5 &uferst
flexibel einsetzbar — was den Wein-
kellereien Aarau perfekt entgegen-
kommt. So lassen sich hier unter-
schiedlichste Gefdle mit einem
Durchmesser von 40 mm bis hin
zu 120 mm verarbeiten. Die Ho-
he darf zwischen 40 mm und 360
mm variieren. Die Drehteller der
Innoket Roland 20/5 sind tber ei-
nen VarioDrive angetrieben. Damit

GETRANKEWIRTSCHAFT

lassen sich unterschiedlichste Kom-
binationen an Kaltleim- und Haft-
etiketten fiir Rumpf- und Riicken
realisieren. Zudem konnen mittels
Selbstklebe-Modulen auch  Me-
daillen und Preisauszeichnungen
auf die Flaschen appliziert werden.
Ebenso machbar: Eine Aufbringung
von Losnummer-Codierung sowie
des Alkoholgehaltes auf das Etikett.
Innerhalb der Etikettiermaschine
findet eine Kontrolle der Etiketten-»

Dem Fillsystem direkt nach%eschaltet sind sowohl Kork-, als auch Kron-

kork- und Schraubverschlie

er, die wahlweise zum Einsatz gelangen.

Stresst Sie lhre

Produkteffizienz?

Bewahren Sie

einen kiihlen Kopf mit unserem

P XPRESS COOLING SYSTEM )

. .
1I;W auf der Fakuma 2011:
.- 22.10.2011, Friedrichshafen
Halle B1 Stand 1309

ifw Xpress Cooling System (XCS) - Ihre Vorteile im Uberblick

® Zykluszeitenreduktion um bis zu 20%

e Steigerung der Produktivitat

® verbesserte Bauteileigenschaften fliihren zu
weniger Bauteilspannungen und geringem Verzug

ifw mould tec GmbH, Pyhrnstrasse 73, A-4563 Micheldorf, AUSTRIA
tel.: +43-7582-62556, fax: +43-7582-64753, e-mail: office@ifw.at, www.ifw.at

Ein Unternehmen der ifw Manfred Otte GmbH
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anwesenheit sowie eine Uberprii-
fung des EAN-Codes statt. Fiir feh-
lerhafte Flaschen erfolgt nach der
Etikettiermaschine die Ausschleu-
sung. Samtliche Formate und Gar-
niturteile sind derart gestaltet, das
zahlreiche unterschiedliche Aus-
stattungen bei geringsten Umstell-
arbeiten realisierbar sind. Die hohe
Anlagenverfiigbarkeit ist gegeben.

Zur hohen Funktionalitiit Gber-

zeugt ansprechendes Design

Stucky: ,JIch sage immer, unse-
re KHS-Maschinen konnen alles
aufler fliegen. Wir fiillen und eti-
kettieren hier ein derart grofes
Produktspektrum und realisieren
jederzeit exakt die Qualitét, die
wir uns vorstellen. Mit dieser tech-

nischen Ausstattung bleibt keiner
unserer Wiinsche offen, denn es
gibt fiir unsere KHS-Maschinen im
Grunde genommen keine Grenzen.
Was mich besonders freut: Neben
der hohen Funktionalitdt sind die
KHS-Maschinen auch vom Design
her sehr ansprechend.*

KHS — ein wesentlicher

Baustein des Erfolgs

Mit neuer KHS-Technik, da ist
sich Stucky sicher, sind die Wein-
kellereien Aarau fiir die nédchsten
erfolgreichen Jahrzehnte perfekt
geriistet. Erfolgreiche Jahrzehnte,
bei denen sdmtliche Aktivitdten
auch weiterhin an dem Firmencre-
do ,,Qualitit ohne Kompromisse*
orientiert werden. So steht auch

Die Rund-lgufer-
Etikettierma-
schine Innoket
Roland 20/5
verfiigt Gber
zwei Nass-
leim- und vier
Haft-Etikettier-
stationen.

Das perfekte
Kleid tiir beste
Abfill-Qualitét

- die prézise

Arbeit der
Innoket Roland
20/5 macht es

méglich.

kiinftig nicht Mengen-, sondern
Qualitdtsdenken im Fokus.

Stucky: ,,Ein Qualitdtsdenken,
das wir nur gemeinsam mit Part-
nern und Mitarbeitern umsetzen
konnen, die dieses Qualitdtsdenken
in vollem Umfang mittragen. KHS
sechen wir als einen &ulerst be-
deutenden Partner im Bereich der
technischen Losungen. Und KHS
After Sales Service, der von der
KHS-Vertretung in der Schweiz
seit jeher perfekt organisiert wird,
als einen nicht wegzudenkenden
dazugehorigen Baustein. Dem
bleibt nichts hinzuzufiigen. 30
Autor: Lutz Miiller/Leiter KHS
GmbH Schweiz, Wolfwil,

Tel.: +41- 62926 23 13

Rollenformautomaten auf dem Laufsteg

Auf seiner Hausmesse bot ILLIG den Teilnehmern detaillierte
Einblicke in die Technologie und Leistungsfahigkeit seiner
aktuellen Rollenformautomaten.

Zum Einsatz kamen im kombi-
nierten Form-Stanz-Betrieb
arbeitende Maschinen der Baurei-
hen RDK und RDM-K, getrennt
formend und stanzend arbeitende
Maschinen der Baureihen RDKP,
RV und RD sowie eine Maschine
der Baureihe BF, mit der sich Ver-
packungen mit ausgeprégter Hin-
terschneidung in der Aufenkontur
durch Thermoformen herstellen
lassen.

Reprisentativ fiir die groe Band-
breite an Verpackungen entstanden
auf den Maschinen unter Produkti-
onsbedingungen und aus den gin-
gigen Verpackungswerkstoffen (PS,
PP und A-PET) Becher, diverse

Schalen und Klappverpackungen
bis hin zu Deckeln und Hinter-
schnitt-Verpackungen.  Insgesamt
kamen zu dieser bereits zum elften
Mal veranstalten Leistungsschau
gut 180 Fachleute, schwerpunkt-
méfBig aus dem gesamten west- und
osteuropdischen ~ Wirtschaftsraum,
aber selbst Kunden aus Siidamerika
sowie dem asiatischen Wirtschafts-

raum informierten sich in Heilbronn
tiber den aktuellen Leistungsstand
der Thermoformtechnik.

Bedienkonzept

Das neue Bedienkonzept entlastet
mit dynamischer Prozessoptimie-
rung bei den Baureihen RDK und
RDKP den Maschinenbediener
erheblich: Er bendtigt jetzt kein
Spezialwissen {iber die Abhén-
gigkeit der Optimierungspara-
meter zueinander, dies berechnet
die Steuerung fiir jede Station der

Anlage automatisch. Auch bei Ver-
dnderung der Einstelldaten setzt
sofort eine Neuberechnung und
Anpassung der Taktzahl ein, wobei
stets die hochstmogliche Taktzahl
(hohe Produktivitit) sichergestellt
ist. Dartiber hinaus fiihrt ein neuer
Anfahrbetrieb mit reduzierter Takt-
zahl und prozessoptimierten Ein-
stelldaten (sas-up®: self-adaptive
start-up) bei der Inbetriebnahme
neuer Werkzeuge zu einer deut-
lichen Reduktion des Folienver-
brauchs im Anfahrbetrieb. Beim
Umschalten auf Produktionsbe-
trieb arbeitet die Linie automatisch
mit hoher Taktzahl und darauf ab-
gestimmter Leistung der Strahler
beim Aufheizen des Halbzeugs auf
gleichméBige, optimale Umform-
temperatur. 31
Mehr unter: www.illig.de



SoftpeelCoat® -

EASY OPENING

das einfache Offnen

Multifunktionale Verpackungen missen heutzutage das Pro-
dukt schiitzen und Informationen zum Inhalt kommunizieren
sowie das einfache Offnen und eine praktische Handha-
bung fiir den Endkunden sicherstellen. Mondi’s Softpeel-
Coal® Portfolio ist die Antwort auf eine erhéhte Nachfrage
nach kundenfreundlichen Verpackungen.

ie extrusionsbeschichteten Peel-

Lésungen eigenen sich fiir ver-
schiedenste Anwendungen, insbe-
sondere fiir die Lebensmittel- und
pharmazeutische Industrie. Die
steigende Lebenserwartung der Be-
volkerung sowie der zunehmende
Anteil an Single-Haushalten hat
die Nachfrage nach kundenfreund-
lichen Verpackungslosungen deut-
lich erhoht. Unter dem Marken-
namen SoftpeelCoat® hat Mondi
Peel-Beschichtungen  entwickelt,
die das einfache Offnen von Ver-
packungen mit geringem Kraftauf-
wand ermdglichen und keinen Ein-
satz von zusdtzlichen Hilfsmitteln
wie Scheren oder anderen spitzen
Gegenstinden erfordern. Des Wei-
teren wird ein dichter Verschluss
wiahrend der Lagerung, der Distri-
bution sowie der Ausstellung am
POS sichergestellt. “Die Peel-Kon-
zepte bieten besonders praktische
Offnungsmechanismen, die fiir
diverse Industrien geeignet sind®,
sagt Michael Strobl, Geschaftsfiih-
rer Mondi Extrusion Coatings.

Peel Effekt

Je nach Anwendung kommen spe-
zielle Materialstrukturen zum Ein-
satz, die einen ausgezeichneten

Peel-Effekt ermoglichen. Die ein-
zigartigen  Materialeigenschaften
gewihrleisten eine saubere Siegel-
naht der gedffneten Verpackung
und erfiilllen somit hochste Hygie-
nestandards. Durch die Einhaltung
entsprechender ~ Anforderungen
sind die extrusionsbeschichteten
Materialien fiir die Verpackung von
Lebensmitteln sowie von pharma-
zeutischen und hygienischen Pro-
dukten bestens geeignet.

Easy-Opening

Einerseits werden die Easy-Ope-
ning Losungen fiir ,,Peel-Beschich-
tung auf Peel-Beschichtung“-An-
wendungen wie papier- und kunst-
stoffbasierte Beutel fiir Lebensmit-
tel oder medizinische Instrumente
eingesetzt. Andererseits werden die
Peel-Beschichtungen bei Snacks
und Molkereiprodukten gegen eine
Dose oder einen Becher gesiegelt.
“Dartiber hinaus ist die sehr gute
Lauffahigkeit der peelbeschichteten
Materialien auf Hochgeschwindig-
keitsverpackungslinien ein wesent-
licher Vorteil fiir Unternehmen der
verarbeitenden Industrie®, erklart
Michael Strobl abschliefend. 32
Mehr unter:
www.mondigroup.com
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EVENT

Drachenboote aus Wellpappe

Bei strahlend schénem Wetter fand der zwelfe Wellpappe-
Lehrlin swetfbewerb im Rahmen der scalaria air challen-

e 2011

in St. Wolfgang am Wolfgangs ee (0Q) seinen
6hepunkt. Hever mussten die jungen

ellpappe-Kreativen

keine Flugobjekte, sondern Drachenboote aus Wellpappe
herstellen.

iese sollten nicht nur origi-
Dnell gestaltet, sondern vor

allem auch wassertauglich
sein. Dem Publikum wurden sen-
sationelle Boote mit bis 200 Kilo
Gewicht und bis zu neun Metern
Lénge présentiert. Beim ,,Wellpap-
pe-Drachenbootrennen® hatten die
ambitionierten Lehrlingsteams der
Wellpappe-Industrie vor der male-
rischen Kulisse des Wolfgangsees
und geschétzten 5.000 Zuschauern
eine Strecke von ca. 80 Metern ent-

lang der Seepromenade zu absolvie-
ren. Als Sieger gingen ,,Die jungen
Wikinger* der Mondi Griinburg und
Mondi Moderbrugg hervor. Auf
Platz 2 landete das , Moszilla-Team*
der Dunapack Mosburger Wien
vor dem drittplatzierten Team ,,Die
SCAndalosen” der SCA Packaging
Austria.

Preisgeld
Mag. Hubert Marte iibergab im Na-
men des Forums Wellpappe Austria

an die drei Sieger-Teams Preisgelder
in Hohe von insgesamt eintausend
Euro sowie je einhundert Euro als
Anerkennung an die weiteren Teams.
Alle Teams konnten Urkunden fiir
die Anerkennung dieser enorm kre-
ativen Leistung mit nach Hause neh-
men.

Der Wetthewerh im Detail

Sechs Teams mit insgesamt 53
Lehrlingen fertigten in der Zeit von
Marz bis Mai 2011 in enger Zusam-
menarbeit ihr jeweiliges Drachen-
boot aus Wellpappe. Dabei wurden
sie, gemdll dem Motto ,,Aus- und
Weiterbildung mit  Praxisbezug®,
von den Wellpappe-Betrieben mit
deren Lehrlingsausbildnern unter-
stiitzt. Die Vorgaben waren fiir alle

gleich: Die Konstruktion des Bootes
war frei wihlbar, jedoch sollte der
Charakter eines Drachenbootes ge-
wahrt bleiben. Als Material waren,
auller fiir Steuerruder und Paddel,
nur Wellpappe oder die Kombina-
tion Wellpappe/Papier zuldssig. Bei
der scalaria air challenge 2011 in St.
Wolfgang am Wolfgangsee wurden
die Wellpappe-Drachenboote von
einer Experten-Jury nach verschie-
denen Kriterien bewertet: Idee/Ge-
staltung, Konstruktion, Ausfithrung/
Materialverarbeitung, Design, Fun-
Charakter und Besonderheiten flos-
sen mit 65% in die Gesamtwertung
ein. Musik und Zeitmessung beim
Drachenbootrennen am See wurden
mit 35% berticksichtigt. 33
Mehr unter: www.wellpappe.at
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VERBINDUNG

innovativ technische verbindungsteile
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WAS MACHT IHRE MARKE
SO UNVERWECHSELBAR?

Richtig, das Etikett.

Etiketten dienen als wichtiges Brandingelement einer Marke
am POS. Erst durch ihre individuelle Gestaltung und brillante
Farben tritt ein Produkt aus der Anonymitat und erhalt damit
jene Aufmerksamkeit, die es verdient. HELF berat Sie als
kompetenter Partner mit 60 Jahren Branchen Know-How
bei allen Fragen rund um'’s Etikett.

HELFpV

ETIKETTEN

CORETH

VERPACKUNGEN | FOLIEN

HELF Etiketten GmbH

T: 02236/ 625 37-0
F: 02236 / 625 37-44
E: info@helf.at

www.helf.at

G. Coreth
Klinststoffverarbeitungs GmbH

T: 02254 / 781-0
F: 02254 /781-10
E: office@coreth.at

www.coreth.at
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