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WAS MACHT IHRE MARKE
SO UNVERWECHSELBAR?
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Maisturizing Lotion

mit dem Exirak
dar Aloa Ve

Richtig, das Etikett.

Etiketten dienen als wichtiges Brandingelement einer Marke am Point of
Sale. Erst durch ihre individuelle Gestaltung und brillante Farben tritt ein
Produkt aus der Anonymitat und erhalt jene Aufmerksamkeit, die es verdient.

Was Etiketten sonst noch alles leisten und wie das Traditionsunternehmen

HELF dazu beitragen kann, lhre Marke unverwechselbar in Szene zu setzen,
lesen Sie auf Seite 11.

www.helf.at
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MEINUNG

IPEX 2010

Die Ipex ist die gréfite englischsprachige globale Tech-
nologieveranstaltung fir die Druck- und Medienindustrie
sowie Verlage. Die Ipex 2010 wird von Dienstag, dem

18. Mai, bis Dienstag, den 25. Mai 2010, im NEC im
englischen Birmingham stattfinden.

ie Ausstellungshallen sind fiir

die Besucher {ibersichtlich ge-
staltet, da der gesamte Druckpro-
duktionsarbeitsfluss in logischer
Reihenfolge reprasentiert wird. Die
Ipex 2010 zieht weiterhin wichtige
Lieferanten der globalen Druck-
industrie an, die auf der interna-
tionalen Veranstaltung ihr Debiit
geben mochten. Mehr als 22% der
aktuellen Messeflache von 55.000
Quadratmetern sind an Aussteller
verkauft worden, die zum ersten
Mal einen ganzen Stand gebucht
haben. Zu den Unternechmen, die
bereits auf der Messe vertreten sind,
gehoren Deyang Litong Printing
Machinery, Mitsubishi Paper, Océ,
OKI Printing Solutions, Olympus,
Ricoh, Scodix, Shantou Jinhuang
Industry Trade und Transeo Media,

Perfect Place
One Unigque Opportunity

Printers Superstore, Futuregrafic,
Rigo sowie Zhejiang Konita New
Materials.

INNOVATIVE TECHNOLOGIEN

Trevor Crawford, Veranstaltungsdi-
rektor der Ipex 2010, erklért: ,, Trotz
des aktuellen wirtschaftlichen Kli-
mas demonstriert die grofie Zahl
neuer Aussteller den Status der Ipex
als internationales Markteinfiih-
rungspodium fiir die Grafikindust-
rie. Dies ist der Fall, weil wir wei-
terhin ein beeindruckendes Spek-
trum aus innovativen Technologien
vorstellen, Unternehmen helfen,
sich global zu profilieren und eine
grofie Vielfalt an Besuchergruppen
aus unterschiedlichen Branchen
und Lindern anziehen. 1
Mehr unter: www.ipex.org

LogiMat: Kontrolle
Ubers Mobiltelefon

dhrend der LogiMat zeigte
Pago wie auch schon in Wels
wiahrend der easyFairs PAGOre-
mote. PAGOremote befahigt den
Benutzer, sich mittels mobilen,
drahtlosem Gerdt (z. B.: Mobil-

4 22010
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telephon oder PDA) jederzeit in
den Kennzeichnungsprozess ein-
zulinken uns Zustandskontrollen
oder Fehlerbehebungssupport
vorzunehmen, ohne personliche
Anwesenheit vor Ort. So konnen
auch Techniker der Firma Pago
im Falle eines Falles von Threm
Smartphone aus Fehlermeldungen
sehen und diese beheben. Wih-
rend der Messe konnten auf dem
Messestand der Firma Pago von
einer gemiitlichen Lounge vie ei-
nem Bildschirm verfolgen wie ihr
gewiinschtes Etikett eim Werk von
Pago produziert wird. Personliche
Daten wurden direkt auf der Mes-
se eingegeben. Der rege Zuspruch
gab dem neuen Messekonzept der
Firma recht . 2

Mehr unter: www.pago-austria.at

AN&FURSICH..

Foto: Studio Florian

..wollte ich vorab hier nicht Gber die Bundesprdsidenten-
wahl schreiben, sondern Gber unsere KOMPACK-News
berichten, die ab jetzt taglich die Leser via Internet Gber die
letzten Neuigkeiten im Bereich der Verpackung und Logistik
informieren.

Die geringe Wahlbeteiligung und eine alte Dame im Roll-
stuhl haben mich aber eines Besseren belehrt.

Als ich zu meinem Wahllokal gekommen bin (ja ich gehére
zu der Minderheit/ man muf3 ja auch die leeren Wahlzet-
tel dazuzahlen - die wahlen) war dort bereits eine dltere
Dame im Rollstuhl. Zuerst wusste ich nicht, was die Dame
wollte - rasch wurde ich aber aufgeklart. Zuerst wollte die
Dame im Rollstuhl in das ihr zugewiesene Wahllokal - dies
ging aber leider nicht, da dort viele Treppen zu Gberwinden
gewesen wdren. So fasste die bereits in die Jahre gekom-
mene Dame kurzerhand den Entschluss, in das nachstliegen-
de Wahllokal (ohne Stufen) zu fahren - dieses war unseres.

Ich habe die Dame im Rollstuhl zwar nicht gefragt, woher
sie wusste, welches das ndchste Wahllokal ohne Treppen ist
- Tatsache ist, dass hier eine dltere, schwache Person sich
zum ndchsten Wahllokal gekémpft hat, um ihre Stimme

for die Demokratie abzugeben. Dank der mobilen Wahl-
kommission ist dies dann zwar sehr umstandlich, aber doch
gegangen.

Deswegen machte ich vor dieser Dame meinen Hut ziehen
- Sie hat um ihr Demokratierecht gekampft und ist nicht wie
viele Osterreicher ganz einfach zu Hause geblieben, da die
Wahl ja eh schon entschieden war. Da kommen wir zu der
alten Aussage - und irgendwann gehen nur 5% wahlen
und die wahlen nicht das, was die Mehrheit gewahlt hatte.

Also - danke liebe Dame im Rollstuhl und bis zum
ndchsten Mal

Harald Eckert
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PAPIERINDUSTRIE

Vorsichtig optimistisch

2010 wird generell als schwieriges Jahr eingeschétzt,
das auch die PPV-Branche vielleicht vor noch gréfBere
Herausforderungen stellen wird als 2009, insbesondere
im Hinblick auf die Wertschépfung. Die grofie Frage
wird sein, wie erfolgreich die Weitergabe der nach der
Krise signifikant steigenden Rohstofforeise sein wird:
Preiserhéhungen fiir Produkte des PPV Sektors werden

unerldsslich sein.

] ber dieses heifle Thema und

U den Abschluf3 der Lohn- und
Gehaltsverhandlungen sprach

KOMPACK mit dem Obmann
von PPV AUSTRIA KommRat
Mag. Georg Dieter Fischer und
dem Geschiftsfithrer Mag. Martin
Widermann.

KOMPACK:

Wie ist die PPV Industrie durch
das letzte Jahr gekommen und wie
sehen Sie das heurige Jahr?

Mag. Martin Widermann:
Der Jahresverlauf zeigt, dass die

Krise die Branche vor allem im 1.
Halbjahr getroffen hat, in dem die
Umsitze um 11,3% zuriickgingen
(Menge -11,4%). Der Verpackungs-
sektor, der mehr als die Halfte der
Branche ausmacht, war mit -13,9%
Wert bei einem Mengenriickgang
um -15,3% deutlich stérker betrof-
fen, als die sonstigen Papierwaren
(-8,2% Wert, -3,8% Menge). Seit
der Jahresmitte war eine Abschwa-
chung der Riickgénge zu verzeich-
nen, zum Jahresende wurden ver-
einzelt wieder Zuwachse gemeldet.

Allerdings betrifft diese positi-
vere Entwicklung erstens nur die
Menge und muss zweitens vor
dem Hintergrund der bereits nied-
rigen Vergleichswerte nach dem
Konjunktureinbruch im zweiten
Halbjahr 2008 gesehen werden.
Die Wertentwicklung ist weiter
deutlich riickldufig geblicben. Aber
insgesamt war die PPV Industrie
nicht der grofie Krisenverlierer,
andere Bereiche waren deutlich
starker betroffen. Die Griinde dafiir
liegen zum einen in einer guten
Aufstellung der Unternehmen der
Branche was die eigene Struktur
anlangt, zum anderen in der Hete-
rogenitét der Kundenstruktur, die
in unterschiedlichem Ausmalf} von
der Krise betroffen war.

KOMPACK:
Und wie sehen sie die heurige Ent-
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wicklung?

Mag. Georg Dieter Fischer:
InVerbindung mit den steigenden
Papier-/Kartonpreisen, iiber die
Sie schon in der letzten Ausgabe
berichtet haben, ist es sicher eine
sehr schwierige Lage. Aber unsere
Firmen sind gut gertistet fiir die
Zukunft. Das zeigt auch, daf von
unseren Betrieben im letzten Jahr
keiner insolvent geworden ist. Al-
lerdings sollte uns auch zu denken
geben, was uns die Schliefung der
Firma Wipf in Osterreich zu sagen
hat - die Aussage des Manage-
ments war eindeutig: Mittlerweile
haben Unternehmen in Deutsch-
land und der Schweiz bessere Rah-
menbedingungen als hier in Oster-
reich, deswegen die Schlieffung.

In Osterreich ist unser Sozial-
partner aber nach wie vor nicht
dazu bereit, iber das Thema Ar-
beitszeitflexibilisierung zu disku-
tieren. Eine flexible Gestaltung der
Arbeitszeit ist aber ein Mittel zur
Erhaltung von Arbeitsplétzen. In
auftragssschwachen Zeiten kénnen
Freizeitkonten abgebaut werden,
die in auftragsstarken Zeiten auf-
gefiillt worden sind. Fiir mich ist
diese Haltung nicht versténdlich,
wenn man beriicksichtigt, dass fiir
den Mitbewerb im westeuropdi-
schen Ausland Rahmenbedingun-
gen selbstversténdlich sind, die
zwar das Osterreichische Gesetz
erlaubt, die aber unser KV-Partner
fiir nicht diskutierbar hélt.

Die Gewerkschaft lauft hier
Gefahr, sich selbst Kompetenz
abzugraben, sich in dieser Frage
selbst wegzurationalisieren. Hin-
sichtlich der Lohne und Gehélter
in der Branche haben wir in 5
Verhandlungstagen mit insgesamt
19 Stunden schwieriger Verhand-
lungen mit der Gewerkschaft der
Privatangestellten, Druck, Journa-
lismus, Papier eine Erhdhung der
Mindest-Gehélter der Angestellten
um 1,25 % und eine Erhohung der

Mag. Martin Widermann;

Ist-Gehalter um 1,15 % sowie eine
Erhéhung der Lohne der Arbeite-
rInnen der PPV Industrie von KV +
1,25 %, mindestens aber 4,- Euro/
Woche sowie eine IST-Erhéhung
im Ausmal des Eurobetrags der
KV Erhéhung vereinbart.

Dies entspricht einer durch-
schnittlichen Effektiviohnerhéhung
in der PPV Industrie von 1,15 %,
was angesichts der wirtschaftlichen
Situation und der Abschliisse in be-
nachbarten Branchen gerade noch
vertretbar war. Ich bin allerdings
davon iiberzeugt, daBl in Zukunft
die Gehaltsmodelle sich dndern
werden. Andere Lohnformen miis-
sen angedacht werden. Etwa neben
einem nachhaltigen Sockel ein
variabler Teil in Abhéngigkeit vom
Betriebsergebnis - dies ist sicher
fiir alle Beteiligten das Beste, weil
es sowohl die Kaufkraft als auch
den Standort absichert, was ja fiir
den Mitarbeiter auch von essentiel-
ler Bedeutung ist.

Uns liegen ja unsere Mitarbeiter
am Herzen, denn nur Dank dieser
und deren hochqualitativer Leis-
tungen konnen wir uns nach wie
vor gegen die billigeren Nachbar-
lander durchsetzen. Deswegen
haben wir auch als ein Motto den

,»Zukiinftigen Mitarbeiter*.

KOMPACK:
Wie ist das gemeint?

Mag. Georg Dieter Fischer:

Der moderne Industriemitarbeiter
muf, genauso wie die Unterneh-
mer auch, flexibler sein als bisher.
Gesucht werden Multitalente, die

Mag. Georg Dieter Fischer:

ein Querschnittswissen haben und
damit variabel einsetzbar sind. Die
Mitarbeiter miissen so geschult
sein, daf} sie auch unternehmerisch
denken. Ausbildung ist das wich-
tigste Potential, das es gibt.

Klarerweise sind Mitarbeiter ein
Kostenfaktor, aber vor allem sind
sie der Differenzierungsfaktor, der
fiir uns gegeniiber auslédndischen
Anbietern ein groBes Plus bringt,
und das hoffentlich auch in der
Zukunft. Zusétzlich werden sich
unsere Betriebe noch mehr spezia-
lisieren miissen.

Eines ist auch klar - die zukiinfti-
gen Aufgabenstellungen, mit denen
noch schnellere Lieferungen mit
kleineren Losgroflen Hand in Hand
gehen werden, kénnen nur mit un-
ternehmerisch denkenden Mitarbei-
tern nachhaltig gelost werden.

KOMPACK:
Aber auch die Unternehmen mis-
sen noch flexibler werden?

Mag. Martin Widermann;
Natiirlich - gerade jetzt ist es not-

wendig flexibler zu sein als bisher.
Die Unternehmen miissen sozusa-
gen dual aufgestellt sein - auf der
einen Seite miissen sie Richtung
Wachstum ausgerichtet sein - auf
der anderen Seite die notige Vor-
sicht walten lassen.

Schauen Sie sich um - wer hét-
te vor ein paar Jahren gesagt, daf3
es tiberhaupt denkbar sein konnte,
daf ein Land wie Griechenland vor
dem Konkurs steht - ein solches
unvorhergesehenes Ereignis wie



es die letzte wirtschaftliche Kri-
senstimmung  heraufbeschworen
hat ist jederzeit wieder mdoglich
- deswegen muf} ein modernes Ma-
nagement in beide Richtungen vor-
bereitet sein.

KOMPACK:

War das letzte Jahr innerhalb der
Branche in verschiedenen Liandern
verschieden schwierig?

Mag. Georg Dieter Fischer:
Ja und nein - eigentlich war es fiir

alle europdischen Lander gleich
schwer - die MOEL hat es aller-
dings viel unvorbereiteter getroffen
als zum Beispiel unsere Firmen. Im
Osten war man ,,blind*“ auf zwei-
stellige Zuwachsraten eingestellt
und hatte oft noch kein wirkliches
Krisenmanagement, das bei uns
doch rasch gegriffen hat.

Unsere Firmen sind kosten-
schlank aufgestellt und wertschop-
fungsorientiert. Es ist eben wichtig,
nachhaltig zu wirtschaften, dazu
gehort auch, dal man nicht nur die
Menge im Visier hat. Schwieriger
ist die Lage durch die Krise auch

allgemein geworden, da die ver-
schiedenen Werkstoffe wieder ver-
mehrt in Konkurrenz getreten sind.

KOMPACK:
Wie meinen Sie das?

Mag. Georg Dieter Fischer:
Die alte Diskussion Mehrweg und

Einweg ist wieder entflammt - so
konnten die Kunststofthersteller
zum Beispiel im Steigenbereich
punkten - obwohl, wie dies frither
schon Mag. Fred Havran vom
Forum Wellpappe gesagt hat, Well-
pappe durch das Recycling der
bessere Mehrweg ist.

Dies gilt natiirlich fiir den PPV
Verpackungssektor generell. Die
Diskussionen gibt es aber immer
wieder und sind nichts Neues fiir
uns. Es zeigt nur, dal man eben nie
sorglos sein darf, sondern immer
wachsam sein mul.

Wir haben uns immer schon sehr
flexibel auf aktuelle Verpackungs-
trends eingestellt und sind sicher
auch fiir die Zukunft gerade fiir
die vielen Produkte mit kleineren
VerpackungsgroBien, die wegen der

heutigen Struk-
tur der Haus-
halte (Schei-
dungen, Singles,
etc.) nach wie
vor im Steigen
sind, bestens
aufgestellt. Wie
schon gesagt:
Schauen wir
vorsichtig opti-
mistisch in die
Zukunft.

KOMPACK:
Hétten Sie fiir
die Branche
noch einen
Waunsch fiir
heuer?

Mag. Georg
Dieter Fischer:

Vollautomatische Palettenwickelanlagen

i 1 T
Ing. Josef Riegler Verpackungstechnik GmbH F1ESIET
Lange Gasse 14/13A, A-10801 Wien, Tel.: 0043/1/40 50 035-0, FAX: DW 17

E-Mail: josef riegler @riegler-verpackungstechnik.com

Neben einer weiteren positiven

Entwicklung der Wirtschaft wiirde | chen ein glaubwiirdiges Regelwerk
es mich sehr freuen, wenn wir ge- fiir Menschen - das werde ich nicht
meinsam mit unserem Sozialpart- miide zu sagen.

ner ein Zeichen auch fiir auslan-

dische Investoren setzen kénnten KOMPACK:

(flexiblere Arbeitszeit). Wir brau- Danke fiir das Gespréch. |

Packaging Performance

» Kompakte Bauweise

-formen und -grofBen

» Moderne PC Steuerung inkl.
Touch Screen Visualisierung

» Uberlegenes Hygiene Design

» Premium Qualitat und Komponenten

» Vielseitig in Bezug auf Packungsarten,

Let’s increase YOUR performance
Visit CFS at IFFA, May 8-13, 2010
Hall 8, Stand D06

crsPa

Lifecycle Performance

Franz Gramiller & Sohn Gesellschaft m.b.H. - Haunspergstr. 32 - 34 - A-5021 Salzburg - Tel. +43 662 875132-0 - www.gramiller.at GRAMILLER
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WELLPAPPE

Die idealen Getrcankeverp

Da speziell Weinproduzenten, aber auch andere Getrénkeabfiller, mit

zahlreichen FlaschengréBBen konfrontiert sind, gibt es beim Verpacken
unterschiedlicher Produkte immer wieder das Problem, daf3 es keine
einheitliche Verpackung fiir die verschiedenen Gebinde gibt. SCA Packaging
Welpa hat mit einer Neuentwicklung einen 6er Karton kreiert, der verschiedenen Flaschen-

gréBen den optimalen Produktschutz bietet.

erkaufsleiterin Monika Klee:
N/ ,Mit den neuen bunten Fla-

schenverpackungen  bieten
wir Anwendern die Moglichkeit,
Flaschen verschiedener Grofle mit
einem Durchmesser von bis zu 78
mm und einer Hohe bis zu 320 mm
gemeinsam zu verpacken.

STaABILITAT

Das integrierte und mittragende
Fachwerk iibernimmt dabei die Sta-
bilititsfunktion. Dadurch miissen
die Flaschen, wie beim herkomm-
lichen 6er Karton, diese Funktion
nicht iibernehmen und verschiede-
ne Flaschengrofien konnen in einen
Karton gepackt werden. Tests bei
Kunden haben sehr zufriedenstel-
lende Ergebnisse gezeigt. SCA Pa-
ckaging Welpa verwendet fiir diese
Verpackung einwellige Wellpappe
(B-Welle) mit weilem Topliner fiir
optimale Druckergebnisse im Fle-
xodirektdruck.

DesiGN

Die Kartons sind standardmifig
bunt und sexy gestaltet. Die Farb-
kombinationen sind dabei — je nach
Kundenwunsch individuell wihl-
bar. Gleichzeitig gibt es natiirlich
die Moglichkeit einer personlichen
Kennzeichnung durch Logoauf-
druck oder das Anbringen von Eti-
ketten.

ANWENDER

Der Universal-Flaschenkarton ist
ideal fiir Konsumenten, die verschie-
dene Einzelflaschen kaufen und in
einem Karton transportieren moch-
ten (Vinotheken, Weinproduzenten,
Konsumenten, GroBhdndler, etc.).

KOSTENGUNSTIG

Der Vorteil in dieser Losung liegt
auch darin, daf sie kostengiinstig
ist, da eine hohere Stiickzahl pro
Format einen giinstigeren Stiick-
preis, als diverse Kartonformate mit
geringerer Stiickzahl, bietet.

FLASCHE Aus WELLPAPPE

Neben dem Universal-Flaschen-
karton bietet SAC-Packaging Wel-
pa seinen Kunden jetzt auch eine
Alternative zur Glasflasche aus
Karton. Wellpappe schiitzt dabei
das Fillgut durch hochstmogliche
Stabilitdt beim Transport wahrend
der Lieferkette und informiert
tiber das Produkt durch vielféltige
Druckmdglichkeiten auf der Verpa-
ckung und wirbt damit fiir die Mar-
ke. Gleichzeitig reduziert die Well-
pappe den CO2 Ausstof durch eine
optimale Transportauslastung und
ist 100% recyclebar und trigt daher
zum Schutz der Umwelt bei.

»+QUADBAG"
Die Losung liegt im Inneren der

Aktuelle Marktsituation

Wellpappe. Diese ist mit einem
»quadbag® ausgestattet. ,,quadbag"
ist ein neu entwickeltes Beutel-Box-
System von SCA-Packaging mit
mehreren Vorteilen:

¢ optimierte Volumenausnutzung

» Wegfall von Restmengen im
Beutel (nahezu 100% Entleerung)

¢ hohere Stabilitdt und Transport-
sicherheit

* verbesserte Palettenausnutzung

¢ leichtere Boxverpackung

* Hohere Stabilitdt und Sicherheit
beim Transport (Konstruktions-
bedingt bietet diese Verpackungs-
16sung bis zu dreifach hohere

Belastbarkeitswerte  gegeniiber
herkdmmlichen »Bag-in-Box*
Verpackungen

* Mind. 135 % mehr Warenmenge
pro Palette gegeniiber Flaschen

SIEGEL UND GARANTIEFUNKTION

Gleichzeitig iibernimmt die Verpa-
ckung eine Siegel- und Garantie-
funktion. Die 2-teilige Verpackung
aus einer einwelligen Wellpappe
(B-Welle) werden klebstofffrei
hiandisch aufgerichtet und zusam-
mengeschoben - ein Verriegelungs-
system (,klick* ist auch akustisch
wahrzunehmen) ermdglicht ein Zu-
sammenfiihren zu einer Packungs-
einheit. Es gibt einen einfachen Off-
nungsmechanismus. Zum Offnen

a?l?uﬁﬁgn n

en

der Verpackung miissen die seitlich
positionierten Laschen nach innen
gedriickt werden. Dabei reiflen die
Sicherungspunkte (Haltepunkte) an

den Laschen. Dieser Vorgang ist nicht
reversibel. Damit iibernimmt die Ver-
packung den Produktschutz und die
Siegel- und Garantiefunktion.

Mehr iiber die innovativen Produkte
erfahren Sie unter:
Tel.: +43 2230 71111 0
oder unter
www.scapackaging.at

Neuentwicklung SCA Packaging



NEWS

Erste Dalim ES-installation

Die Firma FlexoRepro Lafnig in Klagenfurt/ Osterreich
wird Osterreich's erster Anwender der Dalim Enterprise
Solution ( ES), einer neuen Softwaregeneration, die von
der Dalim Software GmbH in ihrer ersten Version seit
dem Sommer 2009 fir den Markt freigegeben wurde.

Proflex in Herbst 2009 und einer kurzen

Evaluierungsphase entschied sich Hannes
LaBnig, Inhaber der FlexoRepro LaBnig, das ES
die passende Losung fiir sein Unternechmen ist,
um die Kommunikation unter den Prozessbe-
teiligten zu vereinfachen und zu beschleunigen.
Hannes LaBnig: ,, In der heutigen Zeit besteht
keine Notwendigkeit mehr, Freigabeprozesse
ausschlieBlich {iber das Versenden von Proofs
abzuwickeln. Auch der Austausch von PDF Da-
ten ist nicht Losung, ist doch nicht sichergestellt,
dass der Betrachter die notwendige Acrobat Ver-
sion einsetzt und auf die finale Version der Datei
zugreift. Durch den Einsatz von ES konnen wir
unserem Kunden garantieren, dass er in jedem
Fall auf die richtige Dateiversion zugriff hat und
die Darstellung iiber das Internet auch der fina-
len Ausgabe entspricht. Kundenauftrage konnen
effizienter und deutlich schneller abgewickelt
werden.”

N ach der ersten Prasentation im Rahmen der

LizeNnz-MoDELL

,,Durch das flexible Lizenz-Modell unserer ES-
Losung konnen wir der Fa. FlexoRepro Lalinig
eine mafigeschneiderte Losung anbieten™ so Ingo

D LM

software

Beutler Development Manager fiir Deutschland,
Osterreich und die Schweiz. ,, Dieses Lizenz-
Modell vereinfacht dem Kunden den Einstieg in
die ES-Technologie, und das System kann von
einem Freigabe- und Softproof-System zu einer
kompletten, web-basierenden Produktionsumge-
bung ausgebaut werden.

FlexoRepro LaBnig ist Anbieter von Dienstleis-
tungen fiir Repro- und Druckformen fiir die Ver-
packungsindustrie. Die vielfiltigen Schnittstel-
len der ES-Technologie ermdglichen eine tiefe
Integration mit der vorhandenen EskoArtwork
Produktionsumbebung. Die Maoglichkeit, das
Leistungsspektrum des Systems den Anforderun-
gen der End-User anzupassen erlaubt es, jedem
Prozessbeteiligten die richtigen Werkzeuge zur
Verfiligung zu stellen.

UBER FLEXOREPRO LASSNIG:

FlexoRepro Lafinig bietet professionelle Dienst-
leistungen und digitale Plattenherstellung fiir den
qualitativen hochwertigen Verpackungsdruck,
fiir den die Digitalisierung des gesamten Work-
flow einschlieBlich der Plattenherstellung von
grofter Bedeutung geworden ist. 3
Mehr unter: www.flexorepro.at
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MASCHINEN

Schrumpfen im Hochleitsungshetrieb

Der Schrumpfautomat ECAS des Herstellers MIMI hat
sich im Besonderen in der Getréinkebranche europaweit
bewdhrt. Die Leistung der Maschine betrégt je nach
Anwendung bis zu 23 Pakete/Minute. Die Maschine

arbeitet wie folgt:

'Y

ber die automatische For-
l | derstrecke des Kunden wird

das Produkt in die Maschi-
ne eingefordert. StandardmaBig ist
die Maschine mit 4 Einlaufbahnen
ausgestattet — auf Kundenwunsch
kénnen bis zu 6 Bahnen integriert
werden. In der Einlaufstrecke wird
das Produkt zum Paket gruppiert.

FOLIENVORHANG

Die Maschine hat in Grundstel-
lung einen Folienvorhang gebildet
in dem das Paket nun eingefahren
wird — durch die Einfahrbewegung
werden die beiden Folienrollen
abgewickelt. Die Schweilleiste
schlieft die Folie hinter dem Paket

und formt gleichzeitig einen neuen
Folienvorhang. Das Paket wird in
den Schrumpfofen befordert und
gelangt {iber einen Paketkiihler wie-
der auf die Forderstrecke.

RUNDE UND ECKIGE PRODUKTE

In der Standardausfiihrung eignet
sich der Automat fiir die Verpa-
ckung von runden Produkten (Fla-
schen, Dosen.. ) — fiir die Verpa-
ckung von Eckigen Produkten kann
die Maschine mit einem Einlauf-
aufteiler ausgestattet werden.

FLACHKARTONEINLEGER

Auf Kundenwunsch ist als Option
die Integration eines Flachkarton-
einlegers moglich. Zusétzlich kann

die Maschine so erweitert werden,
dass eine komplett geschlossene
Verpackung erzielt wird — also ohne
seitliche Offnungen.

SCHRUMPFTUNNEL

FUR GROSSPAKETE

Eine Spezialanwendung, die MIMI
serientauglich gemacht hat, ist der
Schrumpftunnel NORKET. Diese
Maschine wird besonders fiir die
Verpackung von grofen, sperrigen
Produkten (Kunststoff-Panele, Plat-
ten, Mobelteile, Tiiren, Sanitirteile

etc.) verwendet. Die Arbeitsweise
ist grundsatzlich dhnlich, damit der
Rollenwechsel ergonomisch ein-
fach ist, sind die beiden Folienrol-
len 90gr umgelenkt seitlich an der
Maschine. Die Maschine kann bis
zu 3000mm breite Produkte verar-
beiten! Die Maschine kann an die
Lange des Produkts angepasst wer-
den — hier sind grundsatzlich keine
Grenzen gesetzt.

Mehr unter:
www.riegler-verpackumgstechnik.com




ETIKETTEN

Etikettenprofi HELF startet 2010 durch

Das Traditionsunternehmen HELF gehért seit Gber 60
Jahren zu den fiihrenden Etikettenherstellern in Oster-
reich. In diesem Jahr wollen die Wiener Neudorfer nach
internen Restrukturierungs-Mafinahmen so richtig durch-

starten.

DURCHSTARTEN NACH

DEM NEUSTART

2009 wurde die HELF Etiketten
GmbH neu gegriindet, mit Mag.
Christian Coreth  (Mitgeschafts-
fiihrer der Coreth Kunststoffver-
arbeitungs GmbH) iibernahm ein
gelernter Betriebswirt die Mehrheit
bei HELF. Gemeinsam mit dem
,Etikettenprofi Walter Schuppler
Helf lenkt er als neuer geschafts-
fiihrender Gesellschafter die Ge-
schicke des Unternehmens. Die mit
der Neugriindung einhergehenden
Umstrukturierungen zeigen Erfolg:
Bereits in den ersten Monaten unter
neuem Management wurden vie-
le der angestrebten Ziele deutlich
tibertroffen.

Nun will Coreth verstirkt das um-
fangreiche Angebot der Etiketten-
profis kommunizieren: ,,Besonders
am Herzen liegt mir das umfassen-
de Angebot bei HELF, welches alle
Aspekte des Etikettierens abdeckt.
Wir drucken ja nicht nur jéhrlich ca.
fiinf Milliarden Etiketten, sondern
vertreiben auch Etikettieranlagen
und stehen unseren Kunden als
Dienstleister beratend zur Seite*,
so Coreth, und weiter: ,,Egal, um
welche Anforderung es sich handelt
— vom Winzer, der seine Etiketten

nicht mehr per Hand aufbringen
will bis zum Handelsriesen, der die
modernsten  Etikettendrucker fiir
seine Filialen sucht — wir kénnen
dank unserer langjdhrigen Partner-
schaften mit den Top-Herstellern
wie Altech, Sato oder Valentin je-
des Problem ganzheitlich 16sen.*

Tatsichlich ist es heute in vielen
Fallen unerlésslich, den Kunden
neben dem Etikettendruck auch Eti-
kettieranlagen und andere Service-
leistungen anzubieten. ,,Das Etikett
von frither gibt es nicht mehr: Zu
spezialisiert sind die Anforderun-
gen der einzelnen Branchen, zu
komplex die logistischen Heraus-
forderungen beim Kunden vor Ort
geworden. Speziallsungen sind
gefragt. Und wer konnte die besser
anbieten als der Etikettenspezialist
mit 60 Jahren Erfahrung?

HAUSEIGENE ENTWICK-
LUNGSABTEILUNG

Die sich stindig dndernden Markt-
bedingungen dieser innovativen
und kurzlebigen Branche stellen
Etikettenhersteller laufend vor neue
Herausforderungen. Diesen begeg-
net man bei HELF mit einer gesun-
den Mischung aus Erfahrung, Inno-
vationsgeist und Wirtschaftlichkeit

Mag. Christian Coreth vor dem HELF Firmensitz in Wiener Neudorf.

Der Digitaldruck erméglicht die kostengiinstige Erstellung von Kleinauflagen

bei optimaler Druckqualitdit.

im Sinne der Auftraggeber. Dank
einer hauseigenen Entwicklungs-
abteilung koénnen Vorteile neuer
Materialien oder technologische
Fortschritte direkt an den Kunden
weitergegeben werden.

Besonderes Augenmerk liegt dabei
auf der Optimierung bestehender
und Entwicklung neuer Losungen
fir die Kunden von HELF. Man
will hier mehr als ,nur Auftrige
abwickeln, und gemeinsam mit
den Kunden die jeweils beste und
kostengiinstigste Losung erarbeiten.
Werden vielerorts Bestandskunden
nach dem Schema F abgearbeitet,
so sieht sich HELF als permanenter
Sparringpartner auf der Suche nach
Optimierungsmdglichkeiten.

Top BETREUUNG VOR ORT

Teil der Philosophie
des Unternehmens ist
es, durch nachhaltige,
langfristige Beratung
und optimale Betreu-
ung immer sehr nahe
am Kunden zu sein.
Das kann man durch-
aus wortlich nehmen:
Fiir die optimale Be-
treuung der Kunden
erfolgt die Betreuung
bei HELF direkt in
den entsprechenden
Verkaufsgebieten.
Als osterreichisches
Unternehmen unter-
scheidet sich HELF
auch hier deutlich
vom Mitbewerb und
bietet Beratung von
echten Profis vor Ort
an.

SPEZIALIST FUR DIGITALDRUCK
HELF war einer der ersten Anbie-
ter, die den Digitaldruck als sinn-
volle Ergéinzung zu den herkémm-
lichen Druckverfahren eingesetzt
haben. Die langjahrige Erfahrung
mit dieser Technologie er6ffnet
HELF Kunden nun vdllig neue
Maoglichkeiten.

Der Zugang zu hochster Druck-
qualitdt auch fiir kleine Mengen
pro Sorte ist bei HELF gesichert,
kurze Produktionszeiten und kos-
teneffiziente Kleinauflagen stellen
kein Problem dar.

DaAs ETIKETT ALS

»SEELE DES PRODUKTS"

Stellen Sie sich ein Regal voll
mit Shampooflaschen ohne Eti-
ketten vor. Oder Konservendo-
sen, Kuchenpackungen, Bier-
flaschen, Motoréle, Ketchupfla-
schen, ...Die Vielzahl der Mar-
ken am POS erfordert heute ein
hohes Mal} an Individualitdt und
starkes Branding, um im harten
Kampf um den Konsumenten
bestehen zu konnen. Das Etikett
wird hier zum Imagetriger und
sorgt dafiir, dass ein Produkt je-
de Aufmerksamkeit erhilt, die es
verdient.

Der neue Auftritt des Etiketten-
herstellers streicht genau diese
Leistung hervor und stellt das an-
onyme, seelenlose Produkt dem
Markenartikel gegeniiber. Neben
Anzeigen (oder dem Cover dieser
Ausgabe) kommt das Sujet auch
auf der neu relaunchten Website
— www.helf.at — zum Einsatz, auf
der viele Informationen rund ums
Etikett angeboten werden. 2



ERP-LOSUNGEN

FWI weiter aut Erfolgskurs!

Wer jetzt die Nase vorn hat, kann besser starten und ganz vorne dabei sein. Der Auf-
schwung kann kommen, FWI Information Technology ist bestens vorbereitet! Als Marktfihrer
mit Microsoft Dynamics AX bietet FWI praxiserprobte ERP-Lésungen, die Unternehmen
helfen, ihre Geschéftsprozesse zu optimieren, Kosten zu sparen und zu profitieren - was in
Zeiten wie diesen sehr gefragt ist! Gerade fir den Druck- und Verpackungsbereich sowie
im Bereich der Abfallwirtschaft hat sich FWI spezialisiert und fiir diese Branchen anwender-
orientierte Lésungen entwickelt.

Is Marktfithrer mit Micro-
Asoft Dynamics AX fokussiert

FWI den Mittelstand und bie-
tet praxiserprobte ERP-Ldsungen,
die den Unternehmen helfen, sowohl
Investitions- als auch laufende Kos-
ten zu sparen. FWI analysiert und
optimiert Geschéftsprozesse und
zeigt den Kunden, wie sie effizienter
planen und produzieren. Die Abldu-
fe im Unternehmen werden unter die
Lupe genommen, um Rationalisie-
rungspotenziale zu nutzen. Wahrend
sich der Kunde auf sein Stammge-
schift konzentrieren kann, {iber-
nimmt FWI - ganz nach ihrem Mot-
to: ,,Let your work flow™ - sémtliche
ERP-Agenden: von der Prozessana-
lyse bis zur Produktionsplanung und
-steuerung, von der Materialwirt-
schaft bis zum Vertrieb mittels CRM,
etc. FWI findet fiir jede Kundenhe-
rausforderung die passende Losung
und liefert als Gesamtanbieter - alle
Leistungen kommen bei FWI aus
einer Hand - auch gleich die entspre-
chende IT-Infrastruktur dazu.

WETTBEWERBSFAHIG

Firmen, die grofe, international
agierende Markenartikelhersteller
mit hochsten Erwartungen belie-
fern, miissen, um wettbewerbsféhig
zu bleiben, einerseits in der Ferti-
gung und in der Lieferkette Kosten
senken und andererseits ihre Liefer-
fahigkeit und Flexibilitit laufend

verbessern. Dazu kommen stetig
steigende Rohstoftkosten, die eine
optimale Planung der eingesetzten
Ressourcen zum Wettbewerbsfaktor
machen.

VERPACKUNG UND DRUCK

Oft werden hochkomplexe Produk-
te produziert, die in einem moder-
nen ERP-System abgebildet wer-
den miissen. Dies beginnt bei der
Produktspezifikation mit einer sehr
hohen Anzahl an Merkmalen und
Eigenschaften, die sich auch in der
Produkt- und Auftragskalkulation
wiederfinden. Das kundenspezifi-
sche Design der Produkte verlangt
nach einer auftragsbezogenen Fer-
tigung, wobei Basismaterial und
Engpasskapazititen auf

Basis von Kundenforecasts mittel-
fristig geplant und bereitgestellt
werden miissen. Der Druck mit der
detaillierten Verwaltung der Druck-
formen je nach Drucktechnologie
(Offset, Tiefdruck, Flexodruck) so-
wie der Anbindung von Vorstufen-
Systemen ist eine weitere Besonder-
heit der Branche. In der Produktion
werden Anforderungen im Bereich
der maschinenbezogenen Reihen-
folgenplanung, des Kombinations-
drucks mit flexibler Rollen-/Bogen-
einteilung sowie der exakten Riick-
meldungen zur 100%igen Material-
verfiigbarkeit gestellt. Im Zuge der
Warenauszeichnung sowie Auslie-

ferung sind noch kundenspezifische
Verpackungsvorschriften inklusive
eventueller Umverpackungen und
Neuetikettierung der Ware notwen-
dig. ,,Unsere Kunden sind dyna-
mische, wachstumsorientierte Un-
ternehmen mit einer gemeinsamen
Blickrichtung: Zukunft. Mondi AG,
Mayr-Melnhof Packaging AG und
Constantia Flexibles konnten mit
FWI PRINT & PACKAGING ihre
Prozesse optimieren und dadurch
auch ihre Ertriige erhohen” so Mar-
kus Remlinger/FWI.

ABFALLWIRTSCHAFT
Auch im Bereich der Abfallwirt-

schaft ist FWI der richtige An-
sprechpartner wie das Projekt mit
der ARA beweist. Im Jahr 2008
erfolgten bei der ARA eine Reihe
von Umstrukturierungsmafnahmen
im Zuge von Firmenfusionierun-
gen (KOMPACK berichtete). Vor
diesem Hintergrund galt es, das
Datenmanagement  grundlegend
anzupassen und die damit verbun-

denen Geschiftsprozesse zu opti-
mieren. Dafiir wurde ein professi-
oneller und zuverléssiger I'T-Partner
gesucht - und in FWI Information
Technology gefunden! FWI punk-
tete mit jahrelanger Erfahrung,
technischer Expertise und heraus-
ragendem Branchen-Know-how in
der Ver- und Entsorgungswirtschaft.
Das fiir die Umsetzung dieses Auf-
trags notwendige ARA spezifische
Wissen sicherte sich FWI durch die
Kooperation mit der ARA IT-Toch-
ter Netman. Der GroBauftrag fiir
FWI bestand darin, eine gesamt-
heitliche, integrierte ERP-Losung
auf Basis Microsoft Dynamics AX
einzufiihren, die perfekt auf die
Herausforderungen der ARA zuge-
schnitten ist. Damit werden die Un-
ternehmensprozesse, Analysen und
Berichte im Produktionsbereich
vereinheitlicht und durch automati-
sierte Workflows beschleunigt und
optimiert.

Dabei muss das System aber auch
flexibel sein, um bei rechtlichen
Anderungen  (Abfallwirtschafts-
gesetz,  Verpackungsverordnung)
rasch adaptiert werden zu konnen.
Die von FWI angebotene ERP-L6-
sung basiert auf der I'T-Architektur
von Microsoft und deckt schon im
Standard die Bereiche Finanzbuch-
haltung, Kostenrechnung, Lager
und Logistik ab.

Zusitzlich enthilt sie ein spezielles
Waste-Modul, das von FWI eigens
fiir die Ver- und Entsorgungswirt-
schaft entwickelt wurde.

LEISTUNGSSPEKTRUM

FWI Kunden sind dynamische,
wachstums- und zukunftsorientier-
te Unternehmen, die nicht nur in
Osterreich, sondern auch auf der
ganzen Welt zu Hause sind. Sie
profitieren vom umfassenden FWI
Leistungsspektrum. Dieses reicht




von komplexen Gesamtldsungen
bis zu kundenspezifischen Bran-
chenldsungen fiir Industrie, Handel
oder Dienstleistung. Auch ergén-
zende Softwareldsungen, Support
und Outsourcing gehdren dazu. Die
FWI Produkte und Dienstleistungen
basieren auf modernster Technolo-
gie aus dem Hause Microsoft und
umfassen Microsoft Dynamics AX,
Microsoft Dynamics CRM, Mic-
rosoft Classic Produkte, aber auch
Hardware und Systemsoftware
sowie das eigene FWI Rechenzen-
trum.

BRANCHENLOSUNGEN

Die weltweit einzigartige Bran-
chenlosung fir die Druck- und
Verpackungsindustrie, FWI PRINT
& PACKAGING, ist bereits erfolg-
reich bei renommierten, interna-
tionalen Playern im Einsatz. FWI
PROCESS, die mafigeschneiderte
Branchenlosung fiir die Prozessin-
dustrie, hat sich bereits bei vielen
Unternehmen der Pharma-, Chemie-
oder Stahlindustrie sowie fiir die
Produktion von und den Handel mit
Lebensmitteln im In- und Ausland
bewihrt. Beispielsweise bei Manner
oder Intercell, um nur zwei zu nen-
nen. FWI PRODUCTION, die FWI
Branchenlosung fiir die Produktion/
Fertigung, findet groBen Anklang
bei namhaften Unternehmen der
High Tech Industrie, bei Metallbe-
und -verarbeitern sowie in der Au-
tomotive Industrie, wie z.B. beim
internationalen Anlagenbauer BDI-
BioDiesel International AG. Mit
FWI TRADE, der Branchenlosung
fir den Handel, werden interna-
tionale Unternehmen in den Ziel-
branchen (technischer) GroBhandel,
Einzelhandel sowie Maschinenver-
leih und -service bedient. Und auch
fir die Ver- und Entsorgungswirt-
schaft, die nicht mehr nur reinen
Entsorgungscharakter hat, sondern

immer mehr wertvolle Gutstoffe
gewinnt, hat FWI eine Branchenlo-
sung im Programm: FWI WASTE.
FWI ist Mitglied der AxPact World
Alliance, einem weltweiten Netz-
werk, dem nur die leistungsfahigs-
ten Microsoft Partner fiir Microsoft
Dynamics AX angehdren. Dadurch
kann FWI Unternehmen mit inter-
nationaler Struktur global wie lokal
eine optimale betriebswirtschaftli-
che Unterstiitzung bieten.

GESCHICHTE

Im Herbst 2007 von den Eigentii-
mern Dkfm. Leopold Fddermayr
und Dkfm. Franz Wildling gegriin-
det, vereint die FWI Information
Technology GmbH seit Herbst 2008
die vier miteinander verschmol-
zenen Unternehmen: Ecosys In-
formationstechnologie, Powerdat
IT-Solutions, ~ Solutions  Factory
Information Technology und SWS
EDV-Software Service unter einem
Dach. Die beiden Griinder haben
die IT-Landschaft in Osterreich
schon in den letzten 30 Jahren ent-
scheidend mitgepragt. Nach grofen
Erfolgen mit der Systema-Gruppe
(Marktfihrer im Gesundheitswe-
sen) vertrauten die beiden Pioniere
ithrem Gespiir fiir neue Markte und
Maoglichkeiten und  konzentrier-
ten sich auf den ERP-Markt. Ihr
Unternehmergeist und auch der
Erfolg motivierte sie zum Ausbau
der Microsoft Business Solutions
Sparte. Das anfangs noch visionére
Ziel ,,grofiter Microsoft Business
Solutions Anbieter in Osterreich®
ist inzwischen langst Realitdt: FWI
ist Marktfiihrer mit Microsoft Dy-
namics AX und fithrend sowohl im
ERP- als auch im CRM-Bereich.
Erklartes Ziel des Unternehmens ist
es, in allen definierten Geschaftsfel-
dern und Zielbranchen die Nummer
eins zu werden.

Mebhr unter: www.fwi.at
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Starken Sie lhre Marke

Was im Handel léngst Standard ist, wird im Bereich der
Logistikkette oft noch stiefmiitterlich behandelt. Wéhrend
es auf der einen Seite praktisch undenkbar ist, ohne
Markennamen aufzutreten, gibt es im Logistikbereich
noch viele anonyme Behlter. Die Verpackungsprofis von
Werit wollen jetzt ihren Kunden helfen, dies zu éndern.
Mit Werit Imageline gibt es fir Anwender die Méglich-
keit, ihre IBC's werbewirksam einzusetzen.

er IBC als kostengiinstiger
DWerbetréiger verstirkt das

Corporate-Branding  ihrer
Firma oder Marke und die damit ver-
bundene ganzheitliche Ausrichtung
nach auflen. Dies steigert den Unter-
nehmenswert. Mit dem WERIT IBC
aus der ,,IMAGELine” steht Firmen
jetzt eine mobile Werbefliche zur
Verfligung, welche immer und {iber-
all prasent ist.

ausgelegt, Image fordernd, ide-
al geeignet flir eine Produktneu-
einfiihrung im Markt, individuell
fir den Werksverkehr einsetzbar,
kurzum ein weltweit mobiler und
dauerhafter Werbetrager, der keine
Verwechslungsmoglichkeit bei sen-
siblen Produkten zuldsst sowie den
Unternehmenswert insgesamt stei-
gern hilft Neben einer klaren und
dauerhaften Kennzeichnung mit ei-
nem hohen Wiedererkennungswert
bringt der ,JImageforderer” also
auch mehr Sicherheit fiir ein Un-
ternehmen,* so Hubert Hrach/Werit

WERBEFLACHEN
Die einzigartige IBC-Rahmenbau-

weise von WERIT macht den Zu- Bludenz.

satznutzen moglich. Wo herkomm-

liche Gitterkonstruktionen keinen =~ KUNSTSTOFF-

Platz lassen, lidt die offene Bauwei- HYGIENEPALETTEN

Ein hohes Mal} an Sicherheit bie-
tet die Firma WERIT ihren Kun-
den auch im Bereich der Kunst-
stoffpaletten. So hat die EURO
H1 Hygienepalette mit 3 Kufen
und durchbrochener Oberdecke

se des Stahlrohrrahmens regelrecht
dazu ein: Die vier freien Ecken
konnen problemlos als Werbe- oder
Kennzeichnungsflachen eingesetzt
werden. Werbung auf IBC ist u. a.
kostenglinstig, zielgruppengerecht

beispielsweise eine Temperaturbe-
standigkeit von -40 Grad bis +70
Grad. Das verschweilte, geschlos-
sene Kufensystem gibt es je nach
Kundenwunsch mit oder ohne An-
tirutschkante. Die Euro H1 wird
vom Européischen Handelsinstitut
empfohlen, entspricht in allen De-
tails dem EHI-Anforderungsprofils
und hat das GS-Zeichen. Sie ist mit
allen genormten Kastensystemen
im EURO-MaB kompatibel und auf
die Bediirfnisse der Fleisch- und
Wurstwarenindustrie zugeschnitten.
(Tragfdhigkeit - statisch: 5.000kg,
dynamisch 1.250kg)

NEUER
DREHSTAPELBEHALTER
Eigenschaften wie Sicherheit und
Hygiene spielen bei den neuen
Drehstapelbehaltern ,,DSBN” von
WERIT eine entscheidende Rol-
le. Dank der glatten Innenwéinde
ist eine schnelle und hygienische

Reinigung kein Problem. Die neu-
en ergonomisch geformten Griffe
sind komfortabel in der Handha-
bung und bieten ein hohes Maf} an
Griffsicherheit. Leere Behilter sind
ineinander stapelbar und somit du-
Berst Platz sparend. Bei den DSBN
gibt es keinen Vakuumeffekt mehr
beim Entstapeln. Die, mit den bis-
herigen Serien kompatiblen, neuen
250er und 300er sind je nach An-
forderung in den verschiedensten
Ausfiihrungen erhiéltlich (Boden
und/oder Seiten konnen geschlos-
sen oder durchbrochen sein). Na-
tiirlich gibt es auch die passenden
Stiilp- und Klappdeckel sowie Soft-
griffe dazu. Neben groBen Flachen
fir HeiBpragungen und Kennzeich-
nungen konnen die neuen Drehsta-
pelbehilter auf Wunsch auch mit
RFID ausgestattet werden. Mehr
tiber die innovativen Produkte der
Firma WERIT finden Sie unter:
wWww.werit.eu
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Sicherheitslosungen schiitzen teure Waren

Der Einzelhéndler méchte, dass die Kunden die Ware
zur Begutachtung in die Hand nehmen kénnen, anstatt
sie nur hinter Glas zu betrachten. Die Ware soll offen
prdsentiert werden, um dem Kunden die Kaufentschei-
dung zu erleichtern.

urch Alpha-Sicherheitspro-

dukte sind auch teuere Waren
leicht zugénglich und doch wvoll
geschiitzt, was sich auch in einem
geringeren Personaleinsatz nieder-
schldgt.  Alpha-Losungen unter-
stiitzen Einzelhandelsunternehmen,
ihre bereits getétigten Investitionen

-messer, Wein, Spirituosen, Drucker-
Farbkartuschen u.a. werden mit Al-
pha-Sicherungen geschiitzt.

RETURN OF INVEST

Alle genannten Artikel erfreuen sich
bei Ladendieben grofier Beliebtheit,
da sie sich leicht wiederverkaufen

im  Sicherheitsbereich
zu vervollstindigen. Mit
Produkten von Alpha wie
S3 Wraps (Kabelsiche-
rungen wie Cable*Loks,
Spider*Wrap,
CinchWrap), Hartetiket-
ten, Safer (Klarsicht-Si-
cherheitsboxen fiir DVDs
etc.) oder BottleCaps
werden u.a. teure Dro-
geriewaren wie Parfums
und Kosmetika sowie
Designer-Handtaschen
und  -Kleidungsstiicke,
wertvolle Elektronik-
Produkte wie z.B. Fest-
platten, Rasierapparate,
Flachbild-Gerdte  oder
Software geschiitzt. Aber
auch Waren, die sich
traditionell nur schwer
schiitzen lassen, wie
z.B. Rasierklingen und

lassen. Die Investition fiir das Ein-
zelhandelsunternehmen rentiert sich
daher in der Regel bereits sechs
Monate nach erfolgter Installation
einer Alpha-Sicherheitslosung. Alle
Alpha-Sicherheitslosungen  lassen
sich von den Anwendern miihelos
einsetzen und steigern in vielen
Féllen auch noch die Attraktivitat
der damit geschiitzten Ware durch
ein ansprechendes Design.

Die von Alpha entwickelte ,,3-
Alarm-Technologie* (S3-Key-
Schloss) funktioniert mit Kabelsi-
cherungen, Hartetiketten als auch

EMY MART
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mit Safern. Alle mit 3-Alarm ver-
sehenen  Alpha-Produkte lassen
sich mit EINEM Schliissel leicht
entriegeln. Das vereinfacht und be-
schleunigt die Abldufe an der Klas-
se erheblich.

Die von Alpha gebotenen Losungen
sind technologieiibergreifend, d.h.
sie sind mit allen EAS-Sicherungen
verwendbar, egal ob es sich um RF,
EM oder AM-Technologie handelt.
Die Alpha S3-Serie ergénzt sich
sehr gut mit dem Quellensiche-
rungsprogramm von Checkpoint.
Wihrend das Quellensicherungs-
programm auf die Siche-
rung von absatzstarken,
mittel- bis hochgeféhr-
deten Artikeln abzielt,
sind die diebstahlsiche-
ren Verkaufsforderungs-
16sungen von Alpha ins-
besondere fiir die beson-
ders gefdhrdeten Waren
geeignet.
Alpha-Produkte fiir den
Bereich Secured Mer-
chandising gehoren seit
der Ubernahme von Al-
pha durch Checkpoint
Systems zum Portfolio
der METO FENIX Han-
dels GmbH. Alpha kon-
zentriert sich seit jeher
auf besonders diebstahl-
gefdhrdete Bereiche des
Einzelhandels. 4
Mehr unter:

www.fenix.at
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Erweiterung der Verpackungstechnik

Die Vorbereitungen fiir die IFFA, Internationale Leitmesse
der Fleischwirtschaft, Verarbeiten, Verpacken, Verkaufen
vom 8. bis zum 13. Mai 2010 laufen auf Hochtouren. Mit
iber 900 Ausstellern, die auf einer Flciche von mehr als
100.000 Quadratmetern ihre Neuheiten vorstellen, liegt
die Leitmesse leicht Gber dem guten Niveau der Vorver-

anstalfung von 2007,

nbieter aus iber 40 Léandern
A‘Eréisentieren Maschinen und
nlagen fiir die Fleischverar-
beitung und Verpackung, Gewiirze
und Hilfsstoffe, Fleischereibedarf
und Produkte fiir das Fleischer-
fachgeschift. Die Messe Frankfurt
erwartet rund 60.000 Fachbesucher
aus iiber 100 Landern.

In den Hallen 8 und 9 stellen die
grolen Produzenten von Maschi-
nen und Anlagen zum Schlachten,
Zerlegen und Verarbeiten ihre Pro-
dukte und Neuentwicklungen vor.
Die internationalen Unternechmen
kommen sowohl mit ihren gro-
Ben Anlagen fiir die industrielle
Fleischverarbeitung als auch mit
Maschinen fiir die handwerkliche
Produktion von Fleisch- und Wurst-
waren. Das Produktspektrum der
Halle 9.0 umfasst Maschinen und
Anlagen zum Schlachten, Zerlegen,

Verarbeiten, zu Transport- und La-
gertechnik, Kaltetechnik, Automa-
tisierungstechnik und Versorgungs-
einrichtungen. Die groflen Ausstel-
ler in der Halle 9.0 sind unter an-
derem Itec/Attec, Metalquimia und
MPS Read Meat Slaughtering mit
ithren Losungen fiir den Schlacht-,
Zerlege- und Ver-
arbeitungsbereich -

und fiir Automatik

und Hygienetech 4
nik. Highlights in M:r

der Fordertechnik =
stellt beispielswei- |
se WVG Kainz vor. #
Kutter, Mischer, |
Wolfe in allen
GroBen und Aus-
fihrungen,  Flei-
schereimaschinen,
Koch- und Réu-
cheranlagen und

N " Photos: Messe Frankfurt

weiteres Zubehor fiir die Fleisch-
verarbeitung stellen in der Halle
8.0 unter anderem CFS Maschinen
und Einrichtungen, Handtmann,
Maja, die Marel Gruppe, Polyclip,
Seydelmann, Tipper-Tie, Townsend
Further Processing, Treif Maschi-
nenbau und Vemag vor. In der Hal-
le 9.1 kann sich der Fachbesucher
zum Beispiel bei Cretel, Dorfel, El-
press, Formcook und Mohn neben
Schlacht- und Zerlegetechnik iiber
Hygienetechnik, Fordertechnik und
Arbeitssicherheit, Reinigungsanla-

gen, Form- und Wurstmaschinen,
Hebe- und Kippvorrichtungen und
vieles mehr informieren.

-J""”

VERPACKUNG

Verpackte Fleisch- und Wurstwaren
liegen im Trend. Sie befriedigen die
zunchmende Nachfrage nach klei-
neren Mengen und die wachsenden
Wiinsche des Verbrauchers nach
mehr Convenience. Die Aussteller
auf der IFFA zeigen einen Quer-
schnitt der relevanten Verpackungs-
technik, von der Abpackstraie bis
hin zu den wichtigen Peripherie-
geréten fiir die Etikettierung sowie
Waagen und Kennzeichnungstech-
nik. Die Anbieter prasentieren ihr
Angebot in den Hallen 4.0 und
6.0. Einige der vertretenen inter-
nationalen Produzenten von Verpa-
ckungsmaschinen sind Inauen, Es-
pera-Werke, Webomatic und Ulma
Cye in der Halle 4.0. Ebenfalls in
der Halle 4.0, und erstmals auf der
IFFA zu sehen, ist die Sonderschau
Robotik-Pack-Line - eine vollau-
tomatische Fertigungs- und Ver-
packungslinie speziell fiir die Le-

bensmittelbranche. In der Halle 6.0
zeigen die Produzenten von Verpa-
ckungsmaschinen und -mitteln ihre
Lésungen in Kombination mit Her-
stellen von Mess- und Wigetechnik
und IT- und EDVLdsungen. Dort
sind unter anderem Bizerba, CSB
System, Digi, Multivac und Mettler-
Toledo zu finden.

GEWURZE

Da kulinarische Lebensmittel im-
mer gewiirzt sind und auch bei der
Herstellung von Fleischprodukten
technologisch wirksame Hilfsstof-
fe zum Einsatz kommen, ist der
Ausstellungsbereich Gewiirze und
Hilfsstoffe auf
der IFFA ein
Wachstumsse-
gment. Uber
100  Herstel-
ler zeigen in
der Halle 4.1
Trends  bei
Ingredienzien
und  Zusatz-
stoffen in der
Herstellung
von Fleischer-
zeugnissen.
Neben  den
grolen  Pro-
duzenten von
Kunst-  und
Naturdér-
men wie Ca-
se-Tech, Devro, Kalle und Naturin,
stellen namhafte Gewiirzhersteller,
wie AVOWerke, Moguntia, van
Hees und Wiberg ihr Produktspek-
trum vor. In erster Linie an das
Handwerk und den Lebensmitte-
leinzelhandel richtet sich die Pro-
duktgruppe Verkaufen/Alles rund
um das Fleischerfachgeschift in
der Halle 6.0 und 6.1. Dort zeigt
in der Halle 6.0 beispielsweise der
Gewiirzhersteller Raps seine Neu-
heiten.

Die Sonderschau ,,Die Trend-Flei-
scherei* in der Halle 6.1 demons-
triert, wie eine optimale Produkt-
prasentation im modernen Flei-
scherfachgeschift aussehen kann.
Hier prisentieren sich auferdem
der Beleuchtungsspezialist Béro
mit seinen Produkten fiir das Hand-
werk, der Deutsche Fleischer-Ver-
band und die Zentralgenossenschaft
des deutschen Fleischergewerbes
(ZENTRAG). 5
Mehr unter: www.iffa.de
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GETRANKEVERPACKUNG

Tetra Pak mit neuem Ver-
schluss-System HeliCapTM

Mit HeliCapTM bringt der weltweit fihrende Hersteller
von Getrénkekartons einen neuen Verschluss fir asep-
tische Kartonverpackungen, passend fir Verpackungs-
Systeme der Slim-Familie im Tetra Pak-Portfolio, auf den

Markt.

ne Weiterentwicklung  des

bisher eingesetzten SlimCap
darstellt, entfillt die Membran un-
ter dem Deckel, wodurch fiir den
Konsumenten das Abreilen des
Sicherheitsverschlusses unter der
Schraubkappe wegfillt. Die Vor-
teile dieses neuen One-Step-Ope-
ning-Schraubverschlusses  liegen
in der optimierten Benutzerfreund-
lichkeit hinsichtlich Offnung und
Ausschenken in Verbindung mit ei-
ner attraktiven Preispositionierung.
Diese Kombination ermdglicht Te-
tra Pak-Kunden, ihren Konsumen-
ten eine hohere Funktionalitdt zu
bieten, ohne dass dabei ein erhohter
Kostenaufwand in der Produktion
entsteht.  Marktforschungsstudien
in unterschiedlichen Markten be-
legen dem HeliCapTM grofien Zu-
spruch hinsichtlich der praktischen
Handhabung.

Bei diesem Verschluss, der ei-

PRODUKTENTWICKLUNG

,Um den hohen Anforderungen der
Produzenten und Konsumenten
nach kontinuierlicher Innovation
gerecht zu werden, investieren wir
laufend in die Produktentwicklung.
Unser Fokus liegt hier einerseits in
der Effizienz und der Optimierung

des  Abfiillpro-
zesses und an-
dererseits in der
Steigerung  der
ey Convenience fiir
. den Verbraucher.
: Das  Ergebnis
lasst sich  se-
hen: Mit dem
HeliCapTM un-
terstiitzen ~ wir
unsere  Kunden
mit einem Kos-
ten- und Nut-
zen optimierten
System.”, kom-
mentiert Svend
Weidemann, Ge-
schaftsfiihrer von
Tetra Pak Danube
die stetige Wei-
terentwicklung.
Bei Puleva in Spanien sind bereits
die ersten kommerziellen Getranke
in Tetra Pak-Verpackungen mit dem
neuen HeliCapTM in Produktion.

TETRAPAK

Tetra Pak ist das international fiih-
rende Unternehmen in der Verarbei-
tung und Verpackung

von Lebensmitteln. Unser Motto
»Schiitzt, was gut ist™ spiegelt die
Philosophie wider, mit der wir un-
ser Geschift fiihren, um Lebensmit-
tel sicher und verfligbar zu machen
— {iberall auf derWelt. Tetra Pak ist
mit tber 21.000 Mitarbeiterlnnen
in mehr als 170 Mérkten vertreten.
Wir bekennen uns zu industriel-
ler Verantwortung, ertragreichem
Wachstum im Einklang mit Nach-
haltigkeit sowie gesellschaftlichem
Engagement. Wir arbeiten eng mit
unseren Lieferanten und Kunden
bei der Entwicklung von marktge-
rechten Losungen zur Verarbeitung
und Verpackung von Lebensmitteln
zusammen, um verbrauchergerech-
te, mnovative und umweltfreund-
liche Produkte fiir Millionen von
Menschen weltweit zur Verfiigung
zu stellen. 6
Weitere Informationen erhalten Sie
unter www.tetrapak.at
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Eine neue Dimension
lhrer Verpackungen

I ERFAHRUNG - Bereits seit 10 Jahren produzieren wir Verpackungen aus Pappe und wir verbessern uns
standig. Ein Beweis ist auch die Verleihung von Auszeichnungen fiir Konstruktion und Design in den
letzten zwei Jahren. Die Erfolge haben wir dank Flexibilitét, Termineinhaltung und hoher Qualitdt erreicht.

I EINZIGARTIGKEIT - Wirsind Spezialisten fiir Metallicdruck. Als einervon wenigen Hersteller verfiigen
wir iber die Kaltprdge-Technologie Prindor, die eine hochfeine Zeichnung und wirksame Effekte ohne
Kompromisse bietet. Dank dieser knnen wir der Verpackung zum Beispiel einen Perimuttglanz verleihen.

¥ PERFEKTIONISMUS — unsere Verpackungen bilden ein durchdachtes und maximal einfaches Ganzes.
Die einfallsreiche und hoch funktionstiichtige Konstruktion in Verbindung mit einem einzigartigen
Aussehen fallen wie die Teile eines perfekten Puzzles inginander und heben Ihr Produkt unter den iibrigen hervor.

Roman Zajic - Handelsvertreter
+420725 004 955
r.zajic@toptisk.com
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CFS auf der IFFA

Auf der IFFA in Frankfurt (Halle 8, Stand D06, vom 8. bis
13. Mai 2010) zeigt CFS (in Osterreich durch die Firma
Gramiller vertreten) an seinem Stand eine Reihe von
Maschinen, mit deren Hilfe Sie lhre Leistung beim Zube-
reiten, Marinieren, Weiterverarbeiten, Schneiden und
Verpacken von Produkten steigern kénnen.

as Unternechmen présentiert
Dseine klassenbesten Maschi-

nen fiir exakt portionierten
Aufschnitt, vollautomatisches
Einlegen mit Hilfe von Robotern,
leistungsstarkes  Wolfen, ertrags-
steigerndes Mehrzonen-Garen und
extrem schnelles Auftauen sowie
ein Einstiegsmodell des PowerPak-
Thermoformers. Ein Schneidmi-
scher mit verbesserten Steuerungs-
moglichkeiten und eine Spritzpokel-
/Kiihlkombination runden das Bild
ab.

Mit diesen ,,Leistungspremieren‘
erhalten die Kunden eine deutlich
hohere Leistung fiir eine groBere
Ausbeute, Produktivitit und giins-
tigere Kosten. Chief Executive

die Endkunden den Verkaufspreis
bestimmen, ist eine Erhohung der
Produktivitit und des Ertrags im
Werk so ziemlich die einzige Mog-
lichkeit, die Thnen bleibt, um Ihre
Rentabilitdt zu verbessern. Die Ma-
schinen, die wir auf der IFFA ein-
fiihren, setzen genau hier an.*

VERPACKEN UND SCHNEIDEN

Die PowerPakST von CFS ergénzt
die Thermoformer der PowerPak-
Serie. Sie ist das Einstiegsmodell
fir Unternehmen, die mit kleine-
ren Mengen und Chargen arbeiten.
Mit einer Lange von gerade einmal
3,8 m eignet sich diese Maschine
ideal fiir Betriebe mit begrenztem
Raumangebot. Dabei bietet diese

Officer Brian Mc-
Cluskie  hierzu:
,,Die Erhohung von
Ausbeute und Pro-
duktivitit z&hlt zu
den Hauptprinzi-
pien der Lifecycle
Performance, und
der {iberzeugends-
te Beweis hierfiir
sind die niedrige-
ren  Stiickkosten
unserer  Kunden.
Wenn man bedenkt,
dass Sie beim Kauf
von Rohmaterial
wenig  Verhand-
lungsspielraum
haben und dass

'|8 22010
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Tiefziehmaschine vollautomati-
sches Verpacken mit ausgekliigel-
ten Funktionen. Der RobotLoader
mit einer Roboterstation am CFS-
Stand ist in einen CFS Thermo-
former PowerPakNT integriert,
dessen Leistung ebenfalls verbes-
sert wurde. Dieses sehr kompakte
Modell ermdglicht das vollauto-
matische Einlegen von Aufschnitt,
Frischfleisch oder Stiickwaren wie
Wiirstchen, Schnitzel oder Nuggets.
AuBlerdem wird erstmalig die neue
Generation der CFS MegaSlicer
mit dem CFS OptiScan-System
vorgefiihrt. Dieses System, das auf
Rontgentechnologie basiert, sorgt
beim Schneiden von Produkten mit
unterschiedlicher Form und Dichte
wie Schinken oder Speck fiir einen
hoheren Ertrag.

Dank der vom OptiScan-System
gelieferten Daten wird Thre Aus-
schussrate erheblich gesenkt, was
wiederum zu niedrigeren Kosten
fithrt. Gleichzeitig steigt der Anteil
exakter Portionen. Der MegaSlicer
von CFS ist jetzt aulerdem mit dem
innovativen, fiir den CFS GigaSli-
cer entwickelten Leerschnittrotor
versehen. Dieser sorgt fiir eine ein-
heitlichere Scheibendicke.

ZUBEREITUNG, MARINIERUNG

UND WEITERVERARBEITUNG

Fiir die Produktzubereitung und -
weiterverarbeitung hdlt CFS zwei
grofie Neuheiten am Stand bereit:
Die eine setzt neue MaBstébe beim
Wolfen von Frisch- und Gefrier-
fleisch, die andere ist eine extrem

leistungsfahige Kochanlage. Re-
prasentativ fiir die Mariniermaschi-
nen steht der Injektor Acculector
von CFS in Kombination mit dem
CFS Lakekiihler SuperChill, der
eine noch bessere Prozesssteue-
rung gewahrleistet. Noch nicht am
Stand gezeigt wird der ColdSteam
von CFS. Diese neue Losung sorgt
nicht nur fiir eine erheblich kiirzere
Auftauzeit, sondern verhindert auch
Fleischsaftverlust und kann bei
einigen Anwendungen sogar eine
kostspielige N2- oder CO2-Kiih-
lung iiberfliissig machen. Ein Cut-
Master-Schneidmischer von CFS
rundet die Ausstellung ab. Diese
Maschine ist mit einer neuen, ver-
besserten Steuerungssoftware und
Touchscreen ausgestattet.

CFS CutMasTer
CFS ist unter den Kutterherstel-
lern kein unbeschriebenes Blatt.
Kridmer+Grebe (seit 1989 ein Teil
von CFS) brachte im Jahre 1945 den
weltweit ersten Propeller-Kutter mit
einem Schneidarm mit einseitiger
Klinge und im Jahr 1956 den ersten
Vakuumkutter auf den Markt. Die
neueste Generation CFS CutMaster
befindet sich mit Errungenschaften
wie den schnellsten Kuttermessern
der Welt (162 m/Sek.) und dem re-
volutiondren TopCut-Messersystem
noch immer in Entwicklung. Der
Kutter am CFS-Stand verfiigt iber
eine verbesserte Steuerungsleistung,
die Lebensmittelverarbeitern dabei
hilft, eine gleichméaBigere Qualitit
des Endprodukts zu erzielen.

Einige Beispiele sind
die letzte Version der
CutControl-Software
mit Touchscreen-Bedie-
nung und die erneuerte
CutView-Software  zur
Dokumentierung, Analy-
se und Auswertung. Und
mit dem CookBook, einer
einzigartigen Methode,
seine CFS-Fachkenntnis-
se fur die sicherste und
zuverldssigste  Lebens-
mittelproduktion  aus-
zutauschen, findet diese
Erfolgsgeschichte  ihre
Fortsetzung. 7

Mehr wihrend der Messe
oder unter:

www.cfs.com sowie
unter www.gramiller.at



Neue Software statistics. BRAIN

Vom Wareneingang, Uber die Weiterverarbeitung bis hin
zur Kennzeichnung von Verpackungseinheiten: In fleisch-
verarbeitenden Betrieben ist das Gewicht eine zentrale

operative Gréfle und ein wesentlicher Bestandteil der
Verfahrens- und Produktionstechnik.

albereitstellung,  beeinflusst
Verfahrens- und Produktions-
abldufe und liefert die Grundlage
fiir Steuerung und Kontrolle. Doch
damit das Gewicht als Rechen- und

Steuerungsgrofie sowie zur Op-
timierung von Prozessen genutzt
werden kann, ist eine intelligente
Wige-, Daten- und Kommunikati-
onstechnik notwendig, die alle be-
trieblichen Funktionsbereiche und
sogar einzelne technische Anlagen
miteinander vernetzt.

Auf der IFFA 2010 in Frankfurt
prasentiert der baden-wiirttember-
gische Technologichersteller Bi-
zerba  Warenwirtschaftssoftware
_statistics. BRAIN (Halle 6.0, Stand
C60). Sie leistet nicht nur eine per-
fekte Gewichts- und Attributsiiber-
priifung, sondern schafft durch de-
taillierte Protokollierung Einblick
in den Produktionsprozess. Die
Software umfasst eine Reihe von
Modulen: ,,Automatisches Repor-
ting“, ,,Monitoring®, ,Interface
Dynamic Weighing®, ,,Datenimport
und —export™ sowie Attributkont-
rollen.

Es informiert Uber die Materi-

WARENEINGANG

Bereits am Wareneingang kann der
Anwender mit Hilfe des Bizerba
Lastaufnehmers 750 VE-ED und
des Terminals ST AQL-Stichpro-
ben nach ISO 2859 Norm durch-

fiihren. Der Lastaufnehmer kommt
entweder in freistehender Version
mit Auffahrrampe oder als im Gru-
benboden eingebaute Variante mit
vier DMS-Wigezellen zum Einsatz.
,,Das Terminal ST ist Schnittstelle
zwischen Lastaufnehmer, PC und
Peripherie und fiir den Anschluss
von bis zu drei Lastaufnehmern
konzipiert.

Uber ein Switch-Modul ist das
Terminal ST am Wareneingang mit
dem PC in der Produktionsleitung
verbunden, sagt Dieter Conzel-
mann, Director Industry Solutions
bei Bizerba. Dort werden Lieferun-
gen mit Bestelldaten abgeglichen,
so dass fehlgewichtige oder un-
vollstindige Sendungen direkt am
Wareneingang abgewiesen werden
koénnen.,

PRODUKTION

In der Produktionsphase werden
die Produkte und Fertigpackungen
kontrolliert — nach Kundenanfor-
derung entweder stichprobenar-
tig oder zu 100 Prozent. Wihrend
des gesamten Prozesses fiihren die
Produktionsmitarbeiter selbst die
rechnergestiitzten Qualitétspriifun-
gen durch. Die Bedienperson an der
Waage erhilt bei etwaigen Mangeln
direkt eine Alarmmeldung und
kann unmittelbar in den Produkti-
onsprozess eingreifen. Das Online-
Monitoring macht fiir die Person

am PC im Leitstand die Online-Vi-
sualisierung des Prozesses moglich.
Bei grofien Datenmengen gibt ein
Histogramm sofortigen Uberblick
tiber die Verteilung und AuBreifler
— ohne dass lange Zahlenreihen ana-
lysiert werden miissen.

WARENAUSGANG

Unterfiillungen sind gesetzlich ver-
boten und schaden dem Unterneh-
mensimage, bereits geringe Uber-
filllungen summieren sich jahrlich
auf Dbetrdchtliche Kosten. Mit
_statistics. BRAIN kann das Unter-
nehmen sicherstellen, dass keine
fehlgewichtigen Verpackungen das
Werk verlassen. ,,Eine Uberfiillung
von nur siecben Gramm ergibt bei
15.000 Fertigpackungen pro Tag
und 200 Produktionstagen pro Jahr
21 Tonnen jéhrlich. Bei einem Ein-
standspreis von einem Euro je Ki-

IFFA 2010

lo macht der Give Away demnach
21.000 Euro pro Jahr aus®, so Con-
zelmann weiter. Die Anschaffung
von _statistics. BRAIN rechne sich
demnach sehr schnell.

In Kombination mit Bizerba Kon-
trollwaagen der CWE-Serie ergibt
sich ein effektives Instrument zur
Prozessoptimierung. Mit dem Mo-
dul ,,Automatisches Reporting*
konnen alle Auswertungen per
Email an definierte Empfénger ver-
sandt, an einen Druck ausgegeben
oder in einem Verzeichnis elektro-
nisch abgelegt werden. Die Daten
werden zielgruppengerecht ausge-
wertet. ,,Das hat den Vorteil, dass
aussagekriftige Reports entstehen,
die als Entscheidungsgrundlage fiir
die zukiinftige Prozessgestaltung
dienen konnen“, erkldrt Conzel-
mann. 8

Mehr unter: www.bizerba.com

HERMA

& Druckaufldsungen
203 / 300 / 600 dpi

& Diruckgeschsndig-
keit bis 300 mm,/Sek

& Druckbreite
bés 168 mm

% HERMA

Etikettendruckspender

HERMA Etikettiersysteme
Geselischaft m.b.H.
Hohe Briicke 1

A-3124 Unterwilblin
Telefon: 02786 / 25 55-0
Telefax: 02786 f 25 55-22
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Messeneuheiten von Bluhm

Brandneu kennzeichnen - so lautet das Motto, unter
dem Bluhm Systeme auf den heutigen Messen im
Frihjahr innovative Codier- und Etikettierlésungen
ausstellt. Brandneu sind unter anderem die Dioden-
Laser e-SolarMark DL und DL-G. Der e-SolarMark DL
beschriftet Materialien wie Kunststoffe, Folien, Metall und
Keramik sehr gut lesbar und kontrastreich.

le Daten, alphanumerische Zei-

chen, Datamatrix- und Barcodes
sowie Logos in die Produktoberfla-
che. Aufgrund der kurzen Wellen-
linge von 1,06 um wird eine be-
sonders hohe Auflésung und somit
gute Lesbarkeit der Kennzeichnung
erreicht. Das Markierfeld betrégt
maximal 300 x 300 mm. Der e-So-
larMark DL-G ist fiir Anwendungen
geeignet, bei denen empfindliche
Materialien hochauflosend gekenn-
zeichnet werden miissen. Mit der
sehr kurzen Wellenldnge von 0,53
um (griin) erzeugt der Laser einen
Farbumschlag auf der Produktober-
fliche. Hierbei entsteht keine groBe
Hitze.

Das Verfahren ist besonders mate-
rialschonend. Optimal fiir empfind-
liche Oberflachen, wie zum Beispiel
Solarzellen oder Kunststoffe, um
diese mit einer sehr guten Beschrif-
tungsqualitit mit hohem Kontrast
zu beschriften. Mit einer Diodenle-
bensdauer von ca. 20.000 Betriebs-
stunden arbeiten beide Lasertypen
e-SolarMark DL und eSolarMark
DL-G extrem wirtschaftlich und na-
hezu wartungsfrei.

Priizise schreibt der Laser variab-

NEeu: LN TT FLExCLEAN

Mit dem neuen Thermotransfer-
Direktdrucker Linx TT FlexClean
lassen sich flexible Folienverpa-

——

Multiline MX - Die neue Graphiclet Genen;ﬁon

22010

ckungen und Etiketten bedrucken.
In bester Auflosung, mit bis zu 300
dpi, druckt das System Daten wie
Grafiken, Chargennummern, Los-
und MHD-Kennzeichnung mit bis
zu 55 mm Druckbreite. Der Dru-
cker wurde speziell fiir den Einsatz
in staubigen und nass gereinigten
Produktionsumfeldern entwickelt:
Fiir den Reinigungsprozess miissen
nicht erst Drucker und Controller
abgebaut oder mit einem separaten
Gehduse geschiitzt werden. Das
spart Zeit und sichert eine fortlau-
fende Produktion.

THERMISCHE INKJET-SYSTEME

Mit den thermischen Inkjet-Syste-
men iJet, Compactline 2.5 und 3.0
und Cube stehen gleich vier hoch-
moderne Kennzeichnungssysteme
zur Verfigung, die sogar den an-
spruchsvollen Sicherheits-, Druck-
und Geschwindigkeits-Anforderun-
gen in der pharmazeutischen Indus-
trie gerecht werden. Die Codierer
lassen sich problemlos sowohl in
Standard-Verpackungsanlagen als
auch in komplexe Track & Tra-
ce-Anlagen integrieren. Sie sind
klein, perfekt im Handling und in
der Lage, alle geforderten Codes
und Informationen zu drucken. Das
erforderliche Datenmanagement ist
hierbei absolut vorbildlich geldst.
Die Drucke sind dank lizenzierter

Hewlett-Packard Tintentechnologie
mit bis zu 600 dpi in exzellenter
Druckqualitdt besonders gut lesbar.
In Kombination mit der neuen ex-
klusiv fiir die thermischen Inkjet-
Codierer verfiigbaren Tinte Ultra
Black HP 2531 lassen sich quali-
tatsvolle, gestochen scharfe und
kontrastreiche Drucke realisieren.
Ideal fiir die Kennzeichnung hoch-
wertiger Verpackungen. Je nach
eingesetztem System sind ein- oder
x-zeilige Drucke in Hohen von bis
zu 12,5 mm, 25 mm, 50 mm oder
100 mm moglich.

INKJET-CODIERER

Der neue Inkjet-Codierer Multili-
ne MX ist die jiingste GraphicJet
Generation. MX steht dabei fiir
maximale Beschriftung und Wirt-
schaftlichkeit. Indem ein oder zwei
Schreibkdpfe, auch einzeln zwei-
seitig oder auch an voneinander un-
abhingigen Produktionslinien an-
geschlossen werden konnen, ist der
Multiline MX vielseitig einsetzbar.
Das Besondere: Produkte konnen
mit variablen Texten und Barco-
deinformationen sowie hochauflo-
senden Grafiken in H6hen von 50,

1

Der Linx TT-FlexClean beschriftet Folienverpackungen gut lesbar.

Der e-SolarMark DL-G
codiert besonders materi-
alschonend und kontrast-
reich und ist zum Beispiel
fir die Beschriftung von
Solarzellen geeignet.

100, 150 oder gar 200
mm beschriftet werden.
Indem fiir eine Druck-
hoéhe von 200 mm nicht
wie oft tiblich, mehrere
Systeme  angeschafft
werden miissen, spart der Multiline
MX Kosten ein und sorgt fiir hohe
Flexibilitdt und Verfiigbarkeit im
Produktionseinsatz.

ETIKETTENDRUCKSPENDESYSTEM

Der Legi-Air 5300 ist ein modulares
Etikettendruckspendesystem, das
sich durch extreme Vielseitigkeit
in der Anwendung und sehr hohe
Betriebslaufzeiten auszeichnet. Das
System verfligt iiber eine Vielzahl
an Applikatoren fiir die unterschied-
lichsten Etikettieraufgaben und
kann Etikettengrofrollen bis max.
600 m Lauflange verarbeiten. Zur
Programmierung von Funkchips
sind RFID-Druckmodule verfligbar.
In nur einem Arbeitsgang bedruckt
das System die Etiketten in brillant
hoher Auflésung mit wechselnden
aktuellen Inhalten bzw. beschreibt
RFID-Tags und bringt sie mit einer
Positionsgenauigkeit von bis zu £
0,5 mm auf. Mit zahlreichen Funk-
tionen wie Wartungsintervall- oder
Betriebszustandsanzeige ist das
System besonders bedienerfreund-
lich. 9
Mehr unter:
www.bluhmsysteme.com




Maschinen, Module und
Menschen

Mit einem umfassenden Portfolio an Verpackungslé-
sungen fir die Fleisch verarbeitende Industrie wird sich
Multivac auf der IFFA 2010 présentieren (Halle 6.0 B30-
C30). Multivac prdsentiert sich auf der IFFA 2010 mit
innovativen Maschinenkonzepten und Modulen, die in
automatisierte Verpackungslinien integriert sind.

"

ergonomischen
Prinzipen  ge-
staltet wurde.

TRAYSEALER

Die neue Gene-
ration der Tray-
sealer (Modelle
T 700 und T
800) ist fiir das
vollautomati-
sche Verpacken
grofier und
mittlerer Char-
gen mit vorge-
fertigten Trays
ausgelegt. Die
Maschine setzt
nicht nur hin-
sichtlich Leis-
tung und Qua-
litdit neue MafB-
stabe, sondern

in Highlight auf dem Multivac-

Stand wird eine vollstdndig au-
tomatisierte Verpackungslinie fiir
die Verpackung von Frischfleisch-
Produkten wie zum Beispiel
Steaks sein. Solche Produkte stel-
len besondere Herausforderungen
an die Greifersysteme in automa-
tisierten Linien. Multivac wird ein
Greifersystem prisentieren, das
eine schonende Handhabung der
Produkte gewihrleistet. Die voll-
automatische Handhabung dieser
Produkte erhoht die Effizienz des
Verpackungsprozesses und unter-
stiitzt den Verpacker bei der Ein-
haltung der Hygienestandards der
Lebensmittelindustrie.

In der présentierten Verpa-
ckungslinie spielen nicht nur Ver-
packungsmaschine und Handha-
bungsmodule zusammen, sondern
es sind auch - entsprechend den
Anforderungen der Fleischindust-
rie - Systeme zur Qualititsinspek-
tion und zur Kennzeichnung inte-
griert. Gesteuert wird die gesamte
Linie durch eine grafische Be-
dienoberfliche, die nach neuesten

vor allem auch
beim Hygienedesign. Durch den
deutlich verbesserten und gleich-
zeitig vereinfachten Reinigungs-
prozess, extrem schnelle Wechsel
der Trayformate und eine nahtlose
Integration in vollautomatische
Produktionslinien verschafft die
Maschine der Fleisch verarbeiten-
den Industrie einen hohen Produk-
tivitdtsgewinn.

KAMMERMASCHINEN UND
KAMMERBANDMASCHINEN

Fiir viele Portionspackungen in
der Fleischwirtschaft sind beziig-
lich Grofe und Stiickzahl Vakuum-
Beutel die beste und wirtschaft-
lichste Verpackungsart. Aufgrund
seines umfassenden Portfolios
kann Multivac fiir jede Packungs-
grofle und Stiickzahl eine optimal
geeignete Kammermaschine an-
bieten. Die Exponate umfassen
sowohl Tisch- als auch Standma-
schinen, die beziiglich Gréfe und
Leistung sowohl fiir den Einsatz
im Einzelhandel als auch in der In-
dustrie ausgelegt sind. 10
Mehr unter: www.multivac.at
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glassammlung

Verpackungs 1 - 2009

in Osterreich 200

Zahlen in Tonnen

Altglas-
sammlung

Austria Glas Recycling (AGR) —
in Osterreich verantwortlich fiir
die Sammlung und Verwertung ge-
brauchter Glasverpackungen — kann
erneut ein Rekordergebnis bei der
heimischen Verpackungsglassamm-
lung 2009 bekanntgeben: Insgesamt
226.000 Tonnen gebrauchte Glas-
verpackungen wurden im vergan-
genen Jahr in Osterreich gesammelt.
Gegeniiber 2008 entspricht dies
einer neuerlichen Steigerung von
1.700 Tonnen.

»Mit dieser Menge festigt die Os-
terreichische Altglassammlung ihre
Position im europdischen Spitzen-
feld und erreicht eine Recycling-
quote von iiber 80 %", so Gerhard
Lacher, Geschaftsfithrer der AGR.
Die osterreichischen Altglassamm-
lerInnen leisten mit einer Pro-Kopf
Sammelmenge von durchschnittlich
25,5 kg einen grofartigen Beitrag
zum Umwelt- und Klimaschutz. Die

2006 2007 2008 2009
Grafik: Der Aue

jéhrlichen Steigerun-
gen der Altglassammelergebnisse
reflektieren das Umwelt und Kli-
mabewusstsein der OsterreicherIn-
nen. ,,Glas ist der einzige Packstoff,
der zu 100% recycelbar ist. Das
Sammeln und Wiederverwerten
von gebrauchten Glasverpackun-
gen ist ein perfekter Materialkreis-
lauf. Der Einsatz von Altglas bei
der Neuglasproduktion fiihrt dank
Schonung von Primérstoffen und
Energieeinsparung zu einer beacht-
lichen Reduktion der CO2-Emissio-
nen“, so Gerhard Lacher. 11
Mehr unter: www.agr.at
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DIGITALDRUCK

Der digitale Verpackungsdruck

Xeikon, eine Sparte von Punch Graphix, wird auf der
Ipex seine neue digitale High-End Etikettendruckma-
schine Xeikon 3500 einfihren. Die Xeikon 3500 ist allen
anderen, derzeit auf dem Markt angebotenen digitalen
Etikettendruckmaschinen Gberlegen.

200 bis 512 mm und druckt

unabhéngig von der verwen-
deten Anzahl der Farben mit einer
Geschwindigkeit von 19,2 m/Min
(druckt auch auf verschiedenen
Materialien wie Karton bis 350g,
Halbbogen bis 820/Min). Auf der
Messe wird die Xeikon 3500 in
Verbindung mit einer Verpackungs-
straBe gezeigt werden - vom Lay-
out bis zur gestanzten Verpackung
werden die Besucher hier die
Losung sehen konnen. KOMPACK
sprach schon jetzt mit Martin
Voigt/Sales Director Xeikon und
Sales Consulent Martin Huber.

Sie verarbeitet Bahnbreiten von

KOMPACK:

Schon im Vorfeld der IPEX ist
bekannt geworden, daf die Xeikon
3500 mehr als eine digitale Etiket-
tendruckmaschine ist - was kann
die Xeikon 3500 mehr?

Martin Voigt:

Durch die Bahnbreite von iiber

500 mm und die Moglichkeit auf
verschiedensten Materialen zu dru-
cken, bieten wir hier nicht nur neue
Moglichkeiten im Etikettenbereich
sondern geben auch Folienvered-
lern als auch Faltschachteldruckern
ein ideales Werkzeug, die immer
kleiner werdenden Auflagen pro-
fitabel und qualitdtsgerecht zu
produzieren. Gleichzeitig bietet Sie

U
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unseren Kunden die Gelegenheit,
sich durch neue Produktldsungen
vom Wettbewerb zu differenzieren.

KOMPACK:
An welche Losungen denken Sie
hier zum Beispiel?

Martin Huber:
Die digitale Bedruckbarkeit bietet
gerade Markenartiklern auf der ei-
nen Seite die Moglichkeit sich vor
Produktpiraterie zu schiitzen. Dafiir
koénnen sie hier fluoreszierenden
Toner verwenden der fiir den Fal-
schungsschutz genauso interessant
ist wie fiir die Nachverfolgung
einer Verpackung. Auf der anderen
Seite kann die Verpackung jetzt
fiir Sachen verwendet werden, die
ihr bis jetzt nicht zugedacht waren.
Ich rede hier nicht nur von der
Maoglichkeit zum Beispiel einen
»Qarantieschein® in Form eines
Handyscanns in die Verpackung
zu integrieren. Genauso begeistert
mich die Idee, dal zum Beispiel
bei einem Gewinnspiel jede
1.000ste Verpackung bei der Kassa
automatisch ein Signal auslost, das
allen sagt hier steht ein ,,Gewin-
ner”. Firmen erhalten mit dieser
Maschine die Moglichkeit, daf3 ihre
Verpackung ein Kundenbindungs-
tool ist und ein zusitzliches Marke-
tinginstrument. Verpackung lasst
sich nicht digitalisieren. Aber digi-
tal gedruckte Verpackung
wird aber Bestandteil der
Kommunikation mit dem
Kunden werden. Mar-
ketiers haben die Mog-
lichkeiten des Einsatzes
und die Dimension der
Wirkung einer indivi-
duellen Verpackung
noch nicht ausreichend
erkannt! Damit ist aber
eine Differenzierung von
Mitbewerbern moglich.

KOMPACK:
Stichwort Differenzie-
rung am POS - welche

Veredelungen sind mog-
lich?

Martin Huber. und Martin Voigt:

Martin Voigt:

Die 3500 ist mit vielen fiihrenden
Endverarbeitern kompatibel. Das
Laminieren, Kaschieren, das Auf-
bringen von Lacken, das Stanzen
und Préagen sind offline oder online
moglich. Fiir uns ist es wichtig,
dass die Kunden am Ende des
Workflows ein verkaufbares Pro-
dukt in den Handen halten.

KOMPACK:

Bleibt noch die Frage - bei was fiir
einer Menge sehen Sie den idealen
Einsatzbereich der Xeikon 3500?

Martin Voigt: Es ist egal, ob sie
eine Verpackung 5000 mal drucken
oder 5000 verschiedene Verpa-
ckungen einmal drucken. Die 3500
macht das in der gleichen Zeit und
zu gleichen Kosten. Sie rechnet
sich ab Auflage 1.

KOMPACK: Thre Maschinen pro-
duzieren auch umweltfreundlich?

Martin Voigt: Ja abgesehen davon,
daB wir in der Firma nur griinen
Strom verwenden, konnen Sie
zum Beispiel mit uns bedruckte
Produkte ruhigen Gewissens dem
Recycling und dem Hausmiill zu-
fiihren - wie eine aktuelle Studie
beweist ist dies zum Beispiel bei
mit Inkjet bedruckten Produkten
nicht so. Zudem ist der neue QA-I-
Toner mit seiner Zulassung fiir den
indirekten und direkten Kontakt
mit trockenen Lebensmitteln ein
einzigartiges Produkt. Die Premie-
re dieses Toners stellt fiir Xeikon

und die Branche ein Meilenstein
dar und unterstreicht unsere in-
novativen Anstrengungen in der
Druckindustrie.

KOMPACK:
Was sollten Kunden noch wissen?

Martin Voigt:

Prinzipiell ist fiir uns wichtig, daf3
Kunden wissen, daf Sie und Ihr
Workflow fiir uns im Mittelpunkt
stehen. Egal welches Problem

der Kunde hat, wir versuchen es
mit [hm zu 16sen - egal ob es um
Inlineveredelung geht - die hier
moglich ist oder um Onlinestanzen
- uns ist es wichtig mit dem Kunden
gemeinsam ein Losung zu finden.
Klar ist, wenn der Kunde sein Pro-
dukt in einem Strom - ohne hindi-
sche Manipulation - produzieren
kann - dann haben wir auch einen
gliicklichen Kunden. Deshalb be-
nutzen wir auch das digitale Front-
End X-800. Dieses auf offenen
Standards basierende System fligt
sich den Angaben zufolge nahtlos
in jede Produktionsumgebung ein.
Seine modulare Architektur ermog-
licht den Anwendern das effiziente
Management unterschiedlicher
Produktionsabldufe. Vorbereitende
Aufgaben wie das Ausschiefien
oder Farbmanagement kénnen in
der Druckvorstufe ausgefiihrt wer-
den, sodass sich der Maschinenbe-
diener ganz auf die Ausgabequali-
tdat konzentrieren kann.

KOMPACK: Danke fiir das Ge-
sprich. H



INNERBETRIEBLICHE LOGISTIK

Bundesheer investiert in Gesundheit

Damit beim Bundesheer auch alle Rekruten immer mit
dem richtigen Uniformen sowie Trainingsanziigen und
Schuhen ausgeristet werden kénnen ist eine ausge-

kligelte Logistik notwendig. RegelmdBig sind tausende

Uniformteile im Umlauf

amit beim Bundesheer auch alle

Rekruten immer mit dem rich-
tigen Uniformen sowie Trainings-
anziigen und Schuhen ausgeriistet
werden konnen ist eine ausgeklii-
gelte Logistik notwendig. Regelma-
Big sind tausende Uniformteile im
Umlauf. Die Heeresbekleidungsan-
stalt ist dafiir zustdndig, dal immer
geniigend ,,Nachschub“ in allen
GroBen vorhanden ist.

Hier werden tiglich viele ver-
schiedene Kartons mit Bekleidung
und Schuhen verpackt und werden
dann an die Kasernen verteilt. Auch

wenn die Kartons nicht
allzu schwer sind - bei
der groflen Menge an
Kartons kam es bei den
Mitarbeitern immer wie-
der zu Riickenproblemen.
Der Nutzen soll bei einer
Investition in Hebetech-
nikprodukte eben nicht
nur die Erleichterung der
Arbeit sondern auch die
Steigerung der Produk-
tivitdt und vor allem die
Erhéhung der Arbeitssi-
cherheit und damit ver-
bunden die Minimierung
krankheitsbedingter Aus-
fille sein.

Losune
Die Losung fand das Bundesheer
beim Handlingspezialisten H-T-W
Winter. Vor und nach der vorhan-
denen Verpackungsmaschine wird
jetzt ein Vakuum-Hubsystem ein-
gesetzt welches sowohl bei der
Anlieferung als auch beim Weiter-
heben der Kartons auf die Paletten
den Mitarbeitern das Arbeiten er-
leichtert. Mit zwei Schwenkarmen
konnen die Kartons jetzt auf die
Verpackungsstraje und von dort
auf die Paletten rasch und sicher
gehoben werden. Da es bei den zu
verarbeitenden Kartons
immer wieder zu ver-
schiedenen Gréfen und
Qualititen kommt war
hier ein flexibles Sys-
tem gefragt.

,,Die Mitarbeiter der
Heeresbekleidungsan-
stalt waren auch von
Beginn weg von der
leichten Bedienbarkeit
| begeistert” so Werner
Winter/H-T-W. Mit die-
ser Investition in die
Gesundheit seiner Mit-
arbeiter hat das Bun-
desheer dazu beigetra-
gen, daB} jetzt auch bei
groferen Anlieferungen

Werner Winter / h-t-w mit Herbert Koppenstéiner/Heeres-
bekleidungsanstalt

diese rasch weiterverarbeitet wer-
den konnen.

ANGEBOTSPALETTE
Uber die Losungen im Hebetechnik-
bereich oder auch von Stockmaster-

Leitern, die ohne Staplerschein die
komfortable und EU-normgerechte
Handhabung von lagernden Giitern
ermoglicht. 12
Erfahren Sie auch mehr unter:
www.h-t-w.at
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Alles neu bei Ulrich Etiketten

Neue Homepage: Unter der bisherigen Internet-Adres-
se www.ulrich.at oder auch neu unter www.ulrich-etiket-
ten.at gelangt der Internet-Benutzer auf die neu gestal-

tete Homepage.

nser Ziel ist es, auf unserer Ho-
,{ mepage ibersichtlich, gerad-
inig und aktuell aufzutreten - ein-
gebunden in ein modernes Design®,
erklart Karin Ulrich von Ulrich
Etiketten Ges.m.b.H., Projektlei-
terin fiir die Umsetzung der neuen
Homepage.
,,Wir bieten dem Besucher unserer
Website umfassende Information
durch eine optimierte Gliederung
der einzelnen Tatigkeitsbereiche.
Die neue benutzerfreundliche Onli-

ne-Anfrage soll die Kontaktaufnah-
me am elektronischen Weg verein-
fachen.*

Ulrich Etiketten bietet nicht nur
Selbstklebe-Etiketten, sondern auch
Etikettier- und Spendegerite sowie
Eindruckgerite samt Zubehor an.
,,Diesen Bereich haben wir auf der
aktualisierten Homepage bewusst
stark ausgebaut”, fiigt Karin Ulrich
hinzu.

,Wir produzieren nicht nur Eti-
ketten, sondern wir unterstiitzen

Qualitaten,
Druckerleis-
ten sowie di-
verse Ersatz-

il

>
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teile.  Selbst-
verstiandlich
steht auch ein
firmeninterner
Servicetech-
niker zur Ver-
fligung,  der
Etikettier- und
Eindruckgera-
te beim Kun-

den Kunden auch bei der weiteren
Verarbeitung seiner Etiketten.* Das
Zubehor umfasst Farbbinder aller

den installiert,
Schulungen durchfiihrt, Geréte war-
tet und im Bedarfsfall repariert. 1 3
Mehr unter: www.ulrich.at

+Easy Going"” aut dem letzten Kilometer

Mit dem revolutionéren CiTi Truck bringt Linde Material
Handling im Juni 2010 ein Gerdt auf den Markt, das
die Warenzustellung auf dem letzten Kilometer erheblich

vereinfacht.

it einem Minimum an Kraft-
Manstrengung kann der Bedie-

ner Lasten bis zu 500 Kilo-
gramm bequem und sicher iiber
langere Strecken bewegen und auf
engstem Raum mandvrieren. Dabei
kénnen sogar Kanten und Bordstei-
ne miihelos iberwunden werden.
Das futuristisch anmutende Gerit,
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das eine neue Modellklasse zwi-
schen Handgabelhubwagen und
elektrischem Niederhubwagen er-
oOffnet, ist die innovative Antwort
auf die Herausforderungen der zu-
nehmenden Logistiklieferungen in
die Innenstédte.

Die  Ver-
kehrsfih-
rung, enge
StrafBen,

aber auch
| Hindernisse
durch Park-
plitze oder
Bordsteine
erschwe-
ren dort die
Belieferung von z.B.
Geschiften, Restau-
rants, Handwerksbe-
tricben oder Super-
markten. In den meis-
ten Fillen werden fiir
den letzten Kilometer
der Warenzustellung
Handgabelhubwagen
eingesetzt, die dem
Bediener korperlich
sehr viel abverlan-
gen. Denn um die
Waren vom LKW
zum Zielort zu trans-
portieren, muss der

Bediener die Gabelzinken zunéchst
anheben und dazu mit der Deichsel
mehrfach ,pumpen®. Es folgt das
Ziehen und Schieben der schweren
Lasten tiber langere Strecken allein
mit Muskelkraft. Und selten ist der
Fahrbahnbelag eben. Dann muss
die schwere Last iiber Bordsteine,
Rampen oder Absitze gewuchtet
werden. Mit dem CiTi Truck von
Linde Material Handling hat die-
se Schwerstarbeit ein Ende. Das
leichte, aber dennoch robuste Gerit
entlastet den Bediener mafigeblich
durch die verwendeten Fahr- und
Hubmotoren, die speziellen Réder
sowie die ergonomische Deich-
sel. Damit sorgt der CiTi Truck fiir
schnellere Warenzustellung und ho-
here Produktivitét.

500 ke

Der kompakte CiTi Truck ist so-
wohl fiir kleinere Sendungen geeig-
net als auch fiir palettierte Waren,
die bis zu 500 Kilogramm wiegen.
Hindernisse, wie beispielsweise
Bordsteine oder Kanten von bis zu
70mm, iberwindet das unter 100
Kilogramm leichte Gerét mit Roh-
renstruktur miihelos. Verantwort-
lich dafiir sind nicht zuletzt die spe-
ziell fiir diesen Zweck konzipierten
Réder und Rollen.

Das grofie Antriebsrad ist aus einer
Art Vollgummi, die beiden hinteren
Lastrollen sind schwenkbar gelagert
und passen sich allen Hindernissen
an. Zudem sorgen die Réder und

Rollen fiir eine sehr geringe Gerdu-
schentwicklung, die bei Warenan-
lieferungen in Innenstéddten am frii-
hen Morgen den Anwohnern zugute
kommt. Auch Rampen von bis zu 8
Prozent Steigung lassen sich ohne
Kraftanstrengung meistern.

Der olfreie Hubmotor hebt die auf
den Gabelzinken befindliche Last
auf Knopfdruck an und erspart dem
Bediener miihevolles Pumpen. Sei-
ne Energie bezieht der Motor aus
einer 36 Volt und maximal 15 Am-
pere starken Nickel-Metallhydrid-
Batterie, die fiir einen bis zu zwei-
stiindigen Dauerbetrieb ausgelegt
ist. Das entspricht in der Praxis ei-
nem Einsatz tiber einen ganzen Tag.
Der Batteriewechsel dauert weniger
als eine Minute.

Die elektromagnetische Bremse,
die beim Loslassen der Deichsel so-
fort aktiv wird, sorgt fiir hochste Si-
cherheit auf LKW Laderampen und
auf Gefillestrecken. Der CiTi Truck
eignet sich beispielsweise hervorra-
gend fiir Zustell- und Paketdienste.
Bei der Untersuchung einer Auslie-
ferungstagestour ergab sich, dass der
Mitarbeiter 70 Mal die Gabelzinken
anheben musste und iiber den Tag
insgesamt 22 Paletten bzw. 2,4 Ton-
nen tiber eine Strecke von 2,5 Kilo-
meter bewegte. Hier hilft die neue
Technologie sehr viel kérperliche
Anstrengung zu vermeiden und da-
mit Zeit und Geld zu sparen. 14
Mehr unter:
www.linde-mh.at



Lasst Transportschaden
an lhrer WeiBware
verschwinden

bevor sie entstehen! *
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SaléRetaure

Speziell fur WeiBware entwickelt.

SafeRetoure ist eine Transport-Schutzhaube, speziell fir den
Transport von ,WeiBer Ware®, also von Waschmaschinen, Kihl-
schrénken, Geschirrspilern, etc. entwickelt und patentiert. Sie
paBt auf alle gangigen Haushaltsmodelle, sowohl Stand- wie
Einbaugerate.

SafeRetour kommt Uberall dort zum Einsatz, wo keine originale
Verpackung mehr exisitiert: beim Transport von Retourware, von
Ausstellungsgeraten und Reparaturannahmen, sowie Second-
Hand-Ware und Umzugsgutern.

SafeRetour kann vielfach verwendet werden, ersetzt Luftpolster-
folien, Styroporplatten, Klebebander und spart viel Zeit.

SafeRetour bietet Rundumschutz und ist einfach zu verwenden:
1. Auseinanderfalten

Uber das Gerét stiilpen

Deckel schlieBen

Unterfahrschutz einklappen

Transport

o o~ Db

FUr hohe Kombinationen gibt es zusatzlich
einen Gurtel, mit Klettband fixierbar.




Guter Polsterschutz

Hohe ReiBfestigkeit
Viefach wiederverwendbar
Zusammenfaltbar

Einfach Uberstiilpen

Passend fur alle

Saléi‘etaure

Vorteil und Nutzen

Schéaden vermeiden, Geld sparen
Leichte und sichere Handhabung

Verpackungskosten sparen

B & B B

Transport- und Stauraum sparen

B

Zeit und Mihe sparen

B

Eine Verpackung — statt

gangigen Hausgeréate vieler Varianten

SafeRetoure - technische Angaben:

AuBenhtille aus Polypropylen (PP) Bandchengewebe

Innenpolster aus einem Polyethylen (PE)-
Schaum-Laminat

Gepolsterter Klappdeckel
Geschlitzte Seitenpolster, so leicht zusammenfaltbar
Unterfahrschutz

MaBe passend flr alle gangigen Hausgerate

SR-001; 60 x 60 x 85 cm;
l

Haube fir StandardgréBen;

SR-002: 60 x 60 x 115 cm; Gurtel fur
hohe Kombinationen, mit Klettband
fixierbar. (Nur in Kombination mit Hau



Sparsam beim Platz, den Kosten und der Umwel.

SafeRetoure nach Gebrauch zusammenfalten und platzsparend
verstauen — SafeRetoure |48t sich wiederverwenden!

Bei einigen ElektrogroBmaéarkten hat SafeRetoure die géngigen
Einmal-Verpackungsmittel abgel6st und bereits mehr als 50
Umlaufe problemlos gemeistert!

So erweist sich SafeRetoure als ein nachhaltiges Produkt, das
sowohl die Kosten an Verpackungsmaterial erheblich senkt und
gleichzeitig durch dessen Verringerung die Umwelt schont.

Sal?Retaure




Weitere Investition bei VSL

VSL produziert heute am Werksgeléinde in Bieder-
mannsdorf auf 5.500 m2 fiir den nationalen und den
internationalen Bedarf. Fiir Massenware entwickelt VSL

- unter anderem auch mit Partnern im Ausland - nachhal-
tige Konzepte mit wiederverwendbaren Verpackungen.

amit die Kunden auch in Zu-

kunft zufrieden sind investiert
die Firma regelmdfBig in die neu-
esten Technologien. Das Unterneh-
men VSL arbeitet mit modernsten
Maschinen in verschiedenen Tech-
nologien, wie  Stanztechniken
oder computergestiitztem Frésen.
Aktuell wurde in ein Wasserstrahl-

Schneidesystem investiert. Das
STM Wasserstrahl Schneidsystem
ist ideal zum Schneiden individuel-
ler Teile, ,,just-in-time* Produktion,
Massenproduktion, Prototypen-

bau oder Produktentwicklung. Der
Wasserstrahl schneidet nahezu alle
Materialien und das ohne Umwelt-
belastung durch Ausdampfen von

Gasen beim Schneiden. Zusétzlich
wird das Materialgefiige des Werk-

stiicks durch das Schneiden nicht
verdndert. ,,Wasserstrahlschneiden
ist Okologisch, okonomisch und
praktisch einer der zukunftsfahigs-
ten Fertigungslosungen. Denn Was-
serstrahlschneiden spart Energie,
Material, Arbeitszeit und Nerven
gleichermaBen.“ so Geschéftsfiih-
rer Michael Lorenz der stolz schon
die ersten geschnittenen Produkte
zeigt.

PRODUKTPROGRAMM

Hauptanteil der Produktion bei
VSL sind  Mehrwegverpackungs-
systeme,  Umlaufsysteme, Kon-
struktivverpackungen, Koffer und
Flightcases. Das Sortiment umfasst
aber auch Trockenmittel, Memb-
ranverpackungen und Palettensys-
teme. 15
Mehr erfahren Sie unter www.vsl.at

Enttlammende Farben

ransparent bespriihtes Glas
mit spritzigen Akzenten
Bei Latin Fever steigt die

Wirtz seinen Extase-Diiften
fiir Sie und Thn hinzugesellt,
unwiderstehliche
Besucher der Cosmopack in
Bologna erwérmten sich bei
Gerresheimer schnell fiir die
Raffinessen der brandaktu
ellen Flakon-Neuheit. Ur
spriinglich klares Glas wurde
dabei rundum mit transparen:
ten Tonungen bespriiht. 16
Mehr unter:
www.gerresheimer.com

VERARBEITUNG

LogiMAT: Neue Europalette

Die neue Greiner Assistec Euro-
palette hat auf der LogiMAT in
Stuttgart fur Furore gesorgt. Harald
Rammersdorfer, Head of Division
Greiner Assistec, freut sich: ,Die
LogiMAT als internationale Fach-
messe fUr Distribution, Material- und
Informationsfluss erwies sich als
perfekte Plattform zur Présentation
unseres ersten Eigenproduktes. Das
Interesse bei und unmittelbar nach
der Messe war enorm und hat unse-
re Erwartungen klar Ubertroffen.”

Details

Die Neuentwicklung von Greiner
Assistec Uberzeugt durch perfekte
Handlingeigenschaften. Sie ist
aufgrund der durchdachten Kon-
struktion sehr einfach zu reinigen
und glénzt mit hervorragenden
Hygiene-Eigenschaften. Produktde-
tails wie ein spezielles Kufendesign,
hoch belastbare Stapelstege, grofle
Radien fir Stapler oder Hubwagen
sowie aufgeraute Seitenoberfléichen
als Rutschhemmung erweisen sich
als wirkungsvoll. Sie erleichtern das
Hantieren mit der Palette und stei-
gern die Arbeitssicherheit. Die Euro-
Kunststoffpalette ist zudem resistent
gegen jegliche Umwelteinflisse

und verfigt daher Gber eine lange
Lebensdauer.

Mehr unter: www.greiner-gpi.com

Temperatur: Eine kraftvolle ERP-Branchenldsungen
Form und gliihende Rottone i
verlethen der jungen Par- Kr i Ab‘fﬂ“Wlnsﬂhaft
fumpaarung, die Méurer &
e und die DFUCK= und

Energie.

Verpackungsindustrie
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Mehr unter: www.fwi.at




SORTIMENTSERWEITERUNG

Die effiziente Verbindung ...

.. Ist oft nur der Anfang! Damit diese auch hdlt, sind

Stabilitét und Flexibilitéit gleichermaBen wichtig. All diese

Eigenschaften sind Bestandteil der Stoffl,,INNOVATIV
TECHNISCHE PRODUKTE” GmbH, die seit der Unter-
nehmens- grindung im Jahr 1989 stetig gewachsen ist
und sich dabei zu einer festen BezugsgréBBe am heimi-
schen und internationalen Markt entwickelt hat.

ufgrund der starken Nachfra-
ge, der Umsetzung kundeno-

rientierten Handelns, sowie

einer verstirkten Marktprisenz wur-
den 2009 im Zuge des Firmenneu-
baus im oberdsterreichischen Holz-

hausen bei Wels viele neue Produkte
in das bereits starke Sortiment auf-
genommen. Das Unternehmen bietet
zu den Gummi-Metall-Verbindun-
gen die neuen Segmente wie: Kunst-
stoffteile, Normteile wie z.B. Griffe,
Stellschrauben, Stell- und Gelenk-
fiisse usw., Gummi-Federelemen-
te, Gummi- und Kunststoffprofile,
wie z.B. Dichtungen, Schutzleisten,
usw., Komponentem fiir Forderanla-
gen und last but not least Schlduche

und Rohre. Mit einem innovativem
Logistik-System garantiert das Stoffi-
Team prompte Auslieferung.
SONDERTEILE

Neben dem umfangreichen Stan-
dardsortiment, bietet Stoffl die
Maoglichkeit der Produkt-Sonder-
fertigung. Diese Teile werden auf
Kundenwunsch und deren techni-
scher Zeichnung umgesetzt und an-
schliefend gefertigt.

Mehr unter: www.stoeffl.at




NEWS

Frische AKL-Box

bekuplast présentiert mit der Frische AKL-Box eine
volumenreduzierbare Frischebox, die auf heutigen dyna-
mischen Kommissioniersystemen geférdert, bzw. im AKL
eingelagert werden kann.

ieses wird durch eine spezielle

Bodengeometrie gewihrleistet,
die neben einer minimalen Boden-
durchbiegung unter Belastung auch
fiir moderne Pushersysteme geeig-
net ist. Weiterhin ist die Box mit
einem RFID Chip ausgestattet, der
dem Anwender optimale Moglich-
keiten in der Ladungsverfolgung
bietet.

PATENT

Um ein ergonomisches Handling
beim Klappen und Aufrichten zu
garantieren, ist die Box mit dem

bekannten patentierten Lift-Lock
Verschluss versehen. Diese Verrie-
gelung erlaubt ein extrem schnel-
les Handling bei gleichzeitig hoher
SchlieBsicherheit und Stapelbar-
keit. Die Box wird aktuell mit dem
Grundmal 600 x 400 mm und in
den Hohen 120 mm und 240 mm
angeboten. bekuplast entwickelt
fiir Sie projektbezogen die richtigen
Mehrweg-Transportverpackungen,
die Thre Produkte geschiitzt und si-
cher ans Ziel bringen. 17
Mehr Informationen unter www.be-
kuplast.com.

SIE SUCHEN - WWW.KOMPACK.INFO FINDET
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Palettenetikettierung

Inkjet-Direktcodierung

. 3'1'.1&":-_.
. ;\ﬂ;ﬁ.lﬂ

Gebindeetikettierung

Laser-Codierung

FRISCH CODIERT UND ETIKETTIERT

da rSte l.l.bar miissen in der Getrdnkeindustrie

Daten wie MHD, Barcodes, Chargennummern, Versanddaten uvm. zur
eindeutigen Riickverfolgbarkeit auf ganz unterschiedliche Verpa-
ckungsvarianten aufgebracht werden. Von Bluhm Systeme erhalten
Sie zuverldssig die jeweils beste Losung im Bereich der Codier- und
Etikettiersysteme. A

Inkjet-Codierer codieren z.B. Kartons oder Trays mit glatten und
saugfdhigen Oberflichen bis zu 100 mm sauber bei gleichbleibend
guter Qualitat.

Laser-Codierer beschriften u.a. Sleeve-Etiketten sowie Materialien
wie Kunststoff, Glas, Metall und selbst gewdlbte Oberflachen beriih-
rungslos, schnell und prézise.

Palettenetikettierer kennzeichnen zuverldssig 2-, optional 3-seitig
nach GS1-Standard im Stillstand oder Durchlauf mit bis zu 210 indivi-
duellen Etiketten pro Minute.

Gebindeetikettierer codieren in einem aus Etikettendrucker und
-spender bestehenden System unterschiedliche Gebinde auf Deckel,
Boden, Seite oder rundum.

Wann immer es um Kennzeichnung in der Getrankeindustrie geht:
Fragen Sie uns nach der fiir Sie effizientesten Losung.

Weitere Infos unter: Wir stellen aus:

Bluhm Systeme GmbH U003 04, -06.05.2010 6. Internationale

Rustorf 82 FﬁchmesseKqu Wissensforum fir automatische Identi-
ikation in Koln.

A-4600 Schwanenstadt |'I|a||:a: EIXPO XXI - Expocentre in Kéln, Stand C1

Tel.: 07673/4972

L45¥% 08.-10. 06.2010 Internationale Fachmesse
fir Systemldsungen in der Laser-Materialbearbeitung
in Stuttgart.

Halle 1, Stand J23

Fax: 07673/4974
info-austria@bluhmsysteme.com
www.bluhmsysteme.com

BLUHM
. systeme
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WELLPAPPE

Die umweltfreundliche Verpackung

Wenn es darum geht Produkte in das richtige Licht zu
ricken und verkaufsfordernd zu verpacken, hat sich die
Rondo Ganahl AG léngst einen Namen gemacht. Es
gibt aber immer wieder Verpackungs-Lésungen, die bei
Rondo entwickelt werden, bei denen man vorab nicht
an eine Verpackung aus umweltfreundlicher Wellpappe
denken wiirde - wie aktuell die neven ,Blumenkisten”
der Firma Herneth Gartenbau beweisen.

innovativsten und groBten

Gartenbaubetrieben Europas.
Permanente Modernisierungsmafl-
nahmen, ein gesundes MaB} an Ri-
sikobereitschaft und eine positive
Denkweise machen dieses Unter-
nehmen besonders erfolgreich. Die
bunten, frischen ,,Blumenkistchen®
ersetzen im Handel triste, schwarze
Plastiktrager. Darin verpackt sind
Samen und Erde - jetzt in Wellpap-
pe mit hochwertigem Offsetdirekt-
druck.

H erneth Gartenbau zahlt zu den

INNOVATIVE IDEEN

Oft sind es aber auch innovative
Ideen bei klassischen Produkten,
die liberzeugen. Dies beweist eine

ports von Getrdnken - Rondo hat
hier einen eigenen Getrankehalter
entwickelt, der es erlaubt mehrere
Getranke gleichzeitig ohne Proble-
me von A nach B zu bringen. Ne-
ben dem praktischen Aspekt erfiillt
dieser Getrankehalter zudem alle
Anspriiche eines perfekten Werbe-
tragers.

KLAssIKER

Zu guter Letzt soll hier auch noch
ein ,Klassiker erwdhnt werden.
Bis zu 40 LKWs Obst und Gemiise
werden bei Willi Sinn an Spitzen-
tagen umgesetzt. Téaglich auf allen
Miarkten in Deutschland und Europa
présent zu sein, das ist eine logisti-
sche Herausforderung. Mit der Obst-

spezielle  Konstruktion und  Gemiise-
des Deckels bei verpackung von
der Papierver- Rondo in aller-
packung  der hochster Druck-
Firma Sihl und qualitdt gelingt
Eika/Schweiz. dies  bestens.
Die  Schlitze Dabei zieht sich
im Karton, die die Designlinie
zur  Verriege- tiber  mehrere
lung bendtigt Verpackungs-
werden konnen ausfithrungen
dadurch  ver- von der Steige
miedenwerden. bis zur Schale.
Somit  wird ,Da freut sich
das Druckbild die  Logistik,
nicht  durch das Marketing
diese  unter- und vor allem
brochen. Eine die  Umwelt.”
ausgekliigelte so Mag. Hubert
Konstruk- Marte/Ron-
tion - ohne do  Ganahl.
wesentli- Denn Verpa-
chen Mate- ckungen aus
rialmehrver- Wellpappe
brauch. sind Kreis-

laufverpa-
EVENTS ckungen.
Ein weiteres Eine Recy-
innovatives clingquote
Produkt wurde fiir die Frastan- von 98,7 % spricht fir sich. T8

zer Brauerei entwickelt. Gerade
bei Events gibt es immer wieder
das Problem des richtigen Trans-

22010
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Mehr Informationen iiber innovati-
ve Verpackungslosungen finden Sie
auf www.rondo-ganahl.com.




- -
L

L L

- - .
d/ Digital printing
1200dpi
Full color

o Always green

Das Mal} aller Dinge im Etiketten- und Verpackungsdruck

LT XEIKON 3500

uf der IP
° Halle 11 Stand C 230

Entdecken Sie die neue Xeikon 3500 als richtungsweisende
Technologie fur optimale Qualitat und Produktivitat!

Mit einer maximalen Bahngeschwindigkeit von 19,2 m/min und einer Druckbreite von Uber

500 mm ist man mit der Xeikon 3500 nicht nur im Etikettendruck einen grofen Schritt weiter

gegangen. Die Xeikon 3500 bietet mit z.B. Gber 800 Bogen 50 x 70 cm pro Stunde bei

350g/m2 oder tber 3200 Bogen 50 x 35 cm bei 1709/m2 auch dem Bereich

Verpackungsdruck eine digitale Alternative an.

: : @ Drucken auf skalierbaren Breiten und einer beispiellosen Vielfalt von Substraten, die von

.:Ii:' - ~ oo i, selbstklebenden Materialien, einschlief3lich Papier, koextrudierte Folien, BOPP und
Xd /e ; PET, Normalpapier, transparenten und deckenden Folien bis zu Papieren oder

{ f 23 Karton mit einem Gewicht von 40 bis 350 g/m2 reicht.
h/f%%} Durch die LED-basierenden Bebilderungseinheiten, welche mit bis zu
? 1200 x 3600 dpi und einer variablen Punktdichte arbeiten und dem neuen

#ﬁ" Y QA-I-Toner von Xeikon, der laut FDA fur den indirekten und direkten Kontakt
mit trockenen Lebensmitteln zugelassen ist, erreicht die Xeikon 3500

' eine bisher unerreichte Qualitat und Farbstabilitat.

b L
b . Punch Graphix Austria GmbH - T, #43 (011585 42 42
_“ o L k info i xalken.at - waw.nelkon.com
> |
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EskoArtwork fuhrt Suite 10 ein

Auf der Ipex wird EskoArtwork seine Suite 10 als neues
Release seines gesamten Softwarepakets fir die Verpa-
ckung und Produktionsvorbereitung einfihren. Mit Suite
10 wird EskoArtwork auch in den kommenden Jahren
weiter die Design- und Produktionsanforderungen der
Verpackungs- und Druckindustrie erfiillen.

uite 10 stellt alten wie neuen

Kunden von EskoArtwork eine
zusitzliche Produktivitdt und Effi-
zienz zur Verfiigung.
® Integrierte Spitzenanwendungen:
Die neuen Releases der Druckvor-
stufen-Editoren ArtPro, PackEdge,
DeskPack und Studio zeichnen sich
jetzt durch einen noch héheren In-
tegrationsgrad aus, da die Server
fiir Workflow-Automatisierung und
Farbmanagement nun die Shuttle-
Technologie nutzen.
® Tools zur Qualititssicherung fiir
fehlerfreic Workflows: Alle Abldu-
fe der Suite 10 verringern das Risi-
ko von Fehlbedienungen. Zur op-
timierten Qualitdtssicherung wird
eine schnell wachsende Palette von
3D-Funktionen in den Workflow
eingefiihrt.
® Echte Zusammenarbeit auf einem
globalen Markt: Suite 10 fiihrt ein
stirker an Unternehmensstrukturen

angelehntes Konzept ein, bei dem
das Internet als Hauptmedium der
Zusammenarbeit und gemeinsamen
Ressourcennutzung durch verschie-

dene Produktionsstandorte zum
Einsatz kommt.
® Einfache Einarbeitung, Bedie-

nung und Wartung: Die neue Be-
nutzeroberfliche des Workflow-
Editors ist sowohl intuitiv als auch
leistungsstark. Die Einrichtung und
Verwaltung dynamischer Workflows
fir kleine und mittlere Firmen wie
auch fiir groflere Mehrprodukt-Un-
ternehmen ist denkbar einfach.

INTEGRIERTES LOSUNGSPAKET

Das Softwarepaket Suite 10 von Es-
koArtwork setzt neue Mafstibe fiir
die Steigerung der Produktivitit und
Senkung der Kosten in der Wert-
schopfungskette von Verpackung
und Druck. Die Kunden von Esko-
Artwork werden feststellen, dass

ihre friiheren Investitionen geschiitzt
sind. Mit dem Release von Suite 10
profitieren sie von wichtigen neu-
en Funktionen fiir die Bearbeitung
in der Druckvorstufe und fur die
Workflow-Automatisierung,  ohne
betriebliche Arbeitsabldufe tiberar-
beiten oder Bediener umschulen zu
miissen.

Suite 10 enthélt neue Versionen der
filhrenden Druckvorstufen-Editoren
ArtPro, PackEdge und DeskPack,
die sich durch einen noch héheren
Integrationsgrad auszeichnen, da
der nachfolgende Workflow jetzt die
Shuttle-Technologie nutzt. Erken-
nen werden die Bediener die Leis-

tungssteigerung sofort am hoheren
Durchsatz. In Suite 10 werden die
bekannten Anwendungen fiir Druck-
vorstufe, CAD, Verpackungsdesign
und Farbmanagement von Server-
anwendungen unterstiitzt, die eine
breite Palette von automatischen
Aufgaben im Hintergrund ausfiihren.

»CONNECT MORE"

EskoArtwork zeigt als Bestandteil
der Verpackungs- und Produktions-
vorbereitungssoftware Suite 10 auf
der Ipex unter dem Motto ,Connect
More!* auch seine neue Workflow-
Server-Software Automation Engi-
ne 10. Automation Engine 10 stellt
eine Weiterentwicklung etablierter
Workflow-Losungen dar und setzt
mit einfach einzurichtenden und
einfach zu bedienenden dynami-
schen Workflows neue Malfistidbe
fiir die Automatisierung der Druck-
vorstufe. Die Software ermdglicht
die transparente und umfangreiche
Automatisierung sowie eine zuver-
lassige Qualitétskontrolle. Automa-
tion Engine 10 verringert die Bedie-
nereingriffe auf ein Minimum und
erhoht damit letztendlich Durchsatz
und Effizienz. 19
Mehr unter: www.esko.com

Etiketten mit doppelter Haftkraft

Die Oberfléche ist feucht - das Etikett hélt. Die Oberfls-
che ist staubig - das Etikett hélt. Die Oberfléiche ist rau
- das Etikett hdlt. Power Etiketten halten, auch was sie

versprechen.

iese neuen Etiketten auf A4-

Blattern haften doppelt so stark
wie herkémmliche Papieretiketten,
auch auf kritischem Untergrund,
wie feuchten, warmen, kalten, rau-
en, strukturierten oder staubigen
Flichen. Power Etiketten eignen
sich fiir alle Innenanwendungen,
z.B. als Sicherheits- und Warnhin-
weis an Maschinenabdeckungen,
als Priifplakette, Verschlussetikett
oder Kabelmarkierung. Gleicher-
mafen ideal sind sie fiir die In-
ventarkennzeichnung und als Ei-
gentumsetiketten, z. B. auf rauen
Werkzeugkoffern. Dariiber hinaus
konnen sie eingesetzt werden fiir
Rund- und Ubereckverklebungen,
auf feuchten Oberflichen, wie
beschlagenen Kacheln, und auf
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rauen, unebenen Oberflichen wie
Holzpaletten. Kurz: Uberall da,
wo herkommliche Etiketten an ih-
re Grenzen kommen. Beschriftet
werden konnen die Power Etiketten
von Hand oder mit dem PC. Unter
www.herma.de/eao lassen sie sich
kostenlos und direkt im Internet
mit dem HERMA EtikettenAssis-
tent online gestalten und dann auf
jedem géngigen Drucksystem (La-
ser-, Ink-jetdrucker, Kopierer, Mul-
tifunktionsgerét) in Schwarz und
Farbe ausdrucken.

PEFC-ZERTIFIZIERT

Damit wirklich jeder das findet,
was er braucht, gibt es die weillen
Papieretiketten in 13 verschiedenen
Formaten - in 25- und 100-Blatt-
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Packungen. Thre gan-
ze Power entfalten sie
auch fur die Umwelt:

Das  Etikettenpapier
ist PEFC-zertifiziert
und chlorfrei  ge-

bleicht, der Haftkle-
ber losemittelfrei. Po-
wer Etiketten sind zu
100% recyclingfzhig,
die Verpackung ist
aus Recyclingkarton.
Kostenlose Testsets
stchen unter www.
herma.de/power  be-
reit. Fur Auflenan-
wendungen gibt es
tibrigens die Outdoor-
Folie von HERMA.
Das sind weille PE-
Folienetiketten, die
auch bei extremen
Bedingungen  stark
haften und zudem
wetterfest sind. 20
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NEWS

Nordson MiniBlue™ I, der
Daver-Sprinter

Nordson hat seine bekannte und erfolgreiche Auf-
tragskopfserie MiniBlue™ zur absoluten Spitzenleis-
tung gebracht. Mit einer Standzeit von mehr als 100
Millionen Schaltzyklen (klebstoffabhéngig) und einer
Reaktionszeit von 2 ms setzt sie den neuen Standard bei
pneumatischen Klebstoffauftragsképfen.

rreicht werden diese Leistungen

durch ein einzigartiges Dich-
tungskonzept und die neuen Hoch-
geschwindigkeits-Magnetventile
Saturn® SP. Das revolutiondre und
patentierte Dichtungskonzept ist
friktionsfrei und vermeidet Lecka-
gen. Die neuen Saturn® SP Mag-
netventile bendtigen keinen exter-
nen, zusitzlichen Schaltverstirker
mehr. Die Losung mit {ibererregten
Magnetspulen befindet sich ,on-
board”.

LUCKE GESCHLOSSEN

Der Nordson MiniBlue™ I
schlieft die Liicke zwischen pneu-
matischen und elektrischen Kleb-

stoffauftragskopfen  hinsichtlich
Einsatzfahigkeit, Geschwindigkeit
und Haltbarkeit. Mit 16 mm Brei-
te sind MiniBlue™ II Module die
schmalsten im Markt und passen
somit auch in die kompaktesten
Verpackungsmaschinen. Weiterhin
sorgt eine optionale Isolation mit
gemessenen  Energieeinsparungen
von ca. 50 % und einer deutlich
reduzierten Oberflachentemperatur
fiir Kostenreduktion und erhdhte
Arbeitssicherheit. Die Vorteile wie
hohere Verfligbarkeitszeiten der
Maschinen, ldngere Standzeiten,
geringere Ersatzteilaufwendungen
etc. liegen auf der Hand. 21
Mehr unter: www.nordson.at
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'\\ . marzek- etiketten

label book
promotion label
nassleimetikette
selbstklebeetikette
faltschachtel
etikettiertechnik
tt-drucker

Europas modernster Digitaler Rollenoffset

* High-End Qualitat fur Klein- und Mittelauflagen

» 7 Farben Drucksystem - Pantone zertifiziert

* Mdglichkeit der Personalisierung (VDB)

* hohe Wirtschaftlichkeit bei groler Sortenvielfalt
* Inline Finishing- und Veredelungs-Techniken

Was macht das sterreichische
Glasrecyclingsystem so erfolgreich?

Ausgereifte Infrastruktur
moderne Sammelbehdlter, dichtes Behdilternetz,
optimale Entsorgungsfrequenzen

Funktionierendes Netzwerk
wirksame Kooperation von AGR, Entsorgungswirtschaft,
Kommunen, Glasindustrie, ARA-System

Rechtliche Rahmenbedingungen
weitsichtige Gestaltung der Umweltgesetze

Motivierte Birgerinnen und Birger
Selbstversténdlichkett,
Glasverpackungen getrennt
zu sammeln

Mehr unter: www.agr.at
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Verantwortungsvolle
Unternehmerlnnen

hoher Erfillungsgrad der
Verpackungsverordnung

Aktive Medien

regelmdBige Berichterstattung
zu Recycling,
Abfallvermeidung




DUSSELDORF

Diinnere Folie, funktionellere Verpackung

Intelligente Verpackungen, die neben der notwendigen
Verbraucherinformation viele weitere Kriterien erfiillen,
sind auf dem Vormarsch - und das nicht nur bei Lebens-
mitteln. Daher zeigte sich die Folienindustrie von der
Wirtschaftskrise 2009 weit weniger betfroffen als andere
Zweige der Kunststoffbranche

len Verpackungen, also Folien-

verpackungen, die aufgrund ih-
rer geringen Material- und Herstel-
lungskosten und ihres breiten An-
wendungsspektrums stark nachge-
fragt werden. Folienverpackungen
verdréngen in vielen Anwendungen
ihre starren Counterparts und er-
schlieBen wegen ihrer stetig wach-
senden Funktionalitdt neue Markt-
segmente. Schon heute decken
Kunststofffolien rund drei Viertel
des weltweiten Bedarfs an flexib-
len Verpackungen ab und zwar mit
steigender Tendenz zu Lasten von
Papier und Aluminiumfolie.

Es sind insbesondere die flexib-

STupie

Laut einer Studie der US-amerika-
nischen Freedonia Group steigt der
globale Bedarf fiir flexible Verpa-
ckungen von gut 16 Mio. Tonnen
in 2008 in den kommenden Jahren
bis 2013 um jahrlich rund 3,5 %
auf letztlich fast 19,5 Mio. Tonnen
an. Das schnellste Wachstum pro-
gnostizieren die Marktforscher in
den sich entwickelnden Regionen
in Asien, Lateinamerika, Osteuropa
und Afrika bzw. dem Nahen Osten.
Das mengenmifig bedeutends-
te Wachstum, so Freedonia, sei in
China zu erwarten — dem Land, das
inzwischen Japan iiberholt hat und
nun nach den USA der zweitgrofite
Markt fiir flexible Verpackungen ist.

Die bereits gesattigten Markte in
den USA, Westeuropa sowie Japan
limitieren nach Aussage von Free-
donia allerdings einen weltweiten
Folienboom. Zudem bremsen die
technischen Moglichkeiten, diesel-
ben Anwendungseigenschaften mit
immer diinneren Folien zu erzielen,
die Zunahme des verarbeiteten Vo-
lumens. So wog etwa eine Windel-
folie vor einigen Jahren 30 g/m2,
heute sind es mit 14 g/m? weniger
als die Halfte.

Fiir den Einsatz flexibler Verpa-
ckungen in der Lebensmittel- und
Getrankeindustrie sowie in der
Pharma- und Kosmetikindustrie
sprechen hygienische Aspekte und

36% 6 - 2009

die lange Lagerfahigkeit. Weiter-
entwicklungen bei atmungsaktiven
Folien, mikrowellen- und tiefkiihl-
geeigneten Folien sowie biologisch
abbaubaren Folien begiinstigen zu-
dem deren vermehrten Einsatz.

INDUSTRIEFOLIEN

Als Industriefolien werden zumeist
jene Folien bezeichnet, die zum Bei-
spiel als Schrumpfhauben, Stretchfo-
lien oder als Verpackung fiir indus-
trielle Giiter zum Einsatz kommen,
sowie die Folien, die vom Folien-
hersteller als Rohware zur Verede-
lung in die Industrie weiterverkauft
werden. Hauptsdchlich werden fiir
die Herstellung von Industriefolien
Polyolefine, und hier vornehmlich
PE-Typen eingesetzt. Wéhrend fiir
manche Produkte wie Schrumpf-
hauben durchaus Monofolien noch
tiblich sind — und wohl auch bleiben
werden, haben sich bei Industriefo-
lien dreischichtige Folienverbunde
durchgesetzt.

Durch die Kombination von zwei
oder drei verschiedenen Polymerty-
pen lésst sich trotz erhohter Funkti-
onalitdt hdufig Material einsparen.
Insbesondere bei der Herstellung
von Blas- und Flachfolien entschei-
den die Kosten fiir die eingesetzten
Rohstoffe iiber die Wirtschaftlich-
keit einer Gesamtanlage und damit
tiber den Gewinn des Herstellers.
Kunststoffverarbeiter, die sich auf
die Produktion von Industriefolien
spezialisiert haben, betreiben ihre
Produktionsanlagen im Dauerbe-
trieb. Produktumstellungen sind hier
eher selten. Fiir derartige Anwen-
dungen bieten viele Maschinenbauer
heute standardisierte Drei-Schicht-
Anlagen zu einer attraktiven Investi-
tionssumme an.

KONSUMENTENVERPACKUNGEN

Im Gegensatz zu den Unternehmen
in der Wertschopfungskette Indus-
triefolien, die die Krise zwar wenig
aber dennoch gespiirt haben, konnen
sich die Hersteller von Konsumen-
tenverpackungen nicht beklagen:
Immer mehr Produkte werden in

flexible und halbstarre statt in star-
re Verpackungen und immer mehr
in Kunststoff statt in Papier, Kar-
ton oder Metall verpackt. Dies gilt
tibrigens sowohl fiir den Nonfood-
als auch fiir den stark wachsenden
Foodsektor. Griinde fiir die zuneh-
mende Verwendung flexibler Le-
bensmittel-verpackungen aus Kunst-
stoff liegen in den Industrielindern
neben Okologischen und Okonomi-
schen Aspekten vor allem im sich
wandelnden Verbraucherverhalten:
Convenience heift das Zauberwort.
Der Verbraucher mdochte sich
ohne grofien Aufwand moglichst
gesund und ausgewogen erndhren
— und zwar ohne zeitlich gebun-
den zu sein. Neue Entwicklungen
resultieren auch aus dem immer
breiteren Nahrungsmittelangebot:
Unabhéngig von Jahreszeit und hei-
mischer Ernte gehoren Frischgemii-
se, Salate, Friichte und Stdfriichte
zum ,taglichen Brot*. SchlieBlich
spielt der Wunsch nach einem an-
sprechenden AufBeren mit hoch-
transparenter, glinzender oder auch
farbenfroh bedruckter Verpackung
sowie deren moglichst einzigartige
Form eine immer grofiere Rolle.

GuTE WERKZEUGTECHNIK

Diese Flexibilitdt versuchen die
Extrusionsanlagenhersteller ~ dem
Verarbeiter dadurch zu geben, dass
er mit einer Anlage moglichst vie-
le verschiedene Produkte herstel-
len kann. Im Zusammenhang mit
Extrudern sollten hier zwei ent-
scheidende Neuerungen erwahnt
werden: Sowohl in Flach- als auch
in Blasfolienanlagen setzen nahe-
zu alle Maschinenbauer heute en-
ergiesparende und wartungsfreie
AC-Motoren ein oder nutzen auch

J

aus Platzgriinden Direktantriebe
anstelle der herkémmlichen Motor-
Getriebe-Versionen.  Speziell fiir
Flachfolienanlagen zdhlen einige
Unternehmen so genannte schnell
laufende Extruder zu ihrem Port-
folio, die eine hohe Leistung nicht
durch ihre Grofe, sondern durch ei-
ne erhohte Drehzahl garantieren.

BLAskoOPF

Eine wichtige Rolle bei der Herstel-
lung von Blasfolien spielt immer
der Blaskopf, der in Kombination
mit einer geeigneten Folienkiihlung
und Dickenregelung fiir eine mog-
lichst hohe AusstoBleistung und Fo-
lienqualitét sorgt. Insbesondere die
Verbesserung der Folienkiihlung
war in der jlingsten Vergangenheit
Gegenstand vieler Weiterentwick-
lungen. Insgesamt ldsst sich fiir
den Bereich der Konsumenten-
verpackungen und hier vor allem
fir die Lebensmittelverpackungen
festhalten, dass sich Folienverbun-
de durchgesetzt haben. 5-schichtige
Folien bilden den Standard, wobei
7- und 9-Schicht-Verbunde heute
auch keine Seltenheit mehr sind.

Bio FUR LEBENSMITTELVERPACKUNG

Wihrend fiir die Herstellung von
Lebensmittelfolien auf einer Blasfo-
lienanlage zumeist Polyolefin-Typen
in Verbindung mit Barrierewerk-
stoffen wie Polyamiden und EVOH
verwendet werden, hat sich in der
Vergangenheit PET als ,,Massen-
kunststoff fiir Flachfolien etabliert.
Begriindet liegt dies in seinen guten
mechanischen Eigenschaften, vor
allem aber in seiner hervorragenden
Transparenz und seiner guten Eig-
nung fiir Weiterverarbeitungspro-
zesse wie das Thermoformen.

Die Bestrebungen vieler Unter-
nehmen PET sinnvoll zu rezyklie-
ren, tragen in erfolgreichen Wie-
derverwertungsverfahren  langst
Friichte. Eine Hiirde ist jedoch
weiterhin die Zulassung der so
genannten rPET-Typen (rezyklier-
te PET-Typen) fiir den erneuten
Einsatz in direktem Lebensmittel-
kontakt. Etabliert sind bereits viele
Verfahren zur Herstellung mehr-
schichtiger Folienverbunde, in de-
nen das rPET in der Mittelschicht
eingesetzt wird. Dank stetiger
Verbesserungen der Maschinen-
technologie konnen mittlerweile
auch rPET-Typen direkt eingesetzt



werden. So betreibt beispielsweise
die britische Sharp Interpack, Ayles-
ham, eine Produktionslinie mit einer
Kapazitét von 1.500 kg/h, auf der sie
aus Post-Consumer-Abfillen Verpa-
ckungsfolien herstellt.

Dank des Einsatzes eines V-Sieb-
wechslers der Kreyenborg GmbH
aus Minster, der selbst die feinsten
Verunreinigungen sicher entfernt,
hat der Verarbeiter von der briti-
schen PIRA die Zertifizierung seiner
Folie fir den Lebensmittelbereich
erhalten. Auch die Folien, die auf
einer Inline-Sheet-Anlage Vacurema
der oOsterreichischen Firmen Erema
GmbH, Ansfelden, und SML Ma-
schinengesellschaft mbH, Lenzing,
aus PET-Flaschenmahlgut herge-
stellt werden, haben eine Lebens-
mittelzulassung. Kiirzlich wurde die
Lebensmittelzulassung fiir rPET aus
Vacurema-Kunststoffrecyclinganla-
gen von Erema ausgeweitet: Sie gilt
nun sogar flir Verpackungen tiefge-
frorener Fertiggerichte. Biowerk-
stoffe sind schon seit langerem auf
dem Vormarsch, im Zusammenhang
mit Lebensmittelverpackungen je-
doch erst seit kurzem.

Als weltweit erster Folienherstel-
ler der Verpackungsbranche hat
die Alesco GmbH & Co. KG aus
Langerwehe seit Anfang des Jahres
2009 klimaneutrale Folienprodukte
aus PE sowie aus nachwachsenden
Rohstoffen im Programm. Mittler-
weile brachte das Unternehmen
erstmals eine mit Wasserfarben
bedruckte Biofolie sowie eine
kompostierbare Einkaufstiite aus
nachwachsenden Rohstoffen auf
den Markt und stellte zur Drinktec
2009 — wiederum als erster — eine

kompostierbare Schrumpffolie aus
nachwachsenden Rohstoffen vor.

NACHHALTIG

Griinde fiir den vermehrten Einsatz
von Biowerkstoffen sind vor allem
die gewiinschte Ressourcenscho-
nung und Kompostierbarkeit. Das
Stichwort Nachhaltigkeit ist mit Bi-
owerkstoffen eng verbunden. Aller-
dings muss im Einzelfall immer wie-
der geklart werden, ob ein biologisch
abbaubarer oder auf biologischen
Rohstoffen basierender Werkstoff
tatsdchlich okologischer und nach-
haltiger ist als ein herkémmlicher
Kunststoff. Insbesondere die hdufig
beworbene CO2-Neutralitdt von Bi-
owerkstoffen ist nach Aussage der
RKW SE, Frankenthal, nur dann ge-
geben, wenn die Produzenten zuge-
kaufte Emissionszertifikate oder die
Installation von Windkraftanlagen in
ihre Bilanz einrechnen. Negativ an
Folienverpackungen aus Biowerk-
stoffen fallt ihr hohes Gewicht im
Vergleich zu herkdmmlichem PE
auf. Es ist bedingt durch eine um bis
zu 30% hohere Dichte. Zudem erfor-
dern Biowerkstoffe einen erhohten
Energieeinsatz bei der Produktion.

In jedem Falle haben ein gestie-
genes Umweltbewusstsein und die
Diskussion um das Fiir und Wider
der verschiedenen Werkstoffgrup-
pen Innovationen bei Verpackun-
gen aus Kunststoff angeschoben.
Ziel ist selbstverstindlich ein sinn-
voller und Ressourcen schonender
Umgang mit allen Rohstoffen. 22
Mehr iiber diesen interessanten
Markt sehen Sie wihrend der ,,K*
in Diisseldorf oder schon vorab un-
ter: www-k-online.de

DUSSELDORF

GroBte Marke fir
Extrusionsanlagen

Die bisher voneinander unabhdngig agierenden Unter-
nehmen Battenfeld Extrusionstechnik, Cincinnati Extrusion
und B+C Extrusion Systems (Foshan) Ltd. vereinen mit
Wirkung zum 9. April unter der neuen Marke battenfeld-

cincinnati ihre Krdfte.

amit entsteht gemeinsam mit

der ebenfalls zum Unterneh-
mensverbund gehdrenden Ameri-
can Maplan Corporation der welt-
weit grofite Anbieter fiir Extrusi-
onsanlagen zur Herstellung von
Rohren, Profilen, Platten und Fo-
lien mit Standorten auf drei Kon-
tinenten.Es entstehendrei standor-
tibergreifender Divisionen. Durch
diese Divisionalisierung wird die
gezielte Ausrichtung auf die Lo-
sungsanforderungen der Kunden
forciert. In jeder Division werden
die Kompetenzen der bisherigen
Marken gebiindelt, so dass den
Kunden ab sofort das Fachwissen
aus insgesamt rund 120 Jahren Er-
fahrung in der Extrusionsbranche
zur Verfliigung steht.

Die Division Construction unter
der Leitung von Rainer Kottmeier
betreut alle Kunden, deren Anfor-
derungen Losungen fiir sichtbare
Extrusionsprodukte in privaten und
offentlichen Bereichen erfordern,

beispielsweise Profile, PVC-Platten,
aber auch WPC, Decking, Fencing
und Railing. Verantwortlich fiir die
Division Infrastructure ist ab sofort
Walter Hader. Mit seinem Team ist
er Ansprechpartner fiir alle Frage-
stellungen rund um Transport bzw.
Verteilung von Wasser, Gas und Te-
lecomdaten in Kunststoffrohren.

PACKAGING

Dr. Henning Stieglitz leitet die
neue Division Packaging, die sich
mit Extrusionslésungen fiir die
Verpackungsindustrie  (beispiels-
weise Tiefziehfolie fiir Lebens-
mittelverpackungen) und PVC-
Granulier- und -Aufbereitungs-
16sungen beschiftigt. Durch die
Koordination der 5 Produktions-
standorte von battenfeldcincinnati
auf drei Kontinenten wird dariiber
hinaus ein herausragender inter-
nationaler  Produktionsverbund
geschaffen.. 23
www.battenfeld-cincinnati.com
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Kleimschrift-Tintenstrahldrucker
Die Videojet 1000 Serie (Videojet 1210, Videojet 1510 und Videojet
1610) wird bereits weltweit bei vielen Kunden erfolgreich eingesetzt.
Kunden begriissen das neue CLJKonzept, den einfachen und zuverls-
2 3 3 2 . sigen Betrieb, den geringen War-

.+ . tungsaufwand und die dauerhaft gute
' Druckqualitit. Die Videojet 1000
Serie ist fiir maximale Verfiigbarkeit
und maximale Mobilitét konzipiert.
Die Systeme sind kompakt, leicht
und besitzen integrierte Griffe fiir ei-
nen einfachen und sicheren Transport. Die Videojet 1000 Line bendtigt
keine externe Druckluftversorgung und ist damit vielseitig einsetzbar.
Mehr unter: www.videojet.eu

Laetus zeigt bei der Total Processing and Packaging Exhibiti-
on in Birmingham (UK) vom 25. bis 27. Mai 2010 innovative
optische Kontrollsysteme fur den pharmazeutischen Verpa-
ckungsprozess. Im Rahmen der Messe wird das von Laetus
mit der PrintSpect-Losung ausgestattete Packhandlingsystem
PrintSpect@MV100 zu sehen sein, das mit hervorragenden
Track-&-Trace-Funktionalitdten Uberzeugt. Ebenso vorgestellt
werden eine modellhaft konfigurierte ,Commanderstation® mit
Scannern, Kameras, Sensoren und Steuerungen sowie ein
Brailleleseband.

Mehr unter: www.laetus.com

Halbautomatischer
Kartonpacker

Nicht alle Verpackungsvorgénge miissen automatisch
erfolgen. Oft wird die Effizienz schon durch automati-
sches Stapeln der Faltschachteln und das Einschieben
in den Karton erhoht. Gerade bei kleinen Produkten
wird ein zeit- und personalaufwendiges Einlegen stark
rationalisiert. Bei Produkten, die nicht mehrschichtig
oder nur saisonal gefahren werden, kann das Aufrichten
und die Entnahme des gefiillten Kartons, oft auch der

i~ .

Bei der heurigen Seniorenmesse in Wien war auch der
Papierfachhandel vertreten. Am Messestand wurde den
Besuchern die vielfdltige Moglichkeit der Geschenksver-

packungen rr&sentiert 3ie der Papierfachhandel zu bieten

hat. Anneliese Bauer/Gobatin (www.gobatin.af) frevte

sich Uber die zahlreichen interessierten Besucher.

Atlantic Zeiser, das fiir seine Lésungen fir den hochauflésenden Digitaldruck g.-‘. ﬂ

bekannt ist, wird auf IPEX seine Technologien und Sgsfem;;')'sqn
ranche in

Verpackungs-, Etikettierungs-, Papier- und Karten

Jahre
die Produ

U
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gﬁzn fir die —
alle 6 an G
Stand C557 présentieren. Das Unternehmen wird auch seine neue Secure-
PIN-Rubbeltechnologie als kostengiinstige Alternative zu Sicherheitsetiket-
ten vorstellen. Die strategische Partnerschaft mit SOFHA bringt mehr als 25
E?'fahrungen in der Infegration von Drucksoftware in

kﬁgmilie von Atlantic Zeiser ein. "S<

Mehr unter: www.atlanticzeiser.com Ra

anschlieBende Deckelverschluss mit Klebeband, manuell
erfolgen. Basierend auf der vollautomatischen Kartonpa-
cker/Seitenlader Serie 459-460 stellt das Familienunter-
nehmen FOCKE&CO einen halbautomatischen Seitenla-
der- Kartonpacker fiir die allgemeine Verpackung vor.
Mehr unter: www.fopac.de
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ENVEGROUP

Neues bei Europas Nummer 1 fiir Fotoverpackung

2009 war ein Jahr der Verdnderungen bei der ENVE- densten Ausfithrungen und in ge- Das Unternehmen tritt seit 1. Fe-
PHOT Photopackaging GmbH in Thalheim bei Wels. Mit wohnt bester Qualitit hergestellt.  bruar 2010 al.s envegroup GmbH
neven Eigentiimern und strategischer Neuausrichtung soll ~ Rund 750.000 Euro hat das Unter-  auf und vereint nun 3 Geschifts-

die Erfolasaeschichfe des vor 20 Jahren aearindefen nehmep am lfroqutmnsstapdort bereiche unter einer Dachmarke.
959 . . geg Thalheim/Wels in die Ausweitung  envegroup Photo Packaging/Thal-
Unternehmens um ein neues Kapitel erweitert werden. des bestehenden Produktsortiments  heim: der Partner fiir Foto-Verpa-
investiert. Ab sofort ist man in der  ckungen und Versandlosungen

m Zuge der Nachfolgeregelung Anbieter gefiihrt. Absolute Quali- Lage, Etikettenlosungen fiir nahezu  aus Papier und Karton

und des Ausscheidens der Altge- tatsorientierung, moderner Maschi- alle Industrie- und Handelsbereiche ~ envegroup Label Solutions/Thal-
sellschafter gingen die Firmenan- nenpark, hohes Know-how in Druck  anzubieten und wirtschaftlich zu  heim: der Anbieter qualitativ

teile und die Unternehmensleitung und Konfek- - fertigen. Zu- hochwertiger  Selbstklebeetiket-
an Mag. Christian Pachner, Klaus tionierung, s dem  wur- ten, speziell fir den oberGster-
Schinninger und Mag. Walter Hu- Flexibilitét Env !.'F [ r:} Ll [j de mit der reichischen Zentralraum mit sehr
mer tber. Mit grofem Elan und und Kunden- = ¥ Firma Falu  kurzen Wegen und raschen Lie-
neuer Philosophie wird aktiv daran  service haben LABEL SOLUTIONS GmbH in ferzeiten.

gearbeitet die Position als Euro- dem  Unter- Lambach enve Print Services/Neusiss/

pas bedeutendster Hersteller von nehmen in den letzten 20 Jahren OO ein strategischer Partner gefun-  Augsburg: 100 %ige Tochter der
Fotoverpackungen aus Papier und europaweit zu einer beachtlichen  den, der iiber langjahrige Erfahrung  envegroup. Bietet Druckdienst-

Karton auszubauen. Bereits heute Reputation verholfen. in Vertrieb und Produktion von leistungen und Speziallosungen
ist man Lieferant bei renommierten Etiketten verfiigt und komplette im Bereich Logistik, Optik, Web
Unternehmen. Der Exportanteil be- SELBSTKLEBEETIKETTEN Systemlosungen zur industriellen  to Print sowie Promotion Print.
trigt aktuell iiber 70 %. Der Wan- Mit dem Ankauf der im Moment  Etikettierung anbietet. Zu den Referenzkunden zahlen
del von der analogen zur digitalen modernsten 6-Farben Etiketten- bekannte Namen, wie UPS, DHL,
Fotografie hat den Markt nachhaltig ~ druckmaschine der Firma Gallus  AUFTRITT ALS GRUPPE Zeiss Optik, Fielmann, Roden-
beeinflusst und zu einer Konso- werden seit Februar diesen Jahres  Es wurde auch ein neuer, gemeinsa-  stock etc. 24

lidierung und Konzentration der Selbstklebeetiketten in verschie- mer Auftritt als Gruppe geschaffen.  Mehr unter: www.envegroup.at

easyFairs

VERPACKUNG Austria

FACHMESSE FUR DIE VERPACKUNGSINDUSTRIE

WIR ZIEHEN UM!!

Ab 201 | mit neuer Adresse:

20.-21.SEPTEMBER 2011
MESSE WIEN

www.easyFairs.com/austria
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INTERNATIONAL

Korperptlegeprodukte riickvertolgen

Pharmaceutical Specialties Inc., der seit 1975 in Roches-
ter im US-Bundesstaat Minnesota ansdssige Hersteller
von Kérperpflegeprodukten hatte sich zum Ziel gesetzt,
seine Kosten im Verpackungsbereich zu senken sowie
Kennzeichnungssysteme anzuschaffen, die in der Lage
sein wiirden, auf umweltfreundliche Weise eine hochwer-
tige Druckqualitét zu gewdhrleisten.

it den Klein- und GroB-
M schrift-Hot-Melt-Kodierern

von Markem-Imaje (frither
MARKEM GmbH) fand man eine
geeignete Losung. Das Unterneh-
men, das sich auf Lotionen, Haut-
cremes, Haarpflegeprodukte und
Sonnenschutzmittel fiir die Patien-
ten von Dermatologen, Allergolo-
gen und Kinderédrzten spezialisiert
hat, war auf der Suche nach Wegen,
alle Kennzeichnungs-, Kodier- und
Etikettierfunktionen entlang der
Produktions- und Verpackungslini-
en fiir seine VanicreamTM-Artikel
zu automatisieren und zu integrie-
ren. Pharmaceutical Specialties
wollte insbesondere auf die weitere
Verwendung vorgedruckter Well-
pappkartons verzichten sowie einen
Kodierer fiir die Faltschachteln der
einzelnen Artikel finden, der ohne
kleckernde Farben und Losungs-
mittel auskommen sollte.
,Wir entschieden uns, die
Verpackungsabldufe in un-
serem Unternehmen zu mo-
dernisieren, und nahmen zu
diesem Zweck fast ein hal-
bes Jahr lang diverse Kenn-
zeichnungs- und Kodierlo-
sungen unter die Lupe. Wir
besuchten sogar drei Unter-
nehmen, die bereits Systeme
von in Betracht kommenden
Anbietern installiert hatten®,
so Rick Sandwick, Produkti-
onsleiter bei Pharmaceutical
Specialties. Nach ausgiebi-
ger Analyse aller moglichen
Kennzeichnungstechnolo-
gien kamen die Verantwort-
lichen bei Pharmaceutical
Specialties zu dem Ergebnis,
dass Markem-Imaje die bes-
te Losung fiir ihre Anwen-
dungen bot.

KARTONKODIERER

Das Unternechmen bendétigte
einen Kartonkodierer, der
grafische Elemente, Char-
gennummern sowie  Ver-

fallsdaten in hoher Qualitiit IS
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auf Versandkartons drucken und
zugleich eine komfortable Bedie-
nerfreundlichkeit bieten sollte. Bei
der Suche nach dem optimalen
Kleinzeichenkodierer galt es zu-
dem, das beim abgelosten ,,Alt“-
System auftretende Problem von
verschmierender Tinte auf den
Schachteln der einzelnen Artikel
zu 16sen. Eingesetzt wird nun ein
Hot-Melt-System der Serie 5000
zur Kartonkodierung sowie ein Hot-
Melt-Kodierer der Serie 6064 fiir
die Kleinzeichenkodierung.

HoT1-MELT-LOSUNGEN

Alle Touch Dry® Hot Melt Jets zur
Klein- und GroBschriftkodierung
von Markem-Imaje arbeiten mit
der sogenannten Drop-on-Demand-
Technologie unter Verwendung ei-
ner thermoplastischen Farbe. Diese
Farbe ist vollig 16sungsmittelfrei

und ungiftig. Sie wird bei Raum-
temperatur als fester Block in das
Farbreservoir des Drucksystems
eingesetzt, dort bei Bedarf abge-
schmolzen und zum Druckkopf
gefordert. Die fliissige Farbe wird
innerhalb des Druckkopfes in einer
Vielzahl von Diisenkammern be-
vorratet und nur bei Bedarf auf die
Produktoberfldche aufgespriiht. Pi-
ezo-Kristalle steuern die Diisen, so
dass die gewiinschten Zeichen und
Bilder erstellt und auf das Produkt
tibertragen werden. Jede Diise kann
zwischen 10000 und 30000 Tropfen
pro Sekunde fordern.

ToucH DRY® FARBE

Die Tropfen der Touch Dry® Farbe
sind sofort beim Auftreffen auf die
Produktoberflache trocken. Verun-
reinigungen sind hierdurch ausge-
schlossen. Die Codes sind gesto-
chen scharf, die Bilder sauber, und
die Barcodes 100% scanbar. Die
ungiftigen, l0semittelfreien Touch
Dry-Farbblocke sind bei Raumtem-
peratur fest und dadurch sauber und
leicht zu handhaben. Durch Hitze
werden die festen Farbblocke nach
Bedarf geschmolzen; dies bedeutet
weniger Spritzer und geringerer
Reinigungsbedarf.
Die Piezotechnologie
gewihrleistet  einen
zuverldssigen Betrieb
und eine einheitliche
Tropfengrofe.  Die
,Drop-on-Demand*-
Methode halt auch mit
den  Anforderungen
schneller ~ Geschwin-
digkeiten  heutiger
Verpackungslinien
Schritt.

- TINTENSTRAHL-
DRUCKER

,Der  Tintenstrahlko-
dierer 6064 vergli-
chen mit unserem
ausgemusterten  Sys-
tem — das ist ein Un-
terschied wie Tag und
Nacht*, schwarmt
Sandwick. ,Er ver-
eint hohe Effizienz
im Betrieb, eine intu-
itive Benutzeroberfla-

Zuverléssige Kennzeich-
nung von Kérperpflege-
produkten

Hot-Melt-System der Serie 6000 zur
Kleinzeichenkodierung

che und dank der Verwendung der
Hot-Melt-Technologie  gestochen
scharfe  Kennzeichnungen. Der
neue Kleinschriftkodierer bietet
zudem eine benutzerfreundliche
Steuerkonsole zur Bedienung der
auf das Wesentliche vereinfachten
Software.*

MobuLARres KoNzepT

Das modulare Konzept des Modells
6064 ermdglicht den zeitsparen-
den Austausch von Komponenten
sowie die Vernetzung mit weiteren
Systemen unter dem Dach eines
zentralen Rechners zur iibergrei-
fenden Nutzung von Produktions-
daten. Und seit der Inbetriebnahme
des Kartonkodierer der Serie 5000
erreicht die Kennzeichnung von
Versandkartons bei Pharmaceutical
Specialties ein ganz neues Level.

Dieses Gerdt beherrscht den
gleichzeitigen Druck auf zwei ver-
schiedenen  Seitenflichen eines
Kartons und gewahrleistet auch bei
wechselnden ~ Verpackungsmateri-
alien wie Wellpappe oder recycel-
tem Druckgut stets eine optimale
Druckqualitdt und Lesbarkeit. Die
Kodierer der Serie 5000 ermdgli-
chen mit sofort trocknender Spezi-
alfarbe in Schwarz, Blau, Griin und
Rot den Druck anspruchsvoller Bil-
der sowie hochauflosende Grafiken
und Logos in gleichbleibend hoher
Qualitat.

Die Hot-Melt-Technologie ver-
hindert auferdem das Ausbluten
der Aufdrucke in das Trégermateri-
al. ,,Unser urspriingliches Ziel war
vor allem, Kosten einzusparen. Er-
staunlicherweise hat uns das neue
System noch zahlreiche weitere
Vorteile beschert”, freut sich Sand-
wick 25
Mehr unter:
www.markem-imaje.com



Mit Wellpappe um die Weli!

Von Australien tiber Indlien und Russland bis nach Guate-  den jeweiligen Léndern typischen
mala - die kunstvollen Hut-Kreationen, die im Rahmen Kopfbedeckungen durchfiihren. Un-

ST . . terstiitzt wurden die Mddchen dabei
der diesjghrigen Kooperation zwischen Forum Wellpappe von den beiden Projektleiterinnen

Austria und der Modeschule Wien entstanden, entfihren Mag. Waltraud Jungwirth und Mag,

den Berfrochfer auf eine imaginc'ir_e Weltreise. Rund 15 Hildegund Bachler, die schon Er-
Schiilerinnen der Modeschule Wien hatten dem Motto fahrung mit Wellpappe haben. ,,Fiir
Mit Wellpappe um die ganze Welt!" entsprechend die unsere Schiilerinnen war es dieses

Aufgabe, léndertypischen Kopfschmuck aus Wellpappe Mal auch wieder spannend, mit
zu fertigen. dem fiir sie neuen Material Well-

pappe verschiedene Mdoglichkeiten
ie  Nachwuchs-Designerin- von Janner bis April 2010 neben  der Verarbeitung auszuprobieren®,
Dnen - Studentinnen des Ba- einem indischen Turban, einer un- so Mag. Jungwirth.
chelor-Lehrgangs ,Mode &  garischen Spitzentracht und einer

Design“ sowie Schiilerinnen des  Bregenzer Goldhaube z. B. auch ~ WETTBEWERB

2. Jahrgangs - nahmen die Heraus- ein von der Oper in Sydney inspi- Um die Motivation der Schiilerin-
forderung an, die das fiir den Mode-  riertes Hut-Kunstwerk. Bevor die  nen zu steigern, war das Projekt
Bereich ungewohnliche Material — Schiilerinnen allerdings mit der De-  als Wettbewerb ausgerichtet: Eine
bot, und legten sich die Latte heuer  tail-Ausarbeitung beginnen konn- vierkdpfige Jury (Vertreter aus der
selbst besonders hoch: So entstan-  ten, mussten sie teilweise recht um- Mode & Styling-Branche sowie
den in einer sehr kurzen Projektzeit  fangreiche Recherchen zu den in  der Wellpappe-Industrie) belohnte

Die Sieger-Modelle im Detail

. ders exakte Verarbeitung dieser Kopf-
2, Platz: Dubai bedeckung.
3. Platz, ex aequo:
GroBbritannien / Ascot
,Ein Hut, der einer Queen wirdig ist’,
urteilte die Jury bei diesem Modell.
Nicht nur die Farbwahl ,pastellblau”
und die fiir Ascot typisch-ausladende
GroBe, sondern auch die varianten-
reiche Verwendung des Materials
machen diese Kopfbedeckung beson-
ders interessant: Am Hut-Korpus
wurden Wellpappe-Tafeln, bei Schlei-
fen und Rischen Rollenwellpappe
eingesetzt. Dariber hinaus brachte
Leonie Soyel mit den drei Deko-Pfer-
den gekonnt Witz und Ironie in ihren
Entwurf.

3. Platz, ex aequo: Atrika
Edissa Catovic hat sich in den aus-
gefallenen Formen

und Mustern der

PREISE

die vier besten Entwiirfe mit ei-
nem Preisgeld von insgesamt 1000
Euro. Der erste Platz ging an Ka-
rina Gostl fiir einen &dgyptischen
Kopfschmuck, den zweiten Platz
machte Paulina Begic mit der Kre-
ation ,,.Dubai® und der dritte Platz
ging ex aequo an Leonie Soyel fiir
das Modell ,,GroBbritannien/Ascot*
und Edissa Catovic fiir eine afti-
kanische Kopfbedeckung. Dariiber
hinaus wurde ein ,,Designerpreis*
in der Hohe von 100 Euro an Anna
Tiefenbacher fiir den Entwurf einer
zu den Kopfbedeckungen passen-
den Tasche vergeben. Die Sieger-
Modelle und weitere ausgewdhlte
Kopfbedeckungen werden Anfang
Mai im exklusiven Rahmen der
printissimo/emballissimo-Gala der
Osterreichischen Papierindustrie in
Wien prdsentiert.

WIE IM RICHTIGEN

(BERUFS-)LEBEN ...

Im Rahmen der Preisverleihung
zeigte sich auch Direktorin MMag.
Monika Kycelt mit dem Ergebnis
duferst zufrieden: ,,Bei Koopera-
tionen mit der Wirtschaft sammeln
unsere Schiilerinnen wertvolle Er-
fahrungen fiir das spétere Berufsle-
ben. Dieses Mal lag die Herausfor-
derung vor allem darin, die eigene
Kreativitit mit dem vorgegebenen
Material Wellpappe und einer sehr
klaren Aufgabenstellung seitens
des Auftraggebers in Einklang zu
bringen.“ Das Projekt wurde vom
Forum Wellpappe Austria im Rah-
men seiner kontinuierlichen Spon-
soring-Aktivititen gefordert. 26
Mehr unter: www.wellpappe.at

afrikanischen Kunst
die Idee zu ihrem

3. Platz, ex aequo:

GroBbritannien / Ascot Entwurf geholt, In Etivetton | Labels
dem von der Form-

1. Platz: 'A'gypien litat berthmte Material Wellpappe gebung her sehr fein
Karina Géstl lief sich von einem durch die Flechtung eine weiche, gearbeiteten Hut
Buch inspirieren und sieht in ihrem flieBende Anmutung erhdlt. wurde das EIemen’r. LOG E I I
Modell einerseits die Maske des df*r Henno-IY\qlereL
Tutanchamun und andererseits die 2. Platz: Dubai d|e" gegen bdse
in Agypten als heilig verehrte Katze ~ Paulina Begic fand in der einzig- Krgfte U”C'I. Krank- _
reprasentiert. Der dgyptische Kopf- artigen Architektur die passende heiten schitzen sol, Etiketten und Thermotransferbander
schmuck ist durch die Verwebung Umsetzung fir das Land Dubai. integriert. Durch die fiir samtliche Etikettiersysteme
von feinen Wellpappe-Streifen Das futuristische Modell, das dem oufwgnd|ge Wickel-
besonders aufwéndig gefertigt und hochsten Gebdude der Welt, dem Technik kommt das
erstrahlt durch die gold-blaue Farb- Burj Khalifa, nachempfunden ist, Matericl Welly:iqppe Logett GmbH )
gebung wie ein wertvolles Museums-  stellt Wellpappe als modernes besonders schdn zur Satteinser Strafe 12 | 6820 Frastanz
stiick. Die Jury war vor allem davon ~ Material dar. Die Jury Gberzeugte Geltung. Tel 05522 52518-0 | Fax 05522 52518-66
beeindruckt, wie das fir seine Stabi-  die originelle Idee und die beson- Fofos: Forum Wellpappe Austria logett@mueroll.com




WELLPAPPE

Internationaler POS-Kongress

Aus Anlass des 50. Geburtstages des Wellpappen-
Displays in Europa erlebten internationale Fachleute
aus der Markenartikelindustrie, dem Handel und aus
Werbeagenturen auf Einladung der STI Group eine
spannende Zeitreise durch 50 Jahre Displaygeschichte
sowie am darauf folgenden Kongresstag hochkardtige
Présentationen international anerkannter Trendforscher

und POS-Experten.

ie Entwicklung der Verkaufsfor-

derung ist eng mit der Entwick-
lung des Handels verzahnt. Seit
dem Siegeszug der Selbstbedienung
Ende der 50er Jahre haben sich Dis-
plays als ,,Markenmacher” etabliert.
Anfang der 60er Jahre wurden in
Deutschland erstmals Displays
aus Wellpappe in Serie gefer-
tigt. Die Idee der temporiren
Zweitplatzierung hatte  der
Unternechmer Wilhelm Staber-
nack, der das Fundament zur
heutigen STI Group schuf, in
den USA entdeckt und nach
Deutschland transferiert. Heu-
te - 50 Jahre spéter - ist die STI
Group Europas fiihrender Dis-
playanbieter.

Einig waren sich die Refe-
renten, dass die POS-Kommu-
nikation auch bzw. gerade im
Zeitalter der Online-Kommu-
nikation eine hohe Bedeutung

hat, denn nach wie vor findet hier
die personliche Begegnung von
Kunde und Produkt statt.

»Rund 220-mal pro Jahr suchen
deutsche Verbraucher eine von
durchschnittlich 13 Einkaufsstitten
auf* bestitigte auch Prof. Hendrik

Schroder, Inhaber des Lehrstuhls
fiir Marketing und Handel an der
Universitdit Duisburg-Essen. Er
forderte die Marketingverantwort-
lichen auf, ihre Werbeaktivititen
zu fokussieren und nach der Devi-
se ,,weniger ist mehr die Kunden
nicht zu verwirren, sondern ihnen
im Handel Orientierung zu bieten.
Hier sind nach Schrdders Aussa-
ge in erster Linie die Handler ge-
fragt, die mit ,,Shopper Conveni-
ence* den Kunden in allen Phasen
seines Einkaufsprozesses entlasten
konnen. ,Nicht jede technische
Neuerung hilft dem Kunden®, so
sein Credo, ,,und jede Maflnahme

muss in das Gesamtbild des Han-
dels passen.”

Prof. Dr. Frank Ohle, CEO der
STI Group, forderte die Zuho-
rer auf, mit ihren Produkten am
POS Geschichten zu erzahlen. Fiir
ihn ist dies Teil des emotionalen
Markenauftrittes, der jedoch im
Gleichgewicht zu dem logistischen
Auftritt stehen muss.

In seinem Beitrag ,,Displays zwi-
schen Logistik und Emotionen“
zeigte er gemeinsam mit Co-Refe-
rent Scott Neidhold, der mehrere
Jahre fiir den Displayauftritt von
Procter & Gamble in den USA ver-
antwortlich zeichnete, auf, wie sich
mit intelligentem Design beide
Aspekte verbinden lassen.

,,Was zum Schluss fiir alle Be-
teiligten zahlt“, so Ohle, ,,sind
Zahlen und Fakten: Die Frage
ist, ob das Display in der Lage
war, den Abverkauf zu steigern
und dabei gleichzeitig die Pro-
zesskosten zu reduzieren. Dies
ist unser Anspruch in der STI
Group.*

Im Umfeld des Kongresses
hatten die Teilnehmer Gelegen-
heit, Europas modernstes Dis-
playwerk im oberhessischen
Grebenhain zu besuchen. 27
Mehr unter: www.sti-group.com

Der Euro-Faltcase

MountainCases - dieser Name steht seit Jahrzehnten fir
Transportgehéuse und Spezialkoffer-Lésungen aller Art.
Wir liefern in fast allen GréBBen, verschiedenen Farben
und Oberfldchen, wenn gewiinscht auch mit der passen-

den Inneneinrichtung.

ieferbar ab einem Stiick bis zu

Klein- und GroBserien ... ganz
nach Thren Wiinschen!“ so Wolf-
gang Grupp/Mountain Cases der
wihrend der LogiMat auch seinen
Euro-Faltcase prisentierte. Kun-
den die schon ldnger Prudukte der
Firma Mountain Cases verwenden
traten an Wolfgang Grupp heran
da sie auf der Suche nach einem
zusammenlegbaren Transport-Ge-
hdusesystem im Europalettenmal
waren.

Die Profis von Mountain Cases
haben daraufhin einen aus kreuz-
schichtverleimten Birkenholz
(phenofilm beschichtet) mit mehr-

42 2 -2010
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fach vernieteten Alurahmen Euro
Faltcase entwickelt. Das schnell
aufgebaute  Transportgehdusesys-
tem bietet einen groflen Rauminhalt
und ist nach Gebrauch schnell wie-
der platzsparend zusammengefaltet.
7 zusammengefaltete Gehduse ha-
ben den Platzbedarf von einer Eu-
ropalette. 28
Mebhr iiber das flexible Pro-

dukt, das aufgebaut die Mafse
1200x800x1270mm (nutzbare In-
nenfliche 1150x750x1120mm) und
eine Grundflichenbelastbarkeit
und Stapelbelastbarkeit von 500kg
hat erfahren Sie unter:
www.mountain-cases.de
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GETRANKEVERPACKUNGEN

Hochste Qualitatsanspriiche

Eine Erfolgsgeschichte, die im Jahr 1929 begann
- die Erfolgsgeschichte von Coca-Cola im &ster-

reichischen Markt. Prigten hier zu frihen Zeiten eine
Vielzahl an kleineren Bottlern das Bild, verfigt Coca-
Cola Hellenic Osterreich, ein Tochterunternehmen
von Coca-Cola Hellenic mit Sitz in Athen, derzeit
iber zwei Produktionsstditten mit klarer Arbeitsauftei-

lung.

So zeichnet der Standort Wien
Eﬁir die Produktion von Erfri-
schungsgetrinken wie Coca-
Cola, Coke light, Coke zero, Fan-
ta, Sprite, mezzo mix sowie den
Energy Drink burn verantwortlich.
Am Standort Edelstal fiillt die im
Jahr 2003 in Coca-Cola Hellenic
Osterreich integrierte Rémerquelle
klassische Mineralwésser und auf
Mineralwasser basierende Well-
ness-Getrianke in innovativen Ge-
schmacksrichtungen, darunter z. B.
Birne/Melisse, Brombeere/Limette
oder auch Lemongras. Wie in den
Ursprungsjahren so gilt auch heu-
te: Das oberste Ziel von Coca-Co-
la Hellenic Osterreich lautet, dem
Vertrauen des Verbrauchers in Co-
ca-Cola-Markenprodukte in jeder
Hinsicht gerecht zu werden.
Hochste Qualitdtsanspriiche, de-
ren Basis hochste vorgegebene
Qualitdtsstandards fiir sdmtliche
Lieferanten bilden, sind die Vor-
aussetzung dafiir. Bei einer jiingst
anstehenden Investition in neue

Inspektionstechnik fiir eine im
Werk Wien vorhandene Ab-
fill-Linie fiel daher die klare
Entscheidung fiir KHS-Inspekti-
onstechnik. Erwin Langela, Ma-
nufacturing Manager Coca-Cola
Hellenic Osterreich: ,Neue KHS-
Fiillhdhen- und Deckelschiefsitz-
kontrolle erfiillt unsere Anspriiche
in vollem MaBe. Wir sind sehr zu-
frieden. Hier stimmt nicht nur die
Qualitdt, gleichzeitig ist das Sys-
tem einfach zu bedienen, beliebig
erweiterbar und damit flexibel und
zukunftsfahig ausgelegt.”

OsTERREICHS NUMMER EINS

Die grofie Bedeutung, die Coca-
Cola Hellenic Osterreich heute im
osterreichischen Markt einnimmt,
fiihrt Langela unter anderem auf
eine gewachsene Beziehung zwi-
schen Verbrauchern und ,,ihren Co-
ca-Cola-Marken® zuriick. Langela:
,Beispielsweise ist die Coca-Cola
Marke Cappy in Osterreich fast
schon ein Synonym fiir Orangen-

ke
R =
wr

saft.

Und
das ist nur eines von vielen Bei-

spielen, die von hoher Verbrauch-
erbindung zeugen.“ Eine hohe Ver-
braucherbindung, die sich durch
Zahlen eindrucksvoll dokumentie-
ren ldsst. So agiert Coca-Cola Hel-
lenic in Osterreich als die Nummer
Eins bei Erfrischungsgetranken
und bei Mineralwasser. Jahrlich
werden um die 50.000 Kunden in
der Gastronomie und im Lebens-

- Erwin Langela, Manufactu-
ring Manager Coca-Cola
Hellenic Osterreich: ,Insge-
samt gesehen hat KHS mit
beiden innovativen techni-
schen LSsungen bewiesen,
dass es sich hier um einen
Partner des Vertrauens

’ handelt.”

mitteleinzelhandel und
damit bis zu 8,4 Milli-
onen Konsumenten von
sicben  Vertriebszent-
ren aus mit Coca-Co-
la-Markenprodukten
versorgt.

STARKE MUTTER
Coca-CoLa
HELLENIC

Als  100prozentige

Tochter der im Jahr

2000 durch eine
Fusion von Coca-Cola Beverages
mit dem griechischen Abfiiller
Hellenic Bottling Company S. A.
entstandenen Coca-Cola Hellenic
mit Sitz in Athen, kann Coca-Co-
la Hellenic Osterreich mit einer
starken Mutter im Hintergrund
rechnen. Coca-Cola Hellenic ist
heute der zweitgroBte Abfiiller von
Markenprodukten der Coca-Cola
Company weltweit und der grofite
innerhalb Europas. Die Coca-Cola
Hellenic-Gruppe verfiigt iiber ins-
gesamt 80 Produktionsstitten mit
mehr als 48.000 Mitarbeitern in 28
Landern.

Das jahrliche Verkaufsvolumen
betrdgt ca. 2,1 Milliarden unit ca-
ses (11,9 Milliarden Liter). Ver-
sorgt werden um die 560 Millionen
Verbraucher. Innerhalb der Coca-
Cola Hellenic-Gruppe klar gere-
gelt: eine Gliederung der Mirkte
in so genannte Emerging Markets,
Developing Markets und Estab-
lished Markets. Neben Osterreich
zéhlen zu den Established Markets
Griechenland, Italien, Nordirland,
die Schweiz und Zypern. Als De-
veloping Markets sind beispiels-

Schon vor dem Eingang zur Coca-
Cola Hellenic Osterreich-Produkti-
onsstdtte in Wien werden hoch ange-
setzte Coca Cola-Hellenic Standards
kommuniziert: ,,Coca-Cola Hellenic

- Passion for Excellence.”



weise Ungarn, Kroatien, Polen
und die Slowakei definiert. Zu den
Emerging Markets gehoren un-
ter anderem Russland, Rumaénien,
Serbien und die Ukraine aber auch
der afrikanische Staat Nigeria.

BREITE AUFSTELLUNG

Die breite Aufstellung der Co-
ca-Cola Hellenic-Gruppe und die
Vielzahl an  Produktionsstétten
sieht Langela ausnehmend posi-
tiv: ,,Hier sammelt sich umfas-
sendes Know-how, das wiederum
jedem einzelnen Standort zugute
kommt. Ein Know-how, das sich
auch bei der Investition in tech-
nische Losungen jederzeit zentral
abfragen ldsst.“ Was innovative
KHS-Inspektionstechnik angeht ist
Coca-Cola Hellenic Osterreich seit
kurzem klarer Know-How-Triger
innerhalb der Gruppe, handelt es
sich bei dem am Standort Wien
neu etablierten Innocheck-System
doch um eine KHS-Pilotanlage. In-
tegriert ist diese Pilotanlage in eine
vorhandene PET-Linie.

BEDIENERFREUNDLICHKEIT

Neue KHS-Inspektionstechnik In-
nocheck zeichnet sich durch ma-
ximale Bedienerfreundlichkeit aus.
Langela: ,,Unsere Mitarbeiter ar-
beiteten sich in kiirzester Zeit ein,
weil die Meniifiihrung des Systems
besonders einfach gestaltet ist. Hier

arbeitet die Anlage fiir die Mitar-
beiter und nicht die Mitarbeiter fiir
die Anlage. Das erhoht unter ande-
rem die Anlageneffizienz.*

PLATTFORM INNOCHECK

In die Plattform Innocheck sind bei
Coca-Cola Hellenic Osterreich der-
zeit das Steuergerdt Innocheck CUB
mit Touch Screen Monitor zur Be-
dienung und Visualisierung sowie
die Fillhohenkontrolle Innocheck
FHC und die Deckelschiefsitzkon-
trolle Innocheck CCI integriert.

FULLHOHENKONTROLLE

INNocHECK FHC

PET-Flaschen gelangen direkt im
Anschluss an den Fill- und Ver-
schlieBvorgang in Richtung Qua-
litdtssicherungssystem  Innocheck.
Vor der Fillhéhenkontrolle wird
jede einzelne PET-Flasche mittels
Lichtschranke auf Anwesenheit
getriggert. Im Innocheck CUB pas-
siert daraufhin die genaue Berech-
nung, nach wie vielen Bandtakten
die Fiilllhohenmessung stattfindet.
Eine Verfolgung der PET-Flasche
geschieht in Echtzeit.

Die Fiillhéhenmessung erfolgt in-
nerhalb einer Hochfrequenz-Mess-
briicke. Messwerte werden umge-
hend an das Steuergerét Innocheck
CUB kommuniziert und dort verar-
beitet. Liegen Fiillhohen auBerhalb
der vorgegebenen Toleranzgrenzen,

geht die Information dazu vom In-
nocheck CUB direkt an das Ausleit-
system. Ein pneumatisch gesteuerter
Puffer sorgt fiir die Ausschleusung
der jeweils unter- bzw. tiberfiillten
PET-Flaschen. Fiillstandsober- und
-untergrenzen lassen sich innerhalb
des Innocheck-Systems generell
einfach festlegen: einfach das Ein-
stellmenii fiir die Fiillhohenkontrol-
le am Bildschirm

GETRANKEVERPACKUNGEN

Gefiillt wird am Standort Wien gréf3-
tenteils in die PET-Flasche - angefan-
gen von der 0,5-I- bis hin zur 2,5-I-
PET-Flaschenvariante.

stillstinde konnten dann allerdings
Inspektionsprobleme nach  sich
ziehen. Denn sollte der Fiill- und
VerschlieBprozess ~ unterbrochen
werden, befinden sich in der Re-
gel einige PET-Flaschen zwischen
beiden Kontrollmechanismen. Ein
Triggern vor Einlauf in den In-
nocheck CCI sorgt dafiir, dass stets
eine an die vorgegebene Situation
entsprechend angepasste exakteste
Festlegung von Bandtakten bis zur
Deckelschiefsitzkontrolle gegeben
ist.

Fir die Deckelschiefsitzkontrolle
im Einsatz: eine hoch auflésende
CCD-Kamera, die innerhalb eines
Edelstahl-Schutzgehduses unterge-
bracht ist. Die motorische Hohen-
verstellung erlaubt eine ganz an
den jeweils zu priifenden Flaschen-
grofen orientierte Ausrichtung der
CCD-Kamera. Ein telezentrisches
Objektiv gewdhrleistet, dass der
Abstand zwischen den PET-Fla-
schen und der Kamera die Genau-
igkeit von Aufnahmen nicht beein-
trichtigt.

Was beispielsweise mit in sich
trigt, dass eventuelle ungenaue Ge-
landerfithrungen nicht weiter von
Belang sind. Bedingt durch die te-
lezentrische Aufnahme und die spe-
zielle LED-Beleuchtung ergibt sich
eine perfekte Kantenschirfe im

aufrufen und Vor-
gaben zu neuen

Messlinien sind in
wenigen Schritten
in das Innocheck
CUB  Steuergerit
eingelernt.

DECKELSCHIEF-
SITZKONTROLLE
INNocHeck CCI
Bevor PET-Fla-
schen die Deckel-
schiefsitzkontrolle
passieren, triggert
sie eine weitere
Lichtschranke auf
Anwesenheit. Zwar
wire es moglich,
Bandtakte bis zur
zweiten  Kontroll-
station auch auf
Basis des ersten
Triggervorgangs
exakt zu berechnen.
Denkbare Anlagen-

Abfill- und Ver

packungsmaschinen
fur Flussigkeiten

Etikettiertechnik e Palettierung

Gabrielerstrafie 30
2344 Maria Enzersdorf
Tel.: +43/(0)2236/48011
Fax: +43/(0)2236/48088

office @rapf.at, www.rapf.at
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Bild. Ebenfalls von groBem Vorteil:
eine Unabhdngigkeit des Kamera-
systems von Fremdlicht. Erreicht
wird dies zum einen durch die Art
der Beleuchtung, zum anderen
durch das Schutzgehduse. Da PET-
Flaschen produktionsbedingt in ih-
rer Hohe geringfiigig voneinander
abweichen konnen, tastet das Ka-
merasystem vor der Aufnahme jeder
einzelnen PET-Flasche deren Neck-
ring-Unterkante an und fotografiert
Verschliisse ab Neckring innerhalb
eines vorgegebenen Messfensters.
Mogliche Hohenschwankungen der
PET-Flaschen spielen fiir die Qua-
litdt der Aufnahmen folglich keine
Rolle. Eine Anderung dieser Vorga-
ben ist auf einfache Art und Weise
ziigig tiber das Einstellmenti fiir die
Deckelschiefsitzkontrolle am Bild-
schirm realisierbar.

Ist derzeit ausschlieBlich ei-
ne Uberpriifung von klassischen
Kunststoff-Verschliissen nétig,
muss das nicht so bleiben. Der In-
nocheck CCI priift beispielsweise
ebenso perfekt Metallverschliisse,
Kronkorken oder Sportcaps. Auch
zur Uberpriifung von nachfolgend
neu hinzukommenden Verschluss-
varianten hilft das Innocheck CUB
mittels vorkonfektionierten Pro-
grammtools die hierzu passenden

Vor jeder Inspektion triggern Licht-
schranken PET-Flaschen auf
Anwesenheit
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Befehlsketten einfach einzulernen.

Ergebnisse von Fiillhdhen- und
Deckelschiefsitzkontrolle  lassen
sich am Bildschirm der Innocheck
Plattform in aufbereiteter Form und
optisch ansprechend ausweisen. Ob
Messkurven zu Fiillstinden oder zu
Ausschleusraten, die aufgrund des
Deckelschiefsitzes stattfanden oder
auch individuelle Messwerte zu
einzelnen PET-Flaschen - alles das

=
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und noch viel mehr kann ganz an
individuellen Interessen orientiert
aufbereitet werden.

PERMANENTE PLAUSIBILITATS-
ABFRAGEN

Von hoher Bedeutung: Die In-
nocheck Plattform iberpriift sich
selbst. Permanente Plausibilititsab-
fragen an den Lichtschranken finden
statt. Folge: Sollten Fehlfunktionen

In die neue Innocheck-Plattform sind
bei Coca-Cola Hellenic Osterreich
derzeit das Stevergerdt Innocheck
CUB mit Touch Screen Monitor zur
Bedienung und Visudlisierung sowie
die Fiillhéhenkontrolle Innocheck
FHC und die Deckelschiefsitzkontrolle

}  Innocheck CCl integriert.

auftreten, ist eine umgehende Kom-
munikation dazu gesichert. Lan-
gela: ,Hochste Prézision geht bei
neuer KHS-Inspektionstechnik mit
maximaler Information und ziigi-
gen Einstellmoglichkeiten Hand in
Hand. Gleichzeitig schitzen wir die
hohe Flexibilitdt, die uns das Sys-
tem bietet, weil wir ganz an unseren
Bedarf orientiert weitere Kontroll-
instrumente mit in die Innocheck-
Plattform integrieren konnen.

MobuLARres KoNzepT

Generell handelt es sich bei innova-
tiver KHS-Inspektionstechnik um
ein modulares Konzept. Mochte Co-
ca-Cola Hellenic Osterreich kiinftig
weitere  Inspektions-Funktionen
wie beispielsweise Sicherungsring-
inspektion,  Dichtigkeitskontrolle,
Flaschenausrichtung,  Etikettensit-
zinspektion,  Fiiller-Management
in das System integrieren, ist das
problemlos machbar. Gewiinschte
Mess-Systeme mit vorgelagerten
Lichtschranken lassen sich linear
hintereinander aufbauen. Die not-
wendige Software ist standardmé-
Big bereits innerhalb der Steuer-
einheit Innocheck CUB hinterlegt




und kann nach deren Freischaltung
ebenso einfach an gewiinschte indi-
viduelle Standards angepasst wer-
den wie bei Fiillhohen- und Deckel-
schiefsitzkontrolle beschrieben.

GEPLANT

Bei Coca-Cola Hellenic Osterreich
gehen Gedanken derzeit in Rich-
tung Erweiterung der Innocheck
Plattform um ein zusatzliches inte-
griertes Fiiller-Managementsystem
Innocheck IFMS. Klarer Vorteil
des  Fiiller-Managementsystems:
Eine direkte Zuordnung jeder PET-
Flasche zu Fillventil und Ver-
schlieBerkopf findet statt. Sollte
ein Fiillventil beispielsweise per-
manent unterfiillen, ldsst sich dies
mittels Fiiller-Managementsystem
schnell feststellen. Eine ziigige
Reaktion ist bei Fehlfunktionen
von Fiillventilen und VerschlieBer-
kopfen machbar.

Die Anlageneffizienz erhoht sich.
Notig ist fiir die Etablierung des
Filler-Managementsystems ~ bei
Coca-Cola Hellenic Osterreich eine
Kommunikation weiterer Signale
des Fiillers sowie des VerschlieBers
an das Steuergerét Innocheck CUB.
Ebenso wesentlich: die Integration
einer Lichtschranke am Auslauf des
Filler-VerschlieBer-Blocks  sowie
- aufgrund der besonderen Aufstel-
lung des Fiiller-Verschliefer-Blocks

bei Coca-Cola Hellenic Osterreich -
die Integration von Lichtschranken
an den vor dem Innocheck CUB
gegebenen Bandiibergdngen. Ist al-
les Genannte realisiert, kann die fiir
das Fiiller-Management notwendi-
ge Software einfach freigeschaltet
werden und das Fiillermanagement
umgehend stattfinden. ,,Komplexi-
tat ist fir dieses System ein Fremd-
wort“ meint dazu Langela.

FLEXIBEL IST AUCH DIE HARDWARE
Ausgekliigelt ist bei der Plattform
Innocheck indes nicht nur die Soft-
ware. Auch die Hardware passt
sich schnell und einfach an neue
Bedingungen an. Stoft ein Rech-
nermodul der Steuereinheit an
seine Leistungsgrenzen, geniigt es
beispielsweise das CUB Terminal
zu 6ffnen und ein weiteres Modul
dort einzustecken. Einfacher geht
es auch hier wohl kaum.

OKO-SCHRUMPFTUNNEL

Langela: ,Ahnlich gute Erfah-
rungen wie mit unserer neuen
Innocheck-Plattform  sammelten
wir mit KHS erst kiirzlich bei der
Investition in einen neuen Tray-
ShrinkPacker Innopack TSP mit
Oko-Schrumpftunnel. Auch bei der
Investition in den Oko-Schrumpf-
tunnel nahmen wir innerhalb der
Coca-Cola Hellenic-Gruppe ei-

ne Vorreiterposition ein. Seinem
Namen wird das Oko-Schrumpf-
tunnel-Konzept vor allem dadurch
gerecht, dass sich bei dessen Ein-
satz gegeniiber der herkdmmlichen
Schrumpftunnel-Variante eine En-
ergieckostenreduzierung von bis zu
50 Prozent erzielen ldsst. Fiir Un-
ternehmen wie Coca-Cola Hellenic
Osterreich als Teil der Coca-Cola
Hellenic-Gruppe, die sich ein hohes
Umweltbewusstsein ,,auf die Fah-
nen geschrieben hat®, greift eine
weitere positive Komponente des
Oko-Schumpftunnels, die da lautet:

GETRANKEVERPACKUNGEN

Stand kurz vor der Investition in inno-
vative KHS-Inspektionstechnik: die
Investition in einen neuen KHS-Tray-
ShrinkPacker mit Oko-Schrumpftunnel,
der sowohl zur Energiekosteneinspa-
rung als auch zur Minimierung des

. CO2-AusstoBes beitréigt.

Die Umwelt profitiert von einer bis
zu 60prozentigen Reduzierung des
CO2-AusstoBles. Der Grund: Gas
wird direkt in Hitze umgewandelt.
Bei einer Elektro-Beheizung ist fiir
die Stromerzeugung - bedingt durch
die mehrfache Energiecumwandlung
- stets ein deutlich hoherer CO2-
Ausstol} gegeben.

VERTRAUEN TRUMPFT

Meint Langela: ,Insgesamt gese-
hen hat KHS mit beiden innovati-
ven technischen Losungen einmal
mehr bewiesen, dass es sich hier
um einen Partner des Vertrauens
handelt“. Generell baut die Coca-
Cola Hellenic-Gruppe in héchstem
Mafe auf Vertrauen. So ist in Co-
ca-Cola Hellenic-Richtlinien zur
,Umsetzung unserer Mission und
unserer Werte* unter anderem fol-
gendes definiert: ,,Vertrauen ist un-
ser wichtigstes Gut. Unser Erfolg
griindet sich auf unseren guten Ruf.
Als engagiertes Team stellen wir
uns jeden Tag neuen Herausforde-
rungen und streben danach, diesen
Ruf zu erhalten und zu verbessern.*
Innovative KHS-Inspektionstech-
nik leistet im Bereich der Quali-
tatssicherung nun das IThrige dazu,
das Vertrauen der Osterreicher in
Coca-Cola-Produkte zu erhalten
und weiter zu stirken. 29
Autor:

Ralph Pohl/* Leiter KHS Austria
Mehr unter www.khs.com




KUNSTSTOFF

Marktfihrer setzt auf (Logistik-)Dialog

Im Mérz fand in der ,Pyramide” in Vésendorf der 26.
Logistik-Dialog der Bundesvereinigung Logistik (BVL)
staft. Wie schon in den Jahren zuvor unterstiitzte Schoel-
ler Arca Systems (SAS) dieses bewdhrte Branchentreffen,
welches heuer unter dem Motto ,Wirtschaft im Wandel

- Neue Realitét fiir die Logistik” stand.

Bereich Kunststoffmehrweg-

verpackung war diesmal nicht
nur Hauptsponsor der Veranstal-
tung, sondern sorgte erstmals mit
der jungen Dialektmusikgruppe
,diecCHILLER® fiir Unterhaltung
beim ,,BVL Get-together*.
,Unser Engagement bei der BVL ist
fiir beide Seiten ein Gewinn. Einer-
seits bleiben wir immer am aktuel-
len Stand und andererseits bringen
wir Erfahrungswerte aus unserem
taglichen Geschift ein”, so Martin

Der weltweite Marktfihrer im

um letzte Details zu kldiren.

Sabine Loidold (SAS) und Produktionsleiter
Robert Leeb (Almi) nutzten den Logistik-Dialog,

Gansterer, Vertriebsleiter des Be-
hilterherstellers und selbst auch
Vorstandsmitglied der BVL.

,LOGIsTIK-TooLs"

Bei der kongressbegleitenden
Fachausstellung ,,Logistik-Tools*
prasentierte der Marktfithrer sein
breites Angebot an so genannten
GroBladungstrigern (Behélter im
Palettenformat). Diese werden in
Europa seit 15, in den USA gar
seit 25 Jahren hergestellt und ver-
trieben. Bisher wurden europaweit
anndhernd 2,5 Millionen
Stiick der MAGNUM-Box
abgesetzt. ,,Damit konnen
wir auf ausreichend Erfah-
rung zuriickgreifen und bie-
ten unseren Kunden jenes
ausgereifte Know-how, das
man fir den Umstieg auf
dieses effizientere Gebinde
braucht”, weill Gansterer
iber die Vorteile ,,seiner”
Produkte.

NEUER BEHALTER

Ebenfalls prisentiert wurde
beim Logistik Dialog der
neue Distributionsbehélter
des  Gewiirzmittelherstel-
lers Almi. Das Unterneh-

men mit Sitz im oberosterreichi-
schen Oftering beliefert damit seine
zahlreichen Kunden in Osteuropa,
welche sich dann tiber einen stabi-
len, weilen Mehrwegbehdlter mit
den GrundmafBien 600x400 mm
,freuen diirfen*: Der Behélter wird
namlich — eher untypisch - als Ein-
wegverpackung verwendet, stellt
aber umgekehrt fiir die Empfénger
einen attraktiven Mehrwert dar.

LIEFERKONDITIONEN

Neben der Qualitit des Behilters
waren insbesondere die Lieferkon-
ditionen ein wichtiges Kriterium
fir die Wahl von Schoeller Arca
Systems. ,,Wir haben einen Lie-
feranten gesucht, der uns extrem
kurze Lieferzeiten garantieren kann,
da es im Falle von Engpdssen beim
Transportgebinde zu massiven Ver-
zogerungen in der Produktion kom-
men konnte!“, erklart Robert Leeb,
Leiter der Produktion und Technik
bei Almi.

Bei einem jéhrlichen Bedarf von
durchschnittlich 80.000 Behaltern
fiir den Export ist das auch leicht
nachzuvollziechen. Almi produziert
Gewiirzmischungen und Zusatz-
stoffe fiir die Wurst-, Schinken-,
Fleisch- und Fischproduktion auf
hochstem  Qualitdtsniveau. Die
Kombination von innovativen Pro-
dukten mit langjahriger Erfahrung
ist die Basis fiir den weltweiten
Erfolg des osterreichischen Traditi-
onsunternehmens.

Der Betrieb ist nach IFS-, ISO-

Im neuen Almi-Behéilter werden
Gewiirzmischungen nach Osteuropa
exportiert.

und HACCP-Standards ausgerich-
tet. Bei jedem Arbeitsschritt sind
Kontrollen eingebaut, der gesamte
Produktionsprozess wird dokumen-
tiert und lésst sich vollstindig riick-
verfolgen. Zahlreiche Zertifikate
bestitigen die konstante und hohe
Qualitat der Produkte.

Die Entwicklungsabteilung ar-
beitet und forscht laufend an neu-
en Produkten. In der hauseigenen
Musterproduktion werden diese
sofort auf Anwendungsfreundlich-
keit und Praxistauglichkeit getestet.
Die iibergreifende Zusammenarbeit
von Produktentwicklung, Labor
und Musterproduktion ermoglicht
es, marktreife Innovationen und
Losungen anzubieten. 30
Mehr unter: www.schoellerarcasys-
tems.at

Umreifungsmaschine erobert

Markteinfiihrung mit Bravour gemeistert: Die neue voll-
automatische Umreifungsmaschine UATRI-2, die speziell
fir die Wellpappebranche entwickelt wurde, geht bei
der Waldbrunner Maschinenfabrik Gerd Mosca AG in

Serienproduktion.

Bereits in der Markteinfithrungs-
phase wurden 20 Maschinen
weltweit verkauft. Die UATRI-2
ist eine besonders zuverldssige
Hochleistungsmaschine, die sich
in automatisierte Wellpappepro-
duktionslinien mit hohen Produk-
tionsgeschwindigkeiten integrie-
ren lasst.

Dank seiner besonderen Konfi-
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guration umreift das Gerdt einfach
oder doppelt (inline zur Welle) bis
zu 30 Pakete pro Minute in exakt
ausgerichteten Stapeln. Die vollau-
tomatische Prozessanbindung ge-
wahrleistet dabei geringe Riist- und
Ausfallzeiten. 2008 wurde der Pro-
totyp UATRI-2 auf den Fachmes-
sen Drupa und FachPack erstmals
vorgestellt.

Wellpappemarkt

STILLSTANDZEITEN

Riistprozesse, die bei Vorgin-
ger- oder Schwestermodellen noch
manuell gesteuert werden mussten,
verlaufen bei der UATRI-2 auto-

matisch. Das minimiert Riist- und
Stillstandzeiten und erhoht die
Zuverlassigkeit im Betrieb: Dank
einer Online-Dateniibernahme von
der vorgeschalteten Wellpappma-
schine stellt sich die UATRI-2 beim
Umrtisten auf die Dimension der
Pakete einer neuen Grofle ein und
reduziert so Einrichtzeiten auf ein
Minimum. Und sollte einmal ein
Paket falsch umreift worden sein,
wirft das Aggregat den Bandring
aus und fadelt das Band anschlie-
Bend automatisch wieder ein. 3 T
Mehr unter: www.mosca-ag.com
beziehungsweise beim oOsterreichi-
schen Vertreter: www.gigant.at
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FUNK-NETZWERK und
132 IND Terminals

Zetes (Euronext Brussels: ZTS), ein fihrender europawei-
ter Anbieter von L6sungen und Dienstleistungen fir die
automatische Identifizierung von Waren und Personen,
hat von Morrisons, der viertgréfiten Supermarktkette
GroBbritanniens, den Auftrag erhalten, eine drahtlose IT-
Infrastrukturlosung fir 5 Herstellungsbetriebe der Kette

zu liefern.

as Projekt, das

Konzeption, Ein-
richtung und Sup- |
port der drahtlosen
Infrastruktur mit mo-
bilen Gerdten um-
fasst, wird mit £ 1,5
Millionen beziffert.
Es ist ein wichtiger Bestandteil der
laufenden Investitionen von Morri-
sons in die Aufristung der IT-Kapa-
zitdten im gesamten Unternehmen.
Durch diese Losung werden die
noch vorwiegend papiergestiitzten
Prozesse und Informationssysteme
genauer und automatisiert werden
und somit den Weg fiir kiinftige
betriebliche Verbesserungen ebnen.
Wie im Januar 2009 gemeldet, hat
Morrisons bereits £ 6 Millionen in
ein Projekt mit Zetes investiert, um
in allen Lagern ein sprachgesteuer-
tes Kommissionierungs-
system einzufiihren,
das derzeit eingerichtet
wird. e

ECHTZEITINFOR-
MATIONEN .
Die komplette Imp-
lementierung  dieses
jlingsten Projekts wird
zwischen Februar und [
September 2010  statt- 4
finden. Nach der Inbe- &%
triebnahme wird es den
Herstellungszentren
moglich sein, die Vorteile der Ver-
wendung von Echtzeit-Informatio-
nen aus dem Oracle eBiz ERP-Sys-
tem von Morrisons zu nutzen, das
ebenso in 2010 eingefithrt werden
soll. Zetes hat die professionellen
Beratungsdienstleistungen fiir die
Konzeption des Funknetzwerks
von Cisco erbracht und beaufsich-
tigt nun die Implementierung, die
gerade angelaufen ist.

Weiterhin liefert und unterstiitzt
das Unternehmen alle mobilen Ge-
rite, die an den Herstellungsorten
von Morrisons erforderlich sind,
darunter Handheld-Terminals mit

speziell fiir Morri-
sons  konzipierten
+| Tastaturen, Scannern
| mit erweitertem Le-
sebereich (Exten-
ded Range Scanner)
sowie Etiketten-
druckern.  Dariiber
hinaus umfasst die Losung auch
die Implementierung von 132 Da-
tenkommunikationsterminals ~ auf
Gabelstaplern; diese Geréte wurden
von IND, einem Tochterunterneh-
men der Zetes Gruppe, entwickelt
und hergestellt. Gary Barr, IT Di-
rector bei Morrisons, erklart: ,,Zetes
hat einmal mehr seine Vielseitig-
keit unter Beweis gestellt und eine
konsistente und standardgemafe
Losung geliefert, die termingerecht
konzipiert, implementiert und un-
terstlitzt wurde bzw. wird. Es war
selbstverstandlich, Ze-
tes mit der Konzeption
des Funknetzwerks in
unseren Herstellungsbe-
trieben zu beauftragen,
nachdem das Unterneh-
men derart erfolgreich
die Voice-Losungen in
unseren  Vertriebszent-
ren eingerichtet hat.*

Voice-LosunG

Alain Wirtz, CEO von
Zetes, dazu: ,,Wir sind
sehr stolz, dass wir nach
der erfolgreichen Einrichtung der
Voice-Losung in den Vertriebszent-
ren von Morrisons nun diesen neuen
Auftrag als strategischer Technolo-
giepartner des Unternehmens erhal-
ten haben. Unsere breite Palette an
Losungen, welche die Bediirfnisse
der gesamten Wertschopfungskette
abdecken, ermdglicht Unterneh-
men wie Morrisons, fiir die vielen
Projekte bei der Implementierung
von verschiedensten Datenerfas-
sungstechnologien auf einen ein-
zigen Ansprechpartner zurtickzu-
greifen. 32

Mehr unter: www.zetes.com

www.boesmueller.at
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LOGISTIK

Das neuve Shuttle

Gerade der Konjunktureinbruch im letzten Jahr zwang
Firmen auch dazu noch vermehrt iber ihre eigene Intra-
logistik nachzudenken und Kostenoptimierungen zu fin-
den. In vielen Bereichen muf3 dabei nicht an viele grofie
Regalbediengerdte - die auch Platz benétigen gedacht
werden, gerade in der internen Logistik kann weniger,
aber intelligent gesteuert mehr sein.

Is Antwort entwickelte der
Asteirische Konstrukteur

YLOG ,Intelligent Stacking
Center* (iSC) fiir die Lagerlogistik.
Im Gegensatz zu starren Regalbe-
diengeriten, die nur in einer Gasse
auf- und abfahren konnen, funktio-
niert das wahrend der Logimat pré-
sentierte iISC-System nédmlich nach
dem Prinzip vieler kleiner Helfer,
die durch das Lager flitzen und
genau zum richtigen Zeitpunkt mit
den richtigen Dingen am richtigen
Ort sind.
»Man kann damit kreuz und quer
durchs Lager fahren und die Teile
direkt zur Produktionsstitte oder
zum Packtisch bringen®, erklart
Geschaftsfiihrer Heinrich Ammin-
ger/YLOG die hohe Flexibilitit
des iSC-Systems. Zubringergleise
kénnen problemlos verlegt und so-
mit auch entlegene Teile des Lagers
besser ausgeniitzt werden.

360°

Auf den ersten Blick sieht das fiir
den Behaltertransport entwickelte
»Autonomous Intelligent Vehicle®
(AIV) der steirischen YLOG nicht
viel anders aus als andere Shuttle-
systeme: Vier Réder, dazwischen
eine Platte fiir den Behéltertrans-
port, ein wenig Blech und Drihte,
mehr nicht. Aber die Dinger gelten

(1M1
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als neue Shuttle-Generation, denn
sie konnen vollig autonom in drei
Dimensionen in den Regalebenen
agieren: vertikal, horizontal und in
den Raum hinein. Moglich wird das
durch die vier Rédder, welche sich
synchron um 360° drehen lassen.
Andererseits verfiigt jedes Vehikel
tiber eine Art Landkarte der jeweili-
gen Kommissionieranlage. Uber ei-
ne optische Einheit, die den Robot
zweidimensional sehen lésst, kann
das AIV millimetergenau ermitteln,
wo es sich gerade in der Anlage be-
findet.

Die AlIVs sind dabei Teil des In-
telligent Stacking Center - dieses
filhrerlose ~ Transportsystem  mit
Hubliften, kann pro Stunde 1.000
Behilter befordern was dieses Ware-
zum-Mann-System zu einer flexib-
len, ausfallsicheren und sparsamen
Hochleistunglosung macht.

ERSTE UMSETZUNG

Massive Kosteneinsparungen im
Kleinteilelager versprachen sich
daher auch die Manager der SHT
Haustechnik als sie als Erste dem
jungen steirischen Unternechmen
YLOG den Auftrag gaben, im Dis-
tributionszentrum  Perchtoldsdorf
die Eigenentwicklung zu imple-
mentieren. ,,Wir wussten, dass die-
se brandneue Losung nicht frei von

Kinderkrankheiten sein konnte®,
sagte Stadlhofer/SHT Haustechnik
und weiters. ,,Wir gaben den Kre-
ativen von YLOG die Zeit, die sie
bendtigten — und wurden nicht ent-
tduscht“. Dazu Heinrich Amminger:
,In unserem iSC mit AIV stecken
einige Jahre harter Entwicklungsar-
beit. SHT gab uns als erstes Unter-
nehmen die Chance, die Technik in
den harten Echtbetrieb zu
schicken!”

20.000 ARTIKEL
LRund 20.000 Artikel werden in
Perchtoldsdorf (davon {iber 4.000
Kleinteile) téglich auf g
die Reise gesendet.”“ so

Emst Herczog/Betriebs-
leiter SHT Logistik. Trotz
unserer  Grofie
29.000gm  Grundstiicks-
flache, 16.000qm {iber- |
dachte Lagerfliche und
3.000gm Freilager waren
wir an unsere Grenzen
gestofien.

Losune :
Heute bietet dieser Be-

reich ein komplett ande-
res Bild. Die steirische
Ylog  implementierte
bei SHT ein kompaktes
Kleinteilelager mit ange-
schlossenem Kommissi-
onierbereich Insgesamt
wurden auf nur 350 qm
Flache 5.800 neue La-
gerplitze mit 4.000 neu- [ 1
en Artikeln geschaffen.
Der Vorteil der modular
aufgebauten Losung ist W&
aber seine Skalierbar- # &

keit, welche sogar im laufenden
Betrieb erfolgen kann. So konnten
die Bestdnde ohne Qualititsverlust
gesenkt und die Fehlerquote auf
nahezu ,,0“ reduziert werden. Zu-
sitzlich wird gerade flir Selbstab-
holer eine eigene Rampe in Betrieb
genommen - diese Auftrige werden
vorgezogen und die Selbstabholer
ersparen sich die ibliche Warte-
zeit. Ein Kunde dazu schmunzelnd:
,Der Wehrmutstropen dabei ist, daf3
ich jetzt eigentlich keine Zeit fiir
meinen normalerweise eingenom-
menen Café habe.“ 33
Mehr unter: www.Ylog.at
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ure] SAR vom unit-IT

SAF /I Mobile Solutions /f 1T-Infrastructure & Oulsourcing

SAP - gine einnige Technologe tlr ERP, Produktion und Intralogistik - bis hin zur Steverung des Hoch-
regallagers. 50 warden Chargenmanagament, Transparens in den Logistikablaulen und Liefertreus zur
Selbstvarstandlichkeait, Denn das Vermaiden von Schnittstslien bedeutst echien Vorsprung.

Avch backaldrin wertraut auf die Lisungskompetenz von unit-IT.
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