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MEINEMEINUNG

AN&FURSICH..

... ist auch diese Aus-
gabe ein ganz normale
Ausgabe. Aber 20 Jahre
KOMPACK machen einen
selbst zwar nicht jung

- veranlassen einen aber,
sich zu bedanken.

Sich zu bedanken bei den
vielen treuen Lesern und
Abonennten - nicht zuletzt
durch Ideen oder Ein-
wande und Anregungen
der Leser haben wir auch
immer wieder neue Themen aufgegriffen. Auch wenn
nicht alle Reaktionen positiv waren - wie der Brief nach
der KOMPACK-Ausgabe mit dem Umschlag aus Tyvek
- auf den unser Team so stolz war, da das recyclebare
Material einen Umschlag ermdglichte, der sogar was-
serresistent war - wo wortlich geschrieben stand: ,Wie
kann ein Magazin, das behauptet auch Uber und fur die
Umwelt zu schreiben, einen Umschlag aus Kunststoff
verwenden - viele werden sicher, ohne zu Uberlegen das

ganze Magazin zum Altpapier geben - bitte um Stel-
lungnahme®.

Sich zu bedanken bei unseren Kunden - Inserenten und
Abonennten - ohne diese wére als kleiner
Osterreichischer Verlag
ohne Presseforderung

wie bei den Tageszei-
tungen ein Uberleben
klarerweise nicht moglich.
Wobei ich mich auch fur
die oft freundschaftliche
Zusammenarbeit bedan-
ken darf. Was bei einem
Blick auf die letzten 20
Jahre naturlich auch ein
bisschen Wehmut mit sich
bringt. Nicht alle Firmen,
mit denen KOMPACK
gerne und gut zusam-
mengearbeitet hat, gibt es
heute noch. Das Schdne
an dieser Branche ist aber,
daf3 fast alle nach wie vor
in dieser Branche tétig sind
und man sich - wie das bei
einer groBen Familie so ist
- auch dann wieder trifft.

Sich zu bedanken bei den
Mitarbeitern, die in den
letzten 20 Jahren dazu bei-
getragen haben, KOMPACK
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zu einem fUhrenden Fachmagazin fur Verpackung,
Logistik und Umwelt zu formen. Wir moéchten uns hier
bei allen Mitarbeitern bedanken, die wir aus den Augen
verloren haben aber auch bei allen, deren Weg auch
offentlich mitverfolgt werden konnte, wie bei unserer
ehemaligen Chefredakteurin Mag. Elisabeth Mattes, die
es Uber das Sprungbrett ARA bis hin zur Werbe- und
Kommunikationsleiterin eines Telephonkonzerns ge-
schafft hat oder DI Gerhard Franz Roth - der bei der
Presse (Tageszeitung) landete - aber auch bei unseren
beiden, leider verstorbenen Kollegen.

Sich zu bedanken bei unseren langjahrigen Produkti-
onspartnern - auch wenn es manchmal Meinungsver-
schiedenheiten gab - sind gerade diese auch haupt-
verantwortlich dafur, da KOMPACK seit 20 Jahren

in gewohnter Form bis zum Leser kommt. Sowohl im
Druck als auch im Versandbereich arbeiten wir seit 20
Jahren mit den gleichen Partnern (wenn auch in anderer
Konstellation - die Personen sind aber die gleichen ge-
blieben) zusammen.

Sich zu bedanken auch bei allen in meinem privaten
Umfeld - oft es es sicher nicht einfach, wenn der Part-
ner gerade wieder mehr an eine Geschichte denkt als
an den Haushalt - und auBerdem oft nicht da ist, da ge-
rade wieder einmal eine Messe ist , ... .

So aber jetzt genug des
Bedankens - Compack.
- ja, so hieB KOMPACK
die ersten 14 Ausgaben
bevor mit der Ubernah-
me der Zeitschrift KOM
auch das K in den heu-
tigen Namen kam. Jetzt
darf ich Sie bitten, auch
die jetztige Ausgabe zu
genieBen und wirde
mich Uber einen zahl-
reichen Gebrauch des
beiliegenden Zahlschei-
nes fur Neuabonennten
zum Jubilaumspreis
von Euro 20,-- freuen
- damit garantieren Sie
sich, alle KOMPACK-
Ausgaben auch weiter-
hin frisch auf den Tisch
zu bekommen.

Auf ein Wiederlesen in
der nachsten Ausgabe
freut sich seit

20 Jahren

Harald Eckert
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DUO PLAST, der Spezialist fiir Dehn- und Wickelfolien, présentiert Ihnen mit der

DUO DorreLKanTE (DDK)
den Preistrager des Deutschen Verpackungspreises.

Ihr Nutzen - Vorteile gegeniiber Standardfolien

« Hoherer Weiterreiltwiderstand {statisch und dynamisch)

« Maximale Dehnung 10% hoher {im Vergleich zu DUO Standardfolien)
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+ Niedrigerer Gerauschpegel beim Abrollen .
« Sichere Verarbeitung auf Vollautomaten e
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+43 {0) 732 669930.
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Flexibel - Innovativ - Bedienerfreundlich

Mit der Ampag CS stellt die Firma Cyklop die erste
wirklich stufenlos héhenverstellbare Umreifungsmaschine,
die bequem auf individuelle Arbeitshéhen eingestellt
werden kann, vor. Die Einfachheit der Hohenverstellung
macht sie extrem mobil - und das bei marktgerechter
Leistung und geringer Ger&uschemission.

CS ist stufenlos héhenverstell-

bar in den Arbeitsh6hen von
750 bis zu 1.000 mm und besticht
mit einer neuen innovativen Kon-
struktion mit minimalen
Verschleifiteilen. Gerade
heutzutage, wo auch die
Gesundheit der Mitar-
beiter immer mehr in
den Vordergrund riickt,
ist diese riickenschonen-
de Losung der flexiblen
Anpassung der Arbeits-
hohe ein Thema. Auf-
wendige Hohenverstel-
lung tber Spindelfiiie
oder eine Verschiebung
des Gestells zum Ma-
schinenk6rper (oft mit
zusitzlicher Hilfe eines
Staplers) entfallen. Es
wird einfach ein Akku-
schrauber angesetzt und
auf Knopfdruck hebt
und senkt sich die Ma-
schine in die gewtlinsch-
te Arbeitshohe.

D ie bedienerfreundliche Ampag

50 UMREIFUNGEN/MIN
Einfache Zugénglichkeit
aller relevanten Band- E

filhrungsteile sowie optimale Posi-
tionierung der Bandspule verstehen
sich bei der halbautomatischen Ma-
schine mit sehr geringer Geréusche-
emission von selbst. Die Bandspule

kann einfach, je nach Platzgege-
benheiten, von seitlicher Anbrin-
gung auf eine Position unterhalb

der Arbeitsplatte umgestellt werden,
Abhéngig vom Packstiick leistet die

Maschine bis zu 50 Umreifungen in

der Minute. Damit liegt sie im Spit-
zenfeld vergleichbarer Maschinen.

OFFNEN DER TISCHPLATTE

Auch das Offnen und Entfernen
der Tischplatte ist bei der Ampagq
CS erleichtert worden. Wihrend
bei  herkdmmli-
chen Maschinen
herumgeschraubt
wird, wird hier
die Platte einfach
hochgeklappt
(dank einer ei-
genen Halterung
kann die Platte
auch nicht herun-
terfallen) und ent-
fernt werden.

PATENTIERTES
UMREIFUNGS-
AGGREGAT

Das  patentierte
Umreifungsag-
gregat  arbeitet

Stufenlos héhen-
verstellbare
Arbeitshéhen iiber
Scherenhubtisch
von 750 mm bis
1.000mm

sehr verschleiBarm und erfordert
keine Justierung. Es besticht auch
durch seine robuste Bauweise — ei-
ne erste Generaliiberholung ist erst
nach Millionen von Umreifungen
erforderlich. Bedient wird die Ma-
schine mittels eines {ibersichtlichen
TouchScreens. Das Umreifungs-
band wird mit einem einzigen
Handgriff eingelegt.

FLEXIBEL

Flexibel ist die Bauweise der Mo-
dellreiche AMPAG CS in praktisch
allen Bereichen — der Elektro-
anschlufl ist variabel (oben oder
seitich — ohne Umriistkosten)
— die Spulenanbringung ist je nach
Wunsch seitlich oder unterhalb
des Arbeitsbereiches und jederzeit
einfach umriistbar. Die Bedienung
der Maschine kann manuell oder
automatisch durch einen Sensor er-
folgen.

MAGNETE SICHERN

Erwihnenswert ist sicher auch, dass
ein Entfernen von Bandfiihrungs-
teilen am Aggregat ohne Werkzeug
moglich ist, da die Einzelteile hier
einfach durch Magnete gehalten
werden. So konnen auch etwaige
Bandreste leicht entfernt werden.
Alles in allem hat man bei dieser
Maschine vor allem an den Bedie-
ner gedacht — wie heilit es im Pros-
pekt so schon — ,,Wir nehmen Ergo-
nomie am Arbeitsplatz ernst und
,Auf die Details kommt es an“ T

Mehr unter www.cyklop.at

12010 51




RUCKBLICK

1 Jahr ,ARA-Nev"

Vor rund einem Jahr Gbernahmen Ing. Werner Knausz
und Dr. Christoph Scharff den Vorstand bei der ARA

von Dkfm. Christian Stiglitz. Hand in Hand damit ging
die Neustrukturierung des ARA Systems zur ,ARA neu”.
KOMPACK sprach jetzt nach einem Jahr mit Ing. Werner
Knausz iber das erste Jahr nach der Umstrukturierung
und die Erwartungen fiir heuer.

KOMPACK: Als Sie vor rund
einem Jahr Vorstand der ARA
geworden sind, wurde praktisch
gleichzeitig auch die ARA neu
strukturiert. ,,Die ARA recycelt
sich selbst* hief} damals das
Motto. Ist aus heutiger Sicht der
Schritt gelungen?

Ing. Werner Knausz:
Ja, der Schritt war damals richtig

und wie ich heute tiberzeugt bin,
sicher keinen Tag zu frith. Als

wir damals mehrere fiir die unter-
schiedlichen Packstoffe verant-
wortlichen Einzelgesellschaften in
die ARA AG integriert haben, ha-
ben wir einen wichtigen Schritt ge
setzt um auch in dem schwierigen
Jahr 2009 erfolgreich weiterzuar-
beiten. Dies wire sicher mit 9 ein-
zelnen Einheiten viel schwieriger
gewesen. Stolz bin ich darauf, wie
schnell die Ubersiedlung und die
Organisationsentwicklung geklappt
hat, so dass ein nahtloses Weiterar-
beiten gewihrleistet war.

KOMPACK: Trotzdem war
2009 aber auch fiir die ARA ein
schwieriges Jahr.

Ing. Werner Knausz:
Natiirlich — um es in der Sport-

lersprache auszudriicken — wir
sind mit einem leichtblauen Auge
davongekommen. Wir haben ein
umfassendes Sparpaket von meh-
reren Millionen Euro umgesetzt.
Trotzdem mussten wir Mitte des
Jahres unsere Tarife anheben. Un-
sere Kunden haben diesen Schritt
verstanden. Wir erhielten nur rund
20 Anfragen bei immerhin 15.000
Kunden — ich glaube, das spricht
fiir die professionelle Vorberei-
tung. Wir haben damals aber schon
gesagt, dass wir unter allen Um-
stinden versuchen, die Preise auch
2010 stabil zu halten. Auch das

ist uns gelungen, im Bereich Holz
konnten wir sie sogar um 20%
senken. Ich darf an dieser Stelle
auch erwihnen, dass wir — trotz

8% 12010

Tariferhhung 2009 - seit 1995 ei-
ne nachhaltige Kostensenkung von
rund 50% erreicht haben.

KOMPACK: Wie sehen Sie das
kommende Jahr — seit einiger
Zeit lisst ja auch eine Verpa-
ckungsverordnung neu auf sich
warten?

Ing. Werner Knausz:
Prinzipiell mochte ich hier festhal-

ten, dass sich letzten August alle
Partner an einem Tisch zusammen-
gesetzt haben und nach langer Dis-
kussion eine gemeinsame Formel
von Wirtschaft und Kommunen
gefunden wurde. Besonders der
Umfang der Kostenabgeltungen
fiir Verpackungen im Restmiill

und im Gegenzug fiir Restmiill in
der Verpackungssammlung war
lange Zeit unklar. Hier brachte das
Biiro Hauer Licht ins Dunkel und
die Partner waren sich im Prinzip
einig. Seitens der Politik sind da-
nach aber wieder neue Ideen in das
Spiel gebracht worden. Die SPO
legte einen Entwurf vor, zu dem
die Wirtschaftskammer entschie-
den Nein sagt. Hier ist von Rekom-
munalisierung die Rede und von
Mehrwegquoten fiir Getrédnkever-
packungen die logisch nicht nach-
vollziehbar sind und denen auch
die EU ablehnend gegeniibersteht.
Prinzipiell sollten wir auf alle Fille
nicht die Fehler von Deutschland
machen.

KOMPACK: Im Gesprich ist
auch eine Wettbewerbsforde-
rung.

Ing. Werner Knausz:
Ja, nachdem die EU dies fordert

wird Wettbewerb auch kommen
— wie schon erwihnt miissen wir
nur danach trachten, dass wir nicht
die gleichen Fehler wie Deutsch-
land machen — Deutschland hat als
abschreckendes Beispiel gezeigt,
was passieren kann, wenn in die-
sem sensiblen Bereich zusitzliche

Ing. Werner Knausz

Mitbewerber unkontrolliert auf den
Markt drangen. Deshalb sage ich,
wie schon mein Vorgidnger — Mit-
bewerb o.k. aber die Grundvoraus-
setzungen miissen fiir alle gleich
sein — es kann nicht sein, dass ein
System selbst in Kleinstgemeinden
fiir ein reibungsloses Sammeln
sorgt und andere Firmen sich
irgendwelche Grofstidte als ,,Zu-
ckerln® herauspicken. Aber lassen
wir uns iiberraschen was seitens
der Politik noch kommen wird
— warten tun wir ja alle schon lange
genug. Wir hoffen nur, dass kein
uniiberlegter Hiiftschuss kommt.
Ich darf wieder einen Blick zu un-
seren deutschen Nachbarn werfen:
dort sind die Trittbrettfahrer im
Bereich Haushalt radikal angestie-
gen und man geht heute davon aus,

Nachhaltiger
Klimaschutz

dass nur noch die Hilfte der Verpa-
ckungen tatsichlich lizenziert sind.
Verglichen dazu: Der Trittbrett-
fahreranteil in Osterreich betrigt
weniger als 10 %. .

KOMPACK: Nochmals zuriick
zur Zusammenlegung der ver-
schiedenen Einzelgesellschaften.
Wurde diese schon komplett
abgeschlossen und wie schwierig
war sie?

Ing. Werner Knausz:
Ich muss an dieser Stelle nochmals

allen Beteiligten gratulieren — in-
nerhalb von 8 Wochen waren alle
MitarbeiterInnen an einem Stand-
ort — innerhalb von 3 Monaten gab
es eine gemeinsame Buchhaltung

— ich hitte nicht geglaubt, dass al-

les so reibungslos verlaufen kann.
Heuer werden noch die letzten IT
Welten zusammengelegt — dann
sind wir auch I'T-maBig unter ei-
nem Hut.

KOMPACK: Wie geht es ei-
gentlich der Tochtergesellschaft
ERA?

Ing. Werner Knausz:
Danke gut. Die ERA wurde eben

erst im Auftrag des Ministeriums
gepriift und hat einen positiven
Bericht erhalten. 2009 konnten wir
fiir unsere Kunden eine Preis- und
Qualitdtsoffensive starten, mit
neuer Tarifstruktur, gesenkten
Preisen und hochster Qualitit beim
Recycling. Besonders das ist ein

A H A ’@':
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Recycling von Kiihlgerdten eine
rohstoffliche Verwertung von min-

RUCKBLICK

ersten Kunden gewinnen kénnen,
die auf die Leistungen der ARES
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komplexes Thema. Die gesetzli- weise haben wir mit Nespresso und ! LTHH:UE% i

chen Vorschriften sehen etwa beim | Berglandmilch auch bereits die » T un.i?ﬁf
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destens 80 % und eine mehr als
90-prozentige FCKW Erfassung
vor. Um das zu erreichen, erfolgt
bei unserem Partner AVE die Auf-
bereitung in zwei Stufen. Zuerst
werden das Kiihlmittel, FCKW
und Ol abgesaugt und anschlie-
Bend wird der Kompressor entfernt.
Die bei diesem Vorgang erzielte
Erfassungsmenge an FCKW liegt
signifikant tiber den gesetzlichen

— und damit auf das bewéhrte
Know-how der ARA - setzen.

KOMPACK: In letzter Zeit wird
auch sehr viel iiber Umweltbilan-
zen und CO2 Werte gesprochen
— gibt es in diesem Bereich auch
konkrete Aussagen seitens der
ARA?

Ing. Werner Knausz:

Vorgaben. Gut, dass Sie das ansprechen! Al-
Insgesamt werden 93,9 % der im | lein die getrennte Sammlung und
Kiihlgeritekreislauf  enthaltenen | Verwertung von Verpackungsab-

FCKW abgesaugt, verfliissigt und
danach umweltschonend entsorgt.
In weiterer Folge werden auch mehr
als 90 % der in den Isolierschéu-
men enthaltenen FCKW riickge-
wonnen. Die im Recyclingprozess
anfallenden Rohstoffe wie Stahl,
Kupfer, Aluminium, Polystyrol und
FCKW-freier PUR-Isolierschaum
werden in den Wirtschaftkreislauf
zurtickgefiihrt.

KOMPACK: Kann es weitere
Betitigungsfelder fiir die ARA
geben?

Ing. Werner Knausz:
Natirlich — wir stehen ja auch im

Dienste unserer Kunden - was
liegt zum Beispiel néher als mit
unseren Kunden auch ins Ausland
mitzugehen und sie abfallwirt-
schaftstechnisch auch dort zu
betreuen. Man muss flexibel blei-
ben und breit aufgestellt sein. Mit
unserer jiingsten Tochter der ARES
GmbH konnen wir dieses breite
Spektrum anbieten. Erfreulicher-

fallen erspart der Umwelt im Jahr
rund 600.000 t CO2-Aquivalente
und leistete so einen wesentlichen
Beitrag zum Klimaschutz. Das
geht aus einer aktuellen Berech-
nung der Denkstatt GmbH hervor,
die im Auftrag der ARA dafiir ein
Okobilanzmodell entwickelt hat,
das vom Umweltbundesamt und
der TU Wien gepriift wurde. Un-
sere Kunden wissen oft gar nicht,
wie viele positive Umwelteffekte
die Sammlung und Verwertung
ihrer Verpackungen mit sich
bringt.

Dieses Bewusstsein wollen wir
durch die Vergabe der ARA Klima-
zertifikate heben. Das ARA Klima-
zertifikat ist eine Anerkennung fiir
verantwortungsbewusste Unterneh-
men, die durch die Entpflichtung
ihrer Verpackungen bei der ARA
AG einen Beitrag zum Klimaschutz
leisten. Dieses Zertifikat ist aber
nur ein erster Schritt — wir werden
uns sicherlich dafiir einsetzen, dass
derartige Leistungen zukiinftig im
Handel mit Emissionszertifikaten
anerkannt werden.

KOMPACK: Wagen Sie noch ei-
nen wirtschaftlichen Blick in das
Jahr 2010!

Ing. Werner Knausz:
Klar ist, dass auch heuer kein

leichtes Jahr fiir die Wirtschaft
werden wird — ich hoffe nur, dass

Inkjet-Direktcodierung

Gebindeetikettierung

Laser-Codierung

FRISCH CODIERT UND ETIKETTIERT

da rSte l.l.bar miissen in der Getrdnkeindustrie

Daten wie MHD, Barcodes, Chargennummern, Versanddaten uvm. zur
eindeutigen Riickverfolgbarkeit auf ganz unterschiedliche Verpa-

ckungsvarianten aufgebracht werden.

Von Bluhm Systeme erhalten

Sie zuverldssig die jeweils beste Losung im Bereich der Codier- und

Etikettiersysteme.

Inkjet-Codierer codieren z.B. Kartons oder Trays mit glatten und
saugfdhigen Oberflichen bis zu 100 mm sauber bei gleichbleibend

guter Qualitat.

Laser-Codierer beschriften u.a. Sleeve-Etiketten sowie Materialien
wie Kunststoff, Glas, Metall und selbst gewdlbte Oberflachen beriih-

rungslos, schnell und prazise.

Palettenetikettierer kennzeichnen zuverldssig 2-, optional 3-seitig
nach GS1-Standard im Stillstand oder Durchlauf mit bis zu 210 indivi-

duellen Etiketten pro Minute.

Gebindeetikettierer codieren in einem aus Etikettendrucker und
-spender bestehenden System unterschiedliche Gebinde auf Deckel,

Boden, Seite oder rundum.

Wann immer es um Kennzeichnung in der Getrdankeindustrie geht:
Fragen Sie uns nach der fiir Sie effizientesten Losung.

der von einigen befiirchtete An-
stieg der Arbeitslosigkeit ausbleibt

Weitere Infos unter: Wir stellen aus:

und die vorausgesagte leicht positi- :Iu I:":fssy;'eme GmbH 147 02.03. - 04.03.2010: LogiMAT
\ . . ustol i _..- " 8. Int. Fachmesse fiir Distribution,
e 5 E nt 5 ri clh . Ve. EIlthCkll.lIlg nachha1t1g kommt. A-4600 Schwanenstadt Material- und Informationsfluss in Stuttgart.
o P = Wir werden jedenfalls alles unter- Tel.: 07673/4972 Halle 3, Stand 612

nehmen um unseren Kunden auch
2010 unser bekannt gutes Service
zu geringstmoglichen Kosten zu
bieten.

!:"’“ 0767,3/ 4974 19.04, - 23.04.2010: HANNOVER MESSE
info-austria@bluhmsysteme.com Fachmesse fiir Industrie in Hannover.

www.bluhmsysteme.com Halle 17, Stand B38
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Aushau der Lagertechni

MaBgeschneiderte Gerdte sowie ein zuverldssiger Ser-
vice, kombiniert mit kompetenter Einsatzberatung, sind
die Basis fir einen produktiven Materialumschlag in
Lagern und Produktionsbereichen. Das Leistungsangebot
fiir Lagertechnik wurde von Linde kréftig aufgestockt

- und der Ausbau geht weiter.

ieder- und Hochhubwagen,
NKommissionierer und Schub-

stapler — Linde MH entwickelt
Lagertechnikgerite, welche die un-
terschiedlichsten ~ Anwendungsflle
im Lager- und Produktionsbereich
abdecken. Ziel dabei ist es, den Wa-
renumschlag noch leistungsféhiger
und wirtschaftlicher zu machen. Ei-
ne wichtige Grundlage hierfiir ist das
Linde-Matrix-Konzept. Dieses ver-
kniipft die Kostenvorteile der Grof3-
serienfertigung mit den Vorteilen der
passenden Einzellosung. Kombiniert
werden dabei die Funktionseinheiten
Antrieb, Last- und Bedienteil. Aus
standardisierten Komponenten ent-
stehen so kundenbezogene Lager-
technikmodelle wie etwa die neuen
Kommissionierer V08 und N20VLi.

BEDARFSORIENTIERT:

Noch einen Schritt weiter in Richtung
Individualisierung geht Linde bei
den modular aufgebauten System-
technikgeriten. Die Kunden haben
hier die Mdglichkeit, aus einer Viel-
zahl verschiedener Motor-, Batterie-,

Hubmast- und Chassisvarianten ,,ih-
re passgenaue Einzellosung zusam-
menzustellen. Neu in diesem Bereich
sind die Kommissionierer Linde
V10 sowie der Elektro-Schmalgang-
Hochregalstapler Linde-A.

FUR BESONDERE FALLE:

Gerade in der Lagertechnik gibt
es auch des Ofteren Einsatzspe-
zifikationen, die Sonderldsungen
erfordern. Linde Material Hand-
ling fertigt pro Jahr mehr als 2.000
Lagertechnikfahrzeuge in einem
eigens errichteten Werk in Frank-
reich. Hier werden etwa Nieder-
hubwagen komplett mit Edelstahl
verkleidet beziehungsweise mit
Lastrahmen aus massivem Edel-
stahl ausgeriistet. Dadurch konnen
die Fahrzeuge in Bereichen mit be-
sonderen Hygieneanforderungen
(z.B. Lebensmittelindustrie) ein-
gesetzt werden. Ist das genaue Ge-
wicht der Waren relevant, werden
Wiegeeinrichtungen in die Hubwa-
gen integriert — optional sogar mit
Drucker. Miissen Autos bewegt
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Mover. Auf Basis des Linde T20
und mit vollautomatischer Hubein-
richtung ausgestattet, stellen Fahr-
zeuge mit Achslast vorn bis 1.300
Kilogramm kein Problem dar. An-
hianger bis maximal fiinf Tonnen
lassen sich mit einem Linde P50
mit hydraulischer Kugelkopfkupp-
lung verziehen. Hubbereich, Rad-
arm- und Kupplungsausfiihrung
sind auf Kundenwunsch anpassbar.
Die Liste der individuellen Anwen-
dungslosungen lieBe sich weiter
fortfiihren — machbar ist fast alles.

EINSATZBEREITSCHAFT:

Ein weiterer wichtiger Punkt fiir die
Effizienz der Lagertechnikgerite ist
der Service. Linde Fordertechnik
in Osterreich ist mit zahlreichen
Service-Stiitzpunkten und einem
zentralen Ersatzteillager in Linz
vertreten. Kundennéhe hat Prioritét,
um die Anforderungen bestens und
schnellstens erfiillen zu konnen. 2
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Jungheinrich startet mit Doppelstockgerat

Das Multitalent von Jungheinrich (Typ EJD 220) ist in
der Lage, Arbeiten sowohl von Niederhub- als auch
von Hochhubwagen auszufihren. Es vereint dabei die
bewdhrten Leistungs- und Sicherheitsfeatures der ,her-
kémmlichen” Jungheinrich-Deichselfahrzeuge.

2010 einen neuen Elektro-Deich-

selhubwagen/ Deichselstapler auf
den Markt. Das Fahrzeug vom Typ
EJD 220 kann zwei Europaletten
gleichzeitig aufnehmen und kombi-
niert somit die Leistungsmerkmale
von Niederhub- und Hochhubwa-
gen in einem Gerit. ,, Aufgrund
dessen sprechen wir von einem
Doppelstockfahrzeug®,  erldutert
Oliver Hiekel, Leiter Produktma-
nagement und Produktmarketing
Deichselfahrzeuge bei Junghein-
rich. Der EJD 220 von Jungheinrich
ist dank seiner Konzeption flexibel
und universell einsetzbar: von der
Lkw-Be- und Entladung {iber den
Palettentransport bis hin zu Sta-
pelarbeiten in einer Hubhohe von
2.560 Millimetern.

Jungheinrich bringt im Januar

SCHNELLER

Doppelstockfahrzeuge sind, ver-
glichen mit herkdmmlichen Nie-
der- und Hochhubwagen, in der

Lage, siamtliche Arbeiten nahezu
doppelt so schnell auszufiihren. Der
EJD 220 von Jungheinrich tragt
im Doppelstockbetriecb 2 x 1.000
Kilogramm. Im reinen Niederhub-
Einsatz kann das Gerit bis zu 2.000
Kilogramm transportieren. Das
Jungheinrich-Multitalent ist in der
Handhabung von Lasten robust und
zuverldssig.

Das Gerit ist mit einem acht
Millimeter starken Rahmen aus-
gestattet und besitzt einen leis-
tungsstarken 1,6-kW-Motor mit
der jingsten Drehstromtechnolo-
gie aus dem Hause Jungheinrich.
Der Bediener hat die Moglichkeit,
Batterien bis zu 375 Ah zu nut-
zen, um Mehrschichteinsitze mit
einer Batterieladung abarbeiten
zu koénnen. Eine seitliche Batte-
riewechselmoglichkeit sorgt fiir
die notwendige Flexibilitit beim
Arbeiten. Unabhéngig davon ist
es moglich, den EJD 220 optional
tiber ein integriertes Ladegerdt an

-||. ]
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Fiin I

jeder Netzsteckdose unkompli-
ziert aufzuladen.

+PROTRACLINK"
Fiir die notige Stand- und Fahr-
sicherheit sorgt das patentierte

it

Stiitzradsystem ,,ProTracLink®.
Gefederte und gedampfte Stiitzra-
der — verbunden iiber die Koppel-
schwinge ProTracLink — verteilen
die Stiitzkraft entsprechend der
Fahrsituation. Bei Kurvenfahrten
konzentriert sich die Stiitzkraft auf
das dullere Stiitzrad, bei Geradeaus-
fahrten wird diese auf alle Réder
gleichméBig verteilt. Fiir den EJD
220 wurde das System so angepasst,
dass auch im Doppelstocktransport
die maximale Fahrgeschwindig-
keit von sechs Kilometern in der
Stunde erreicht wird. ,,Speziell auf
Rampen und Ladebiihnen sind zu-
sdtzliche Sicherheitsvorrichtungen
wie diese heutzutage ein Muss®, so
Hiekel weiter.

Die hebbaren Radarme sorgen
fiir eine hohe Flexibilitdt des Jung-
heinrich-Doppelstockfahrzeuges,
insbesondere beim Uberqueren von
Schwellen, Rampenknicken und
Bodenunebenheiten. Hiekel: ,,Da-
mit wird die Bodenfreiheit vergro-
Bert und das einfache und sichere
Uberfahren von Unebenheiten ge-
wihrleistet.“ Ein Schleichfahrttaster
ermoglicht zudem das sichere Ma-
novrieren mit hochgestellter Deich-
sel, wenn es im Lkw oder im Regal-
gang einmal eng werden sollte. 3
Mehr unter: HYPERLINK
., http://www.jungheinrich.at
www.jungheinrich.at
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26. Gramiller Verpackungsseminar

Ein Treffen der Branche in Salzburg!"

Am 12. November 2009 fand bei Franz Gramiller &
Sohn GmbH zum 26. mal das Verpackungsseminar
in Salzburg statt. Es konnten quer durch die Branchen
Fleisch-Wurst sowie Kase-Molkerei namhafte Gaste
begrift werden. Ziel war es einmal mehr neueste
Innovationen am Maschinensektor sowie die dazuge-
hérende Dienstleistungen rund um Anlagen, Service,
Kundendienst etc. dem Publikum zu prdsentieren.

R Dr. Franz Gramiller begriifite
mit einer kurzen Prisentation die
Giste im Seminarraum am Standort
Salzburg. Die Anuga Trends 2009
waren eines der Themen sowie ein
kurzer Uberblick iiber die GRA-
MILLER Dienstleistungen. Been-
det wurde die BegriiBung durch die
Vorfithrung des neuen Imagefilmes,
welcher anlésslich des 90 jéhrigen
Bestehens des Unternehmens ge-
dreht wurde. Es konnten fiir den
Seminartag Vertreter von nambhaf-
ten Lieferanten gewonnen werden
— diese berichteten {iber neueste
Innovationen und Entwicklungen
am Maschinensektor. Die Themen
waren:
Fa. Bilwinco — Hr. Christian Son-
dergaard ,,Bilwinco Fiillwerkzeuge
- Wie kommt Thr Produkt schonend
tiber die Mehrkopfwaage in die dif-
ferenten Verpackungsmaschinen.*
Fa. Weber — Hr. Theo Horst ,,We-
ber Slicer Innovationen, Weber Pick

Robotic, Weber Food Robotic*

Fa. Buhmann — Hr. Franz Buh-
mann ,,Endverpackungslosungen
- Kartoniermaschinen, Handlingein-
heiten und Komplett- und Abfiillan-
lagen*

Fa. CFS — Hr. Michael Brandt
,CFS UPTIMAX: Wie kann die
Wartung Threr Maschinen zur rich-
tigen Zeit effektiv
tiber eine intelligen-
te Software geplant
und  durchgefiihrt
werden?*

Fa. CFS - Hr. Mi-
chael Brandt ,,CFS
Etikettier- und
Drucktechnologie:
Kennzeichnungs-
moglichkeiten auf
Tiefziehmaschi-
nen, Grundlagen
und Varianten von
unterschiedlichen
Drucktechnologien®

Fa. CPMH - Cleanroom Partners
— Hr. Herbert Haselwanter ,,Rein-
raumtechnologie - Welche Vorteile
bringen Reinrdume in lebensmit-
telverarbeitenden Betrieben fiir das
Produkt.*

Am Nachmittag konnten sich die
Teilnehmer im Praxisteil von der
Leistungsfahigkeit und den Vor-
teilen des Weber Pick Roboters
inkl. Kamerasystem und dem Hy-
gienekonzept tiberzeugen. In einer
Praxisdemonstration wurden ge-
schnittene Wurst - Portionen dem
Roboter zugefiihrt, der wiederum
das Produkt perfekt in ein Tiefzieh-
format teilweise tiberlappt oder ge-
dreht eingelegt hat. Bilwinco zeigte
an einem Demofiillwerkzeug die
hohe Kunst des Maschinenbaus,

um effizient das gewogene Gut der
Verpackungsmaschine zuzufiihren.
Am CFS Tirolabel Demogerét wur-
de den Seminarteilnehmern sowohl
die modernste Etikettiertechnik als
auch die unterschiedlichen Druck-
technologien prisentiert. Buhmann
zeigte die innovative Kartonier-
maschine Servokart C300, mit der
Moglichkeit bei Kartonzuschnitten
viel Geld zu sparen. Bei diesem
Praxisteil gab es die Moglichkeit
vor Ort offene Fragen den Fachleu-
ten zu stellen und in einer angereg-
ten Diskussion Losungsansitze zu
diskutieren. KR Dr. Franz Gramil-
ler beendete mit einem Dank an die
Giste und die Vortragenden diesen
Tag der Innovationen. ]
Mehr unter: www.gramiller.at
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Stabswechsel bei Arburg-Danemark

Ende November 2009 wurde im Rahmen einer Open-
House-Veranstaltung in Greve offiziell der neue dénische
Niederlassungsleiter Lars Nygaard 120 geladenen Gds-
ten vorgestellt. Gleichzeitig verabschiedete Arburg des-
sen Vorgdnger Eddie Oswald feierlich in den wohlver-
dienten Ruhestand. Als besonderes Highlight présentierte
Arburg A/S die energieeffiziente Hochleistungsmaschine

Allrounder H (Hidrive)

it Wirkung zum 1. Januar 2010

wurde der Stabswechsel voll-
stindig. Gleichzeitig wurde das
Open House zum Anlass genommen,
Eddie Oswald in den Ruhestand zu
verabschieden.

HyBRIDE HIDRIVE-BAUREIHE
Im weiteren Verlauf der Veranstal-
tung wurde im Vorfithrraum den Gés-

ten ein Ausschnitt aus dem aktuellen
Produktprogramm vorgestellt. High-
light des Abends war die Prisentati-
on der Baureihe Allrounder Hidrive
durch Lars Nygaard und Arburg-
Verkaufsberater Claus Petersen. Die
Leistungsfihigkeit dieser energieef-
fizienten, hybriden Hochleistungs-
maschinen stellte ein Allrounder 470
H mit 1.000 kN SchlieBkraft und ei-

Wechsel an der Spitze
von Arburg-Dénemark:
Lars Nygaard (1)
ibernimmt ab dem 1.
Januar 2010 offiziell die
Geschdifte von Eddie
Oswald.

Foto: Mia Lundholm, Media Creator

ner Spritzeinheit der GroBBe 400 unter
Beweis. Ausgestattet mit einem 24-
fach-Werkzeug wurden 0,58 Gramm
schwere Overcaps fiir die Medizin-
technik in einer Zykluszeit von rund
sieben Sekunden gespritzt. Aus dem
Bereich Automation wurde eine
wirtschaftliche ~Automationslgsung
bestehend aus einem Allrounder 420
C Golden Edition und einem Robot-

System Multilift V Select gezeigt.
Ein interessantes Feature ist dabei
das einfache und bedienfreundliche
Teach-in-Programmieren des Robot-
Systems. Drittes Exponat war ein
hydraulischer Allrounder 270 S auf
dem hochprizise, nur 0,7 Gramm
schwere Mikroteile fiir Horgerite
gespritzt wurden. 5
Mehr unter: www.arburg.com

VACUREMA rPET fir gefrorene Fertiggerichte

Zusétzliche Einsatzméglichkeiten fir recyceltes PET (rPET)
aus EREMA Kunststoffrecycling Anlagen der VACURE-
MA Baureihe erméglicht die aktuelle Erweiterung der
diesbeziiglichen FDA-Zulassung®). Bis vor Kurzem war
mit diesen Systemen erzeugtes rPET bereits fir die FDA-
Einsatzbereiche ,C" bis ,G" zugelassen, neu hinzuge-
kommen ist nun die Kategorie ,H".

D ie Zulassung fuir Kategorie ,,H*
erlaubt die Herstellung von
PET-Verpackungen, die fiir gefro-
rene bzw. gekiihlte Fertiggerichte
bestimmt sind, in denen das Ge-

richt direkt in der Verpackung zum
Verzehr aufgewdrmt werden kann.
Dafiir darf ab sofort auch bis zu
100% rPET verwendet werden,
das mit VACUREMA Anlagen

Tests durchgefiihrt. Sie gilt
auch fiir bereits ausgelieferte
Systeme. Deshalb profitieren
von den nunmehr erweiter-
ten Absatzmoglichkeiten des
damit erzeugten rPET Gra-
nulats nicht nur Neukunden,
sondern auch bestehende Be-
sitzer von VACUREMA Re-

wieder aufbereitet wurde. Diese
Zulassungserweiterung ~ wurde
von zwei unabhéngigen Instituten
(Fraunhofer und Keller & Heck-
man) u.a. in Form von Challenge

cyclingmaschinen. *) FDA...
Food and Drug Administration
— US amerikanische Lebensmittel-
aufsichtsbehorde 6
Mehr unter: www.erema.at

Neve Deckel fur die silverline-Behalterserie

bekuplast prasentiert auf der Logimat mit der neuen
Deckelserie eine Erweiterung des bekannten silverli-
ne-Behdlterprogramms. Die Serie umfasst neben dem
neuen Auflagedeckel ebenfalls die Varianten Scharnier-

deckel, sowie Krokodildeckel (siehe Abbildung).

er Krokodildeckel ist fiir die

Behilter mit den Mafen 600 x
400 und 400 x 300 mm erhiltlich.
Der Auflagedeckel und auch der
Scharnierdeckel sind zusétzlich
fiir die Behilter mit den Maf3en
300 x 200 mm geeignet.

SICHERHEIT
Besonderheit st die 2-teilige
Scharnierbefestigung, die das un-

145 12010

erlaubte Offnen unméglich macht
und dadurch in Verbindung mit
einer Plombierung einen siche-
ren Transport gewéhrleistet. Hohe
Belastbarkeit, maximale Formsta-
bilitt, ergonomische Handgriffe,
ganz gleich ob manuelles Hand-
ling oder automatische Férderung,
die Serie wurde so konzipiert,
dass sie eine prizise Handhabung
ermoglichen. Der Silverline-Be-

hélter ist ein speziell auf automa-
tische AKL Losungen konzipier-
ter Behélter. Neben einem breiten
Programm an Grofen und Héhen,
sind fiir diese Serie ebenfalls Ein-

satzkésten fiir Unterteilungen er-
haltlich. 7
Mehr iiber die neuen Behdlter er-
fahren Sie wihrend der LogiMAT
in Halle 3 Stand 531 oder im Inte-
ternet unter www.bekuplast.com
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Bein - ein starkes Duo

Als die Firma Amman Girrbach fir ihre unterschiedli-
chen Produkte im zahnmedizinischen Bereich nach einer
Lésung fir die korrekte Beschriftung der hochwertigen
Produkte suchte, war man auf der Suche nach einem

Systemlieferanten.

ie Produkte, die in verschiedens-

ten Trays (eckig bis rund) ver-
packt werden, die zusitzlich noch
verschieden dick sind, wollte man
eine flexible Losung fiir alle Pro-
dukte. Erstmalig konnten hier die
beiden Firmen Bein Helmut GmbH
und die Firma Bein TEC GmbH die
richtige Losung gemeinsam umset-
zen,

Von der Idee tiber die Konzep-
tion bis hin zur Realisierung und
Unterstiitzung beim Einsatz bie-
ten die zwei Firmen ihren Kunden
Komplettlosungen an. Zum Einsatz
kommt HP-Technik sowie Produk-
te einiger Systemlieferanten und
eine eigene Steuerung. Seit 1. Jdn-
ner 2010 bieten die beiden Firmen
ihr Know How gemeinsam an. Der
Verkauf, die Technik und Entwick-
lung werden getrennt von den bei-
den Firmen umgesetzt.

PILOTPROJEKT

Gemeinsam konnten die zwei Fir-
men den hohen Anforderungen ge-
recht werden und die verschiedenen
Trays konnen jetzt mit variablen
Daten problemlos mit einer Lo-
sung beschriftet werden. Verwendet
wird dazu eine X/Y Verfahreinheit
in Verbindung mit einem Thermo-
Inkjet-Drucker von APS. Diese

industriellen Thermo-Inkjet Dru-
cker dienen zum beriihrungslosen
Druck. Durch ein Kartuschenkon-
zept, kommen sie komplett ohne
Solvent aus (somit haben Sie auch
keine Probleme mit Gefahrgut!).
Da sich die Tinte auf die Kartusche
im Druckkopf beschrénkt, bengti-
gen diese Gerite keine regelmiflige
Wartung 8
Mehr iiber das Duo - Bein finden
Sie unter: www.bein.at

www.pamminger.at

5

NGER Verpackungstechnik



EASY FAIRS

easyFairs goes Vienna

Vom 3. - 4. Februar fanden im Messezentrum Neu in
Wels die easyFairs VERPACKUNG Austria und easy-
Fairs LOGISTIK & SERVICE Austria erstmals gemein-

sam staftt.

Mit knapp 1.500 Fachbesuchern
und mehr als 100 ausstellen-
den Unternehmen konnten sich die
beiden Veranstaltungen erfolgreich
als wichtige Informations- und
Meinungsplattformen zu  Verpa-
ckung und Logistik in Osterreich
etablieren.” So Siegbert Hieber der
neue Geschéftsfithrer fiir easyFairs
Deutschland und Osterreich. Das
parallel veranstaltete vnl-Mittel-
standsforum Logistik & Unter-
nehmensfiihrung zog mehr als 100
Teilnehmer an. ,,Auf Wunsch der
Industrie finden die néchste easy-
Fairs VERPACKUNG Austria und
easyFairs LOGISTIK Austria jetzt
am 21.-22. September 2011 auf der
Messe Wien statt”, so der Messe-
veranstalter.

1.479 Fachbesucher aus ganz
Osterreich und dem benachbar-
ten Ausland kamen trotz teilweise
chaotischer Wetterverhéltnisse zur
Veranstaltung nach Wels. Uber 80
Prozent der Besucher waren Ent-
scheider, davon knapp die Halfte in
leitender Funktion, iiber 55 Prozent
kamen mit konkreten Investitions-
absichten. Im Mittelpunkt des Besu-
cherinteresses stand die Suche nach
neuen Zulieferern und Produkten.
Rund 85 Prozent der Besucher be-

werteten beide Veranstaltungen mit
gut bis sehr gut.

RAHMENPROGRAMM

Im Rahmen der easyFairs VERPA-
CKUNG wurde zum zweiten Mal
der Green Packaging Star Award
fur umweltfreundliche Verpackung
vom Osterreichischen Forschungs-
institut ofi und von Kompack ver-
lichen (mehr auf Seite 20). Die Ex-
perten der GS1 Austria boten kos-
tenlose Workshops iiber Standards
und Systeme unter anderem fiir
Strichcode- und RFID Losungen an.
Der vnl - Verein Netzwerk Logistik
informierte {iber 100 Teilnehmer
auf dem Mittelstandsforum Logis-
tik & Unternechmensfithrung iiber
Mafnahmen zur Liquiditétsverbes-
serung und Rentabilitétssteigerung
durch moderne Logistik.

WiEN

Im néchsten Jahr finden beide Ver-
anstaltungen vom 21.-22. Septem-
ber 2011 erstmals auf der Messe
Wien statt. ,,Mit Wels hatten wir ei-
nen optimalen Standort, um uns auf
dem Markt zu etablieren. Jetzt wur-
de der Wunsch der Aussteller nach
einer noch stirkeren, nationalen
Ausrichtung laut. Mit dem Umzug

Werner Winter gratu-
liert dem Gewinner
des Gewinnspiels der
Firma H-T-W

in die Hauptstadt und in das wirt-
schaftliche Zentrum Osterreichs
folgen wir dieser Forderung. Wir
erwarten so auch ein noch stérkeres
Wachstum und eine hohere Attrakti-
vitit beider Veranstaltungen sowohl
bei Ausstellern als auch Besuchern®

erlautert Siegbert Hieber ,,Die easy-
Fairs VERPACKUNG Austria und
die easyFairs LOGISTIK Austria
werden sich so langfristig als Leit-
veranstaltungen in diesen Berei-
chen in Osterreich behaupten. 9
Mehr unter: www.easyfairs.at
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gal ob Sie Versandver-

packungen  benétigen,
Schutzmaterialien  oder
Transportsicherungen  su-
chen, bei Medewo finden
Sie Verpackungssysteme,
die perfekt aufeinander
abgestimmt sind.
Profitieren Sie von ei-
nem Sortiment von tiber
2000 Artikeln. Alle sind
sofort ab Lager liefer-
bar. Bei Spezialwiin-
schen beraten die Ver-
packungsprofis gerne

Qualitat und Vielfalt

Vom Karton bis zur Wickelfolie, vom Abroller bis zum
Packpapier. Das Angebot von Medewo ist so vielseitig
wie die Anforderungen der Kunden.

um gemeinsam die beste Losung
zu finden. Dabei bietet Medewo
eine hohe Qualitit zu attraktiven
Preisen. Dieses Motto, ein optima-
ler Kundenservice und innovative
Ideen haben Medewo zu einem
fiilhrenden  Verpackungsanbieter
gemacht. Nicht nur in der Schweiz,
sondern auch in Deutschland und
Osterreich. Die Medewo AG wur-
de 1983 in der Schweiz gegriindet.
1991 folgte eine Geschiftsstelle in
Osterreich, 2000 in Deutschland
und 2006 in Kroatien. 10
Mehr unter: www.medewo.at
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LEBENSMITTELVERPACKUNG

Autschneiden und Verpacken von Kase

CFS stellte Kasefirmen aus ganz Europa seine markt-
fihrenden Innovationen in individuellen Vorfihrungen
vor (CFS ist in Osterreich von der Firma Gramiller

- HYPERLINK ,http://www.gramiller.at” www.gramiller.at
vertreten) Die Anforderungen, Kése als Aufschnittportio-
nen oder Stiickware kostenginstiger herzustellen und zu
verpacken, steigen seit langem stetig.

ie Anforderungen, Kise als
DAufschnittportionen oder
Stiickware  kostengiinstiger
herzustellen und zu verpacken,
steigen seit langem stetig. Deshalb
suchen sowohl Maschinenherstel-
ler als auch Késeproduzenten nach
geeigneten Losungen, um Produk-
tionskosten zu senken. Dieser An-
satz zieht sich durch alle Stufen der
Produktion und bietet besonders im
Aufschneide- und Verpackungsbe-
reich grofle Moglichkeiten.
Analysiert man die Kostenstruk-
tur einer Aufschnittpackung, so
stellt der Produktwert mit groflem
Abstand den grofiten Anteil dar,
gefolgt von dem Verpackungsmate-
rial und den Personalkosten. Nach
dem Paretoprinzip macht es daher
durchaus Sinn, sich auf diese Kos-
tenblocke zu fokusieren, um den

groBtmoglichen  Einsparungseffekt
zu haben.

Absolutes Highlight war die Vor-
fiilhrung der Hochleistungs-Auf-
schneidemaschine CFS GigaSlicer
zum Aufschneiden von gleichzeitig
4 Kiasestangen in Kombination mit
dem neuartigen OptiScan System.
Mit dem OptiScan System konnen
mittels Rontgentechnologie sogar
Locher von GroBlochkise bertick-
sichtigt werden, um die optimalen
Scheibendicken pro Portion vor
dem Schneiden zu berechnen. Re-
sultat ist nahezu 0 % Give-away
und ausschlieBlich gut-gewichtige
Portionen auf einer Hochleistungs-
linie, was Kostensenkung von meh-
reren 100.000 € pro Jahr bedeutet.
Aber auch der kleinere MegaSlicer
glédnzte mit hervorragender Flexibi-
litdt und Funktionalitit.

Die Vorfithrung bewies, dass das
Schneiden von Aufschnitt und von
Stiicken auf der gleichen Maschine
moglich ist. Der Entnahmekomfort
gerade von Kiseportionen kann
durch das automatische Zwischen-
legen von Folie zwischen die Schei-
ben erhoht werden. Dabei zihlt
vor allem, dass die Folie komplett
von vorne bis hinten die Scheiben
trennt, welches auch bei der typi-
schen Késescheibenhohe von 150
mm gewihrleistet werden kann.

AUTOMATISIERUNG IM EINKLANG

MIT INVESTITION UND FLEXIBILITAT

Ein weiterer grofer Kostenblock
ist der Personaleinsatz. Automa-
tisierung ist schon seit Jahren die
Losung. Bei dem Késeseminar von
CFS wurde vor allem eines deutlich:
Nur mit einem breiten Angebot von
Automatisierungslosungen kann si-
cher gestellt werden, dass die bes-
te Losung fiir aktuelle Bediirfnisse
und zukiinftige Szenarien gefunden
wird. Fiir die Beladung von 300
Portionen/min, wie sie Tag ein, Tag
aus von einem GigaSlicer kommen,
bewidhren sich nach wie vor voll-
automatische Bénderbeladesysteme

wie der ShingleLoader700.

Fiir automatische Linien, auf de-
nen unterschiedliche Produkte in
verschiedenen Prisentationsformen
aufgeschnitten werden, bringt der
CFS RobotLoader genau die rich-
tige Anpassungsfahigkeit bei voller
Automatisierung. Diese Flexibilitit
beinhaltet unter anderem auch die
Verwendung von  mechanischen
Greifern fiir Aufschnittportionen
und Vakuumgreifern fiir das Beladen
von beispielsweise Késestiicken auf
dem selben Roboter. Erstaunliche
Leistung kombiniert mit attraktivem
Investitionsvolumen bietet der CFS
FlexLoader. Durch den verwende-
ten ,, Tischtucheffekt™ ist es moglich,
einbahnig ankommende Portionen
zu gruppieren und in Thermoformer
positionsgenau einzulegen. Bewie-
sen wurde dies mit geschindelten
Aufschnittportionen, die von einem
Slicer kommend mit erstaunlicher
Einfachheit in einem Thermoformer
eingelegt wurden.

UNEINGESCHRANKTE MOGLICH-
KEITEN BEIM VERPACKEN VON KASE
Egal, ob Hart- oder Weichkase, K-
sestiicke, Kisesticks, Kiseblocke,
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LEBENSMITTELVERPACKUNG

resse bei den Teilnehmern des Semi-  reich von 40 bis 180 Packungen/
nars. Mit dem patentierten PostLug ~ Min. Durch die sehr kurze Format-
System bietet CFS die funktionell — wechselzeit von weniger als 10 Mi-
beste Wiederverschlusspackung in  nuten in Verbindung mit einfachem
Verbindung mit Topforming, was  Handling bieten beide Maschinen
die Fa. Leerdammer dazu veranlasst  eine hohe Maschinenverfiigbar-
hat, alle bereits vorhandenen sowie  keit und optimale Flexibilitdt. Die
alle neuen Maschinen damit auszu- optionale ~Fremdkorpererkennung
riisten. (FOD) vermeidet Beschidigungen
Alle PowerPak Maschinen von  an Format und Packung durch z.B.
CFS verfiigen iiber hochsten Hygie-  tiberstehende Produkte oder fehl-
nestandard. Offener Zugang zu allen ~ platzierte Trays. Damit trigt dieses
Funktionsmodulen sowie einfache patentierte System malfigeblich da-
und effiziente Reinigung, obwohl al-  zu bei, ungeplante Maschinenaus-
le Schutzhauben bei der Reinigung  fille zu vermeiden.
an der Maschine bleiben, sind ge- Bei der vertikalen Schlauchbeu-
wihrleistet. Das CFS CostFox Soft-  telmaschine CFS SmartPacker ge-
geriebener Kise, Késeaufschnitt nen Wiederverschlusssysteme von — ware Programm bietet eine perma-  wihrleistet das Zero-Reject-System
oder Kise in Lake verpackt werden  Kiseverpackungen, wie zB. die  nente Uberwachung der Anlage und  von CFS auch dann eine luftdichte
soll — CFS hat fiir jeden Anwen- preisgekronte Verpackungsinnovati-  zeigt in Echtzeit die Maschinenleis- ~ Siegelung, wenn der Siegelbereich
dungsbereich die richtige Verpa- on FlipFresh. Diese Verpackung ist  tung an. Detaillierte Analysen (Pla-  verschmutzt ist. Dies fiihrt zu einer
ckungslosung. Selbst die Abfiillung  leicht zu 6ffnen, die Kédsescheibe nung-Trend-Verluste-Vergleiche)  hoheren Ausbeute und einem ge-
und Verpackung von heilem Kidse kann bequem entnommen und die  ermdglichen ecine Prozessverbesse- ringeren Materialverbrauch beim
bei einer Produkttemperatur von bis ~ Verpackung wieder verschlossen  rung sowie Kosten-einsparungen bis ~ Verpacken. Die Ausschussrate wird
zu 90°C ist mit einem Thermofor- werden. Das macht Frischhaltefoli- zu 100.000 Euro pro Jahr. fast auf Null gesenkt und Sie sparen
mer problemlos moglich. en bzw. —behilter vollig iberfliissig. Die CFS Traysealer TwinStar9  Personalkosten, da keine manuelle
Ganz besonders interessant war  Auch die vorwiegend in USA gin- und TwinStar12 sind in ein- und  Leerung fehlerhaft gesiegelter Ver-
beim Kiseseminar von CFS auch  gige Zipper-Verpackung oder die  zweibahniger Ausfiihrung lieferbar ~ packungen mehr notwendig ist. 1 T
die Prisentation der verschiede- Klapp-Packung weckte grofies Inte- und bewegen sich im Leistungsbe-  Mehr unter: www.gramiller.at

Das Spezialunternehmen Ffiir Schwerverpaclsungen

Individuelle und innovative Verpackungslosungen zu ckonomischen Preisen.
Kleine und kleinste, aber auch groBe und grote Auflagen, produziert auf Anlagen,
die dem modernsten Stand der Technik entsprechen.

Donauwell wellpappe verpackungsgesellschaft m.b.H. - Kommerzialrat Walter LAMM
A-4331 Naarn - Dirnwagram 18 - Tel.: 07262 / 575 55-0 - Fax: 07262 / 527 55 - office@donauwell.at - www.donauwell.at




EASY FAIRS

Goggei und Rosen

Die Firma Schausberger - Mitglied der Mayr-Melnhof
Packaging Gruppe (MMP) zeigte wéhrend der easy-
Fairs einige realisierte Projekte wie das Goggei. Mit dem
,Qualitat Tirol” Goggei bereichert ein weiteres Quali-
tétsprodukt der Tiroler Landwirtschaft das Sortiment des
heimischen Lebensmittelhéindlers SPAR.

ach einjdhriger intensiver
NZusammenarbeit zwischen
Agrarmarketing Tirol,

PAR und unserem ersten Frei-
landhiihner-Betrieb ist das ,,Qua-
litdt Tirol“ Goggei nun bei SPAR
erhiltlich®, freute sich LHStv. OR
Anton Steixner, Obmann der Agrar-
marketing Tirol, im Rahmen der
Produktprésentation in Kolsass.
,Die Eierproduktion ist eine ideale
Einkommensalternative fiir kleine
Tiroler Bauernhofe.

Das ,,Qualitét Tirol“ Goggei ist
seit 1. Februar in der 4er und 6er
Verpackung bei 160 SPAR Mirkten
erhiltlich. Auf dem Wiesenhof von
Christa und Peter Schweiger ist be-
reits seit einigen Wochen frohliches
Gegacker zu horen. Hier werden
die Eier bedruckt, sortiert und in
die einzigartige, vollkommen neu
entwickelte Faltschachtel abge-
packt. ,,Hithner haben mich schon
immer fasziniert™, erzihlt Christa
Schweiger, ,,deshalb war es fiir uns
auch klar, dass wir bei diesem Pro-
jekt der Agrarmarketing Tirol mit-
machen.

Unser neuer Hiihnerstall erfiillt al-
le Tierschutzbestimmungen sowie
die Kriterien des AMA Gtitesiegels.
Er ist mit besonders gemiitlichen
Nestern ausgestattet, damit unsere

Hennen ihre Eier auch am richtigen
Platz legen. Freilandhennen sind
gliicklichere Tiere und ihre Eier
sind gestinder.“

EINZIGARTIGE VERPACKUNG

In die Entwicklung der Eierver-
packung wurde viel Engagement
gesteckt. ,,Das Ergebnis ist einzig-
artig”, erklart DI Wendelin Juen,
Geschiftsfiihrer der Agrarmarke-
ting Tirol, ,,Die Verpackung vom
Goggei zeichnet sich dadurch aus,
dass man von Auflen die Eier se-
hen kann und nach dem Genuss
der Eier lasst sich die Faltschachtel
bequem und platzspa-
rend  zusammenfal-
ten.” Ein Vorteil, den
viele Konsumenten zu
schitzen wissen. Der
Name kommt aus der
Umgangssprache - in
Tirol sagt man oft Go-
ggei zum Ei.

RosEN

Aber nicht nur fiir Eier
hat die Firma Schaus-
berger eine neue Ver-
packung entwickelt.
Ein komplett neues
Gesamtkonzept  fiir
die Rose sollte es sein,

unverwechselbar, von der Prisen-
tation am POS {iber den Transport
und die Platzierung zu Hause soll-
te die ,,Verpackung* alles konnen.
MMP Schausberger hat den Kun-
denwunsch erfiillt, und das gleich
zweimal. In intensiver Zusammen-
arbeit mit dem Verpackungsherstel-
ler sind zwei Produkte entstanden,
die es in dhnlicher Art noch nie am
Markt gegeben hat und daher nach
europédischem Marken- und Patent-
recht geschiitzt sind.

PORTOROSATM

Es handelt sich um eine formschd-
ne offsetbedruckte Polypropylenva-
se mit abnehmbarem Tragegriff, die
mit Wasser befiillt und mit Rosen
bestiickt am POS verkauft wird.
Zuhause muss die Vase nur mehr
am gewiinschten Ort platziert und
der Griff abgenommen werden. Die
Vase ist wieder verwendbar.

mige offsetbedruckte Formverpa-
ckung, veredelt mit einer transpa-
renten PET-Umreifung und einer
Tragekordel macht dieses hochwer-
tige Produkt von MMP Schausber-
ger zum perfekten Take-Away Ge-
schenk. Auch diese Verpackungsin-
novation ist wieder verwendbar und
kann daher mit beliebigen Blumen
nachbestiickt werden.“ so Zoran
Surlina von MMP Schausberger

PHARMA

Aber auch Losungen in anderen
Bereichen wurden gezeigt, wie
das brandneue ,,Pharma-Pack” mit
Offnungshilfe. Es ist konzipiert
fir schmale Arzneiverpackungen,
die sowohl einen Beipacktext, als
auch einen oder mehrere Blister fiir
z.B. Pillen oder Tabletten enthalten.
Speziell dltere Personen haben 6f-
ters Probleme bei der Entnahme des
Beipacktextes oder des Blisters aus

AMOROSATM
Diese  Designverpa-
ckung ist ein wahres
High-Tech-Produkt
das alles kann. Das
Kernstiick bildet ein
Steckschwamm, der
mit Wasser getrinkt
auf eine Plastiktasse
. gestellt und mit Ro-
senkopfen  bestiickt
wird. ,Die herzfor-

der Verpackung. Die neu entwickel-
te Offnungshilfe garantiert unkom-
plizierten Zugang zum Beipacktext
und zum Arzneimittel/Produkt. Die
Faltschachtel wird automatisch im-
mer von der richtigen Seite ge6ffnet
und ldsst sich selbstverstdndlich

problemlos  wiederverschliefen.
Mehr tiber die innovativen Produk-
te finden 12

Sie auch unter:
www.schausberger.com



EASY FAIRS

TLM verpackt Schokoladen-

Osterhasen

Auf der Messe ProSweets in Kéln zeigte die Gerhard
Schubert GmbH eine TLM-Verpackungsmaschine der
neuesten Generation.

Ausgestattet mit dem neuen Sig-
nallampen-System, den neuen
TLM-F3 Robotern zur Ubergabe
des Packmaterials und dem neuen
Transmodul-Schienensystem, auf
dem sich die ersten Transportro-
boter der Welt bewegen, wurden
Schokoladen-Osterhasen verpackt.
Auf der Schubert TLM-Verpa-
ckungsmaschine lassen sich na-
tirlich ebenso Schokoriegel, Bon-
bonbeutel, Pralinen oder Marmela-
deglaser verpacken, weil die hohe
Flexibilitdt des Maschinensystems
dies zulésst.

Die erste TLM Maschine, die
mit dem Transmodul ausgestattet
wurde, ist eine eigens fiir Messen
gebaute  Verpackungsmaschine,
die erstmals in Niirnberg auf der

FachPack gezeigt wurde. Auch
auf der drinktec in Miinchen gab
es auf dem Messestand der Firma
LOGIPACK eine TLM Maschine
mit Transmodul-Technologie.
Schon damals war die Meinung
von Schubert: ,,Das Transmodul
wird neue Mafstébe setzen im Ver-
packungsmaschinenbau und nach
Meinung von Schubert spétestens
auf der Interpack 2011 Tagesge-
spriach sein. Unterm Strich wird es
dazu beitragen, den Verpackungs-
maschinenbau weiter zu rationa-
lisieren und den Verpackungsma-
schinen noch hohere Effizienzen
und eine noch grofere Flexibilitit
erdffnen.* 13
Mehr unter:
www.gerhard-schubert.de

PAGO

Fir lhren Erfolg!

Onpack-Promotion
mit PAGOmedia®
Erfolgreich am POS

Kreative Pagomedia Etiketten mit Gewinn-
codes oder eingelegten Give-aways wie z.B.
Tattoos sind  responsstarke ~ Verkaufs-
forderungsmittel direkt am Point of
Sale. Fir die automatische Appli-
kation der Etiketten auf lhre Pro-
dukte bieten wir nebst komplet-

" ter Etikettiertechnik auch einen
. " schnellen Etikettierservice an.

Pago Etiketten und Etikettiersysteme
GmbH - 1210 Wien

Pago AG - CH-9472 Grabs

www.pago.com

PAGO Etikettierservice \Wir efikettieren und sleeven fir Siel
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Green Packaging Star Award

Im Rahmen der easyFairs VERPACKUNG wurde zum
zweiten Mal der Green Packaging Star Award fir
umweltfreundliche Verpackung vom é&sterreichischen For-
schungsinstitut ofi und Kompack verliehen. Die Gewinner
in der Kategorie Produkte waren Austria Plastics, Leidel
und Speedpack. In der Kategorie Firmenphilosophie
gewannen STl und GIKO. Somit gab es beim zweiten
Green Packaging Star Award gleich mehrere Premieren.

PREMIERE 1

Die Firma Austria Plastics ist die erste Firma die diesen Award zum bereits
zweiten Mal erreichen konnte. Wobei hier auch die Fiille der Einreichungen
tiberzeugte: Bereits seit mehr als einem Jahr verarbeit Austria Plastics 100
% biologisch abbaubare Folien wie zum Beispiel PLA (Poly Lactic Acid,
Polymilchséure aus Mais) oder jetzt auch bioabbaubare PP-Folie.

,Um dem Preisdruck billiger Fernostimporte standhalten zu konnen, haben
wir nach Losungen gesucht, die Verpackungen so kostengiinstig wie mog-
lich herzustellen, das heifit ohne zusétzliche Arbeitsginge wie Verschwei-
Bung oder Verklebung®, so Renate Pyrker/Austria Plastics. Dal} die Firma
auf umweltfreundliche UV Farben setzt versteht sich von selbst.

Ein weiteres neues, zum Patent angemeldetes und gepriiftes Produkt, ist ein
Produkt fiir die Sargindustrie, eine mit PLA kaschierte Karton-Sargeinlage.

PREMIERE 2
Erstmals wurden Firmen fiir ihre Firmenphilosophie ausgezeichnet.

Der erste Preistriger war hier die STI - Gustav Stabernack GmbH.
Auch hier hatte DI Dr.techn. Johannes Bergmair es schwer sich fiir ein Pro-
dukt zu entscheiden - ausschlaggebend fiir den Green Star war hier letzt-
endlich die Firmenphilosophie - Hier einige Punkte der STI Umweltphi-
losophie: Die Einbeziehung von Umweltaspekten ist integraler Bestandteil
derSTI Philosophie. Ziel ist die Minimierung von Umweltbelastungen auf
allen Wertschopfungsstufen.

In Verantwortung fiir den Erhalt der natiirlichen Lebensgrundlagen ist der
Umweltschutz fiir STI ein vorrangiges Unternehmensziel. Dabei geht der
Anspruch tiber die gesetzlichen Anforderungen hinaus und strebt kontinu-
ierliche Verbesserungen an.

STI- Produkte werden iiberwiegend aus
nachwachsenden und recycelten Roh-
stoffen hergestellt. Die in der Produktion
entstehenden Papier- und Kartonabfille
werden vollstandig der Wiederverwertung
zugefiihrt. Mehr unter: www.sti-group.com

22% 6 - 2009

Renate Parker konnte
sich auch Gber einen
AbschluB3 mit der
russischen Post wahrend
der Messe freven

Die verhindert den Fliissigkeitsaustritt und verrottet nach kurzer Zeit rtick-
standslos. Das jahrelange Problem der Bestattungen in Hinblick auf den

Fliissigkeitsaustritt wurde mit dieser Innovation nachhaltig gelost.
Mehr iiber das erfolgreiche Team finden Sie unter: www.austriaplastics.at

Die zweite Firma die fiir ihre Firmenphilosophie - und geschichte aus-
gezeichnet wurde ist die Giko Firmengruppe die auf der Messe durch
die Giko Kartonagen vertreten war. Als Produktionsbetrieb inmitten der
Natur nimmt die Gruppe die Verantwortung gegeniiber der Umwelt sehr
ernst. Mit den Investitionen in energiesparende und umweltschonende
Anlagen ist Giko ein Vorreiter in diesem Bewusstsein. Daf3 dies nicht nur
leere Worte sind beweisen auch die Elektroautos der Firma. Neben dem
soeben angeschafften
neuen Wagen gibt es
hier schon seit Jahren
ein  Elektrofahrzeug
- hier sah KOMPACK
das erste Elektroauto
- sowie auch die erste
Wirmertickgewin-
nungsanlage - mehr
tiber die vorbildiche
Firma:
www.giko.at




PREMIERE 3 i ckungsprofi  Med-
Erstmals wurden auch zwei Firmen gemeinsam ausgezeichnet. Die beiden i _ litsch. Der Mehr-
Firmen Leidel GesmbH und Speedpack Verpackungs GesmbH prisen- ] - wegbehilter  aus
tierten die Speedbox. ,,Bisher gab es in Europa keine Mehrwegtransport- | | Triplex ist aus rei-
behilter in Leichtbauweise fiir LCD und Plasma-Bildschirme, die in unter- - ' nem PP-Kunststoff
schiedlichen GroBen sicher und in aufrechter Position transportiert werden — [ff und damit recyc-
konnen. Die Speedbox ist jetzt die Losung fiir diesen Bereich so Verpa- . - » lebar.  Zusitzlich
' ~ ergeben sich durch
das geringe Trans-
portgewicht auch
niedrige Energiekosten. Die Boxen, die auch von
einer Person leicht gehandelt werden kénnen, sind
zusitzlich individuell gestaltbar. Das reicht von Lo-
sungen mit Rddern und geht bis zur individuellen
Beschriftung. Die gehort neben der langen Haltbar-
4 keit sicher zu den grofien Vorteilen des Produktes.
,Die Flexibilitdt der Mehrwegtransportbehalter
siecht man auch in der individuell gestaltbaren In-
nenraumgrofe, die sich fiir Bildschirme von 33
- 42 Zoll eignet und in der auch auf geniigend Stau-
raum fiir Zusatzgeréte und Zubehor nicht vergessen
wurde®, so Peter Zitz von Speedpack Verpackungs
GesmbH. 14
Mehr unter www.speedpack.at
KOMPACK gratuliert an dieser Stelle nochmals al-
len Gewinnern und freut sich auf viele Einsendungen
beim nichsten Green Packaging Star Award.
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... packed with competence - worldwide.

PAWEL packing & logistics GmbH www.pawel.at




WELLPAPPE

Druck und Verpackungsentwicklung

Letztes Jahr gewann die Duropack AG mit einer contai-
nergerechten Motorenverpackung den Gsterreichischen
Staatspreis fur vorbildliche Verpackung im Bereich
JIransportverpackung” - die wohl héchste nationale

Auszeichnung in der Verpackungsindustrie . Seit dem

zwanzigjéhrigen Bestehen von KOMPACK durften wir
schon &fters Gber diverse nationale und internationale
Preise berichten, mit welchen innovative Produkte von
Duropack ausgezeichnet wurden.

lung und Gestaltung, sowie
hohe Druckkompetenz sind
das Geheimnis des Erfolges. Kom-
pack mochte hier mit einem klei-
nen Riickblick auf die hohe Kom-
petenz von Duropack im Bereich
von innovativen Verpackungsent-
wicklungen hinweisen.
Kundenorientierung- steht bei
Duropack an erster Stelle. Die
Devise lautet - jede technologi-
sche Entwicklung hat das Ziel
dem Kunden mehr zu bieten und
ihm die bestmdgliche Lésung bei
Verpackungsfragen vorzuschlagen.
Eine umfangreiche Verpackungs-
bibliothek hilft bei der Auswahl
der richtigen Verpackung. In der
Entwicklungsabteilung von Duro-
pack werden Verpackungen und

Kreativitﬁt in Produktentwick-

Displays konstruiert und gestaltet,
individuell und losungsorientiert,
je nach Kundenwunsch.

AUSZEICHNUNGEN
Weitere Auszeichnungen wie den
,,JEmballissimo* in unterschied-
lichen  Kategorien

- iber Jahre hinweg
- sind ein Beweis
fiir die hohe Kreati-
vitdt der Duropack
Mitarbeiter. In den
Spezialgebieten .
Wellpappe-Displays,
*  Hochwertig be-
druckte Verkaufsver-
packungen, ¢ Obst-
und Gemiisesteigen,
ist Duropack in den
letzten 20 Jahren zu

einem wichtigen Partner fiir die
abpackende Industrie geworden,
nicht zuletzt aufgrund ihrer stindi-
gen Weiterentwicklung.

CONTAINERPROGRAMM

Ein umfangreiches Wellpappe-
Containerprogramm aus Schwer-
wellpappe  (Pal-Box, Stac-pac,
Kem-pak, Pal-Pak usw.), sowie
innovative Verpackungslésungen
beim Versand von schweren und
empfindlichen Giitern zeigt, dass
Duropack im Bereich ,Trans-
portverpackung” als kompeten-
ter Partner tiber die Jahre hinweg
geschitzt wird. Ob Rasenmiher,
Kiihlschrianke oder Motoren - so-
gar ein Gewicht bis zu 1000 kg ist




WELLPAPPE

Staatspreis fiir vor-
bildliche Verpackung/
gemeinsam eniwickelt

fiir Schwerwellpappe von Duro-
pack kein Problem.

WELLPAPPESORTIMENT

Um alle Kundenanforderungen op-
timal erfiillen zu kénnen, ist ein um-
fangreiches Sortiment im Bereich
der Wellpappesorten notwendig.
Duropack bietet auch auf diesem
Gebiet eine Menge. Von den feinen
Sorten der Duropack Top-Line bis
zu den schweren dreiwelligen Sor-
ten (Tri-Star). Samtliche Wellpap-
penprofile und Kombinationen sind
bei Duropack im Programm (N, F,
E, B, C, A sowie N/E, F/E, E/B, B/
C, B/C/A).

FLExoDRUCK
Neben diesen wichtigen Produkt-

segmenten wird bei Duropack
- speziell in den Osterreichischen
Werken - grofler Wert auf die Wei-
terentwicklung des Flexodruckes
gelegt. In einer Zeit, wo Flexodruck
von vielen noch als Kartoffeldruck
bezeichnet wurde, war man bei
Duropack von der Zukunft dieses
Druckverfahrens iiberzeugt. Die
Profis bei Duropack waren mafigeb-
lich an der Entwicklung beteiligt
und somit mitverantwortlich fiir
den hochwertigen Flexodruck wie
man ihn heute kennt. Schon 1994
bot Duropack mit Topwell-Print

(Druck auf gestrichenen Papieren)
hochwertige Drucklgsungen direkt
auf die Wellpappe an.

INTERNATIONALE AUSZEICHNUNGEN
Ein erster Schritt Richtung Annéhe-
rung an die Qualitit des Offsetdru-
ckes. Die Bestitigung folgte durch
eine internationale Auszeichnung.
Beim Grand Prix Cyrel wurde eine
Verpackung fiir Autozubehor ,,Mer-
cedes Koffer” auf-

grund der hohen

bei Duropack auf modernsten Mas-
terflex-Maschinen bis zu 7 Farben in
einem Durchgang gedruckt und das
bis zu einem 48 Raster. Veredelungen
durch UV-Lacke, Iriodin,- oder Matt-
lacke werden bei Duropack ebenfalls
angeboten. Kompack wiinscht Duro-
pack weiterhin viel Erfolg und mog-
lichst viele Auszeichnungen in der
Zukuntt. 15

Mehr unter: www.duropack.at

Druckqualitdt mit
dem ersten Platz

ausgezeichnet. Mit
weiteren hochwer-
tig bedruckten Ver-
packungen wurden
in den folgenden
Jahren einige in-
ternationale Preise
gewonnen z.B. der
EFTA Award drei
Jahre in Folge. Vo-
raussetzung fiir die-
se Erfolge sind vor
allem engagierte
Mitarbeiter, auf die
man bei Duropack
besonders  stolz
ist, ein modernes
Equipment in der
Druckvorstufe, in
der Bereitstellung
der Farben und
nicht zuletzt bei
den Druckmaschi-
nen. Heute werden

Abfiill- und Verpackungsmaschinen

fir Flussigkeiten

Etikettiertechnik e Palettierung

Gabrielerstrafie 30
2344 Maria Enzersdorf
Tel.: +43/(0)2236/48011
Fax: +43/(0)2236/48088
office@rapf.at, www.rapf.at




EASY FAIRS

MaBgebend in Verpackung

Die Firma Gigant zeigte eines der groften Verpa-
ckungsprogramme wéhrend der easyFairs Verpackung
in Wels. Zur grofien Angebotspalette der Firma Gigant
gehéren Produkte wie Umreifungshandgerdite, Wickler,
Umreifer sowie Schrumpfer und Banderoliermaschinen.
Gezeigt wurden wéhrend der Messe auch Produkte der
Firma Storopack - Storopack bietet intelligente Lésungen
zum Polstern, Fiillen und Fixieren.

uf der Basis von schiittbaren
APolstermaterialien, Luftkissen,

Papierpolstern und weiteren
Polstersystemen werden kundenin-
dividuell komplette Verpackungs-
linien in Produktionsprozesse inte-
griert. Storopack agiert seit nahezu
50 Jahren mit Erfolg auf dem Markt
und ist heute weltweit fithrender
Systemlieferant und Dienstleister in
den Bereichen Schutzverpackung,
Transportverpackung, technische
Formteile und Logistik. Die inter-
nationale Prisenz (in Osterreich
durch die Firma Gigant vertreten)
sichert die konsequente Ausrich-
tung an Kundenbediirfnissen in den
lokalen Mérkten.

STAHLUMREIFUNG MIT KUNSTSTOFF-

BANDERN
Gezeigt wurden auch die Losungen
im Umreifungsbereich. Besonders
erwdhnen mochte Wolfgang Mate-
jeek/Gigant in diesem Bereich,
dass Polyesterbinder heutzutage
vermehrt auch zum Umreifen von
Stahlprodukten verwendet werden.
Firmen wie Frank Stahl haben dies
bereits erkannt. Polyesterbénder
gewinnen in der metallverbeitenden
Industrie immer mehr an Bedeu-
tung und Gigant liefert in diesem
Bereich nicht nur die Kunststoff-
biander sondern auch die richtigen
Gerite und Maschinen um die Pro-
dukte rasch und sicher mit hochs-
ter Prozesssicherheit zu umreifen.
Lassen Sie sich dabei auch von
den starken Umreifungsgeriten mit
Akku-Antrieb {iberraschen - wie
dem OR-T 400 - einem Gerit fiir
schwere Packgiiter im industriellen
Umfeld mit einer Spannkraft von
bis zu 4000 N.

GIGANT arbeitet mit den nam-
haftesten Herstellern im PET Band-
bereich zusammen womit hochste
Qualitit auch in diesem Bereich
gesichert ist. Erwdhnt sollten an
dieser Stelle sicher auch die Vor-
teile des Polyester Umreifungsban-
des gegeniiber dem Stahlband sein:

26% 12010

hoher bleibende Festhaltekraft und
Schockreserve, halbes Spulenge-
wicht bei mehr Metern pro Spule,
minimale Verletzungsgefahr beim
Offnen des Packgutes sowie Recy-
clingfahigkeit und keine Abfirbun-
gen auf dem Packgut.

QuALITAT

,,Qualitit hat nach wie vor die obers-
te Prioritdt bei den Kunden®, so
Wolfgang Matejcek, ,.allerdings
wollen die Kunden einfache, auf sie
zugeschnittene Losungen - oft mit
gedehnten Folien - auch hier sind
wir natiirlich der richtige Ansprech-
partner.” Wie weit die Angebotspa-
lette von Gigant geht, beweisen
auch die Korrosionsschutzlosungen
von Excor® - eine kostengiinstige
Losung wo Verpackung und Korro-
sionsschutz in einem Arbeitsgang
auf das Produkt kommen.

NEUE LOSUNGEN

Zu den neuen Losungen bei Gigant
gehort auch GIGA-flex - die ,,span-
nende* Losung fiir den Versand.
Es handelt sich hierbei um eine
Verpackung aus Wellpappe wo das
Produkt mittels einer Folie in der
Verpackung festgehalten wird. Die
hochflexible, aber praktisch reif3-
feste Spannfolie schmiegt sich da-

ph s - e
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bei den verschiedenen Produktkon-
turen perfekt an, dies reduziert die
Vielfalt von Verpackungen um bis
zu 90%. Mit nur drei Handgriffen
sind die Produkte jetzt versandfer-
tig und sicher verpackt.

EAsYSNAP

Ein &hnliches Prinzip wird bei der
Fixier- und Versandverpackung Ea-
sySnap angewendet. Hier werden
die Produkte zwischen zwei Folien
gehalten. Diese Verpackungen, die
ohne unndétiges Fillmaterial aus-
kommen konnen ab 5.000 Stiick na-
tiirlich auch bedruckt werden.

=)
=
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GARANTIE

Ein wichtiges Argu-
ment fiir die Kunden
ist auch Sicherheit
und  Sicherheiten
gibt es von Gigant
mit Hilfe von 35
Jahres-Garantien.
Wolfgang Matejcek:
Wir versuchen, an
alle Probleme un-
serer Kunden zu
denken. Deswegen
bieten wir auch Al-
ternativen zum Kauf
- die Maglichkeit der
Leasingfinanzierung
als eine steuerlich
begiinstigte ~ Miet-
form ohne Kapitalbindung - iiber
unsere Partnerfirma LEASFINANZ.
Dabei fillt keine Bearbeitungsge-
biihr an, alle notwendigen Mal}-
nahmen zur Finanzierung werden
direkt von GIGANT abgewickelt.
Unterschiedliche Laufzeiten, sowie
Sondervertragsvarianten sind auf
Wunsch mdglich. Unsere Mitar-
beiter in Osterreich freuen sich auf
Ihre Anfragen. Auch reparieren wir
mit dem grofiten Technikerteam in
Osterreich Maschinen, die sie nicht
von uns bezogen haben. 16
Mehr unter: www.gigant.at
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EASY FAIRS

Partnerschaft Firma
KORA-PACKMAT

Mit der Firma KORA-PACKMAT aus Villingendorf,
Deutschland ist die Firma Ing. Alfred Paral, technisches
Biro fir Wiegen, fordern, Verpacken und Kennzeichnen
in Béheimkirchen eine interessante Partnerschaft einge-

gangen.

Kéra-Packmat baut und entwickelt
seit tiber 20 Jahren erfolgreich
Reibanleger, nicht nur fiir den Ein-
satz an eigenen Maschinen sondern
auch als Integrationsmodule fiir
Maschinen der unterschiedlichsten
Branchen.

REIBANLEGER

In allen Verpackungs- und Ferti-
gungslinien, denen flache Produkte
wie Druckerzeugnisse (z.B. Bedie-
nungsanleitung),  ISO-Kunsstoff-
Karten, Tablettenblister, Waren-
proben etc. zugefiihrt werden, kom-
men Reibanleger zum Einsatz.

NEUE GENERATION VON
REIBANLEGERN:

Mit der neu entwickelten Anleger-
generation AF-300 Advanced Fee-
der vereint Kora-Packmat neueste
Technologien und Bedienkomfort
mit sehr ansprechendem Maschi-
nendesign.

Dies zeigt sich unter anderem in der
zentralen Luftspaltverstellung, bei
der die Anzahl der Einstellpunkte
von 6 auf 2 reduziert wurde. Durch
eine nachfahrende Auslaufverlin-
gerung und mittels geflihrtem Ma-
gazinschacht passt sich der Anleger
optimal an das Produkt an. Die
Einstellwerte an Magazinschacht
und Stapelschuh kénnen jederzeit
wieder eingesehen werden, was ein
Reproduzieren der Ergebnisse ein-
fach ermoglicht.

FLEXIBEL

Dieser Anleger ist sowohl fiir Ein-
zelblitter an 60g/m2 oder dicke
Kataloge bis zu 30mm geeignet und
verfligt iiber eine maximale Spen-
deleistung von 180m/min. Fiir ni-
here Informationen steht Thnen die
Firma Ing. Alfred Paral jederzeit
zur Verfiigung. 17
Mehr unter

www.paral.at

Linde ist immer ein Gewinn!

Linde Material Handling

intle

Linde Gabelstapler sind die wirtschaftlichsten:
ermittelt und bestatigt in einem objektiven Leistungstest, der vom renommier-
ten deutschen Institut TUV Nord zertifiziert wurde. Ein ganzheitlicher Betrach-
tungsansatz, der alle relevanten Fakten beinhaltet, zeigt auf: Die Anschaf-
fungskosten machen lediglich 7 % der Gesamtkosten aus.
mit ,Total Operating Performance” setzt Linde neue MaRBstabe: Die
tatsachlichen Kosten, die Effizienz sowie die Leistungsstérke der Linde Gabel-
stapler stehen im Mittelpunkt.

Es ist Zeit, die Betrachtungsweise zu andern!
Esist Zeit, die Entscheidung fir Linde Gabelstapler zu treffen!

www.linde-mh.at

Linde Fordertechnik GmbH, Zentrale Linz, Franzosenhausweg 35; 4030 Linz



EASY FAIRS

Mit Kennzeichnung alles unter Kontrolle

Die Firma BluhmSysteme zeigte ihre Neuigkeiten und
Lésungen auf der easyFairs und wird auch wéhrend

der LogiMAT dem Publikum ihre L6sungen prdsentieren.
Bluhm Systeme zeigt Codier- und Etikettiersysteme, mit
denen Produkte und Verpackungen gekennzeichnet wer-

den kénnen.

ie thermischen Inkjet-Codie-
rer 1JET, Compactline 2.5 und

Cube lassen sich problemlos in
Verpackungsanlagen wie auch Track
& Trace-Anlagen integrieren. Sie
sind klein, einfach im Handling und
in der Lage, alle geforderten Codes
und Informationen zu drucken. Das
erforderliche Datenmanagement ist
hierbei absolut vorbildlich geldst.
Die Drucke sind dank lizenzierter
Hewlett-Packard Tintentechnologie
mit bis zu 600 dpi in exzellenter
Druckqualitét besonders gut lesbar.
Je nach eingesetztem System sind
ein- oder x-zeilige Drucke in Hohen
von bis zu 12,5 mm bzw. 25 mm
moglich. Auch eine Validierung der
Kennzeichnungssysteme  gemal
bestehender Richtlinien wird ange-
boten.

EINSTIEGSLASER

Der eMark ist ein kostengiinstiger
CO2-Einstiegslaser fiir die perma-
nente Markierung von Bauteilen
und Produkten. Der Laser codiert
Produkte und Verpackungen bis zu
mittleren Produktionsgeschwindig-
keiten mit alphanumerischen Texten,
Datum, Zeit, laufenden Nummern,
Barcodes, 2-D-Codes und Grafiken.

Das System zeichnet sich aus durch
einfachste Integration in neue und
in bestehende Produktionslinien so-
wie durch die flexible und schnelle
Anderungsmoglichkeit des Laser-
strahl-Austritts. Weitere Vorteile
sind der schnelle und leichte Wech-
sel des Layouts per USB sowie die
bedienerfreundliche Software zur
externen Kontrolle. Der Datenaus-
tausch erfolgt per LAN-Interface.

LeGI-ARR

Der Etikettendruckspender Legi-
Air 4020 ist ein kostengiinstiges
Einstiegsmodell fiir die vollautoma-
tische Etikettierung beispielsweise
von Kartons. Mit dem System lésst
sich eine Vielzahl an Standardeti-
kettieraufgaben realisieren. Dank
des bewdhrten Tamp-Blow-Verfah-
rens, bei dem das bedruckte Etikett
mittels Druckluft bertihrungslos auf
das Produkt ,,aufgeschossen wird,
ist selbst bei unebenen sowie emp-
findlichen Produktoberflichen eine
sichere Applizierung des Etiketts
gewihrleistet. Der Palettenetiket-
tierer Legi-Air 4050 P mit Schutz-
gehduse mit robustem Schwenkarm
etikettiert bis zu 420 Paletten pro
Stunde doppelseitig nach GSI-

Standard im DIN A5 Format im
Durchlauf. Unmittelbar vor dem
Spendevorgang werden die Etiket-
ten mit variablen Daten wie z. B.
Gewichtsangaben oder Barcode gut
lesbar bedruckt. Die modulare Bau-
weise ermoglicht einen schnellen
Austausch einzelner Bauteile, wie
zum Beispiel des Druckmoduls.

HOCHLEISTUNGSETIKETTIERER

Der neue Legi-Air 5300 LSA,
LSA steht fiir Linear Servoelektri-
scher Applikator, ist ein Hochleis-
tungsetikettierer, der speziell fiir
Logistikunternehmen mit  grof3er
Produkthohenvarianz und hohem
Produktdurchsatz entwickelt wurde.

Der thermische
Inkjet-Codierer
IJET lisst sich
problemlos in
Verpackungsan-
lagen wie auch in
komplexe Track
& Trace-Anlagen
infegrieren.

Der Hochleis-
tungsetikettierer
Legi-Air 5300
LSA: fir Logistik-*®
unternehmen mit
groBBer Produkt-
héhenvarianz
und hohem
Produktdurchsatz

Foto: Bluhm Systeme

-
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Der Legi-Air 4050 P efikettiert bis zu 420 Paletten pro Stunde im Durchlauf.

Er zeichnet sich durch extrem ho-
he Spendegeschwindigkeiten beim
Etikettieren von stehenden oder be-
wegten Produkten mit unterschied-
licher Hohe aus. Der Etikettierer
kann je nach EtikettengroBe und Art
der Anwendung bis zu 60 Etiketten
pro Minute bei 500 mm Hubvaria-
tion drucken und spenden. Damit
ist er zwei- bis dreimal so schnell
wie bisherige Standard-Pneumatik-
Losungen. Moglich wird dies durch
einen servoelektrischen Linearan-
trieb. Natiirlich ist auch fiir RFID-
Systemlosungen Bluhm Systeme
der richtige Ansprechpartner. 18
Mehr unter:
www.bluhmsysteme.com
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SafeRetoure - der MaBanzug fiir ElektrogroBgerate

Groflen Zuspruch fand eine neu entwickelte Haube fiir
Elektro-Grofigerdte bei der Vorstellung wéhrend der
easyFairs. Zundchst fir die Quelle Tochter , Profectis”
entwickelt, erreicht SafeRetoure inzwischen auch weite

Teile des Elektro- und Versandhandels.

Wenn Elektrogrofigerite,  so-
genannte ,,Weille Ware“ wie

Kiihlschranke, = Wasch-
maschinen, Geschirrspii-
ler usw., wegen einer Re-
paratur oder eines Um-
zugs transportiert wer-
den miissen, fehlt nahezu
immer die Originalver-
packung. Dies gilt auch,
wenn in Elektromérkten
die  Ausstellungsgerite
an Kunden ausgeliefert
werden oder der Kunde
eines Versandhauses von
seinem 14-tdgigen Riick-
gaberecht Gebrauch
macht, und das bestellte
Neugerit zurtickgibt. Die
mit dem Transport oder

der Abholung beauftragten Spedi-
tionen haben fiir diese Gerite kein

geeignetes  Verpackungsmaterial

,»an Bord“. Die einmal ausgepackten

Gerite werden auf den Logistikwe-
gen oft ohne Schutz transportiert.
Das schldgt sich im wahrsten Sin-
ne des Wortes auf die Gehduse der
Maschinen nieder. Reklamationen,
Arger und Kosten sind die Folgen.

SCHUTZHULLE

Um diese Probleme
zu vermeiden bzw.
zu mindern, ent-
wickelte die Firma
Dr. Willy Fuchs
GmbH, eine mehr-
fach  einsetzbare,
wieder verwertbare
Schutzhiille fiir alle
gingigen  Elektro-
grofigerite.  Eine
extrem  reif3feste
AulBlenhaut aus Po-
lypropylen  Bénd-
chengewebe ist fiir
einen dauerhaften
Einsatz ausgelegt.

Im Inneren sorgt ein spezieller Po-
lyethylen-Schaum fiir einen hohen
Polsterschutz. Beides zusammen
fithrt dazu, dass rund 80% der
sonst {iblichen Schiden vermieden
werden konnen.Wird die Haube
wihrend eine Leerfahrt nicht be-
nétigt, kann sie zusammengefaltet
und platzsparend aufbewahrt wer-
den.

SCHUTZGURTEL

Fir grofe Kiihlgerite (z.B. Kiihl-
/Gefrierkombinationen) ist ein
gleichartig aufgebauter Schutzgiir-
tel zusétzlich vorgesehen. In eini-
gen Elektromidrkten hat SafeRe-
toure inzwischen die (nur einmal
zu verwendende) Luftpolsterfolie
abgelost und bereits deutlich mehr
als 50 Umldufe ohne Probleme
gemeistert. In Ostereich wird die
SafeRetoure durch die Firma VSL,
Biedermannsdorf vertrieben, die
auch Lieferant der schiitzenden
Schaumpolster ist. 19
Mehr unter: www.vsl.at

Altglassammlung 2009

Die &sterreichische Altglassammlung trotzt der Krise und
halt das hohe Niveau der vergangenen Jahre. Mit rund
225.000 Tonnen recycelter Glasverpackungen errei-
chen wir auch 2009 einen Wert, der im europdischen

LA Lkl
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Citronix

Ci1000

Spitzenfeld liegt.

lasrecycling ist offen-

sichtlich krisenresis-
tent. Der private Konsum
ist eine stabile Grofe
im Wirtschaftsgeschehen,
Glasverpackungen haben
immer Konjunktur. Und
Glassammeln ist den
Menschen in Osterreich
in Fleisch und Blut iiber-
gegangen. Das belegen ©
die Sammel- und Recy-
clingergebnisse von Jahr zu Jahr
aufs Neue. Im Jahr 2008 wurden
tiber 224.000 Tonnen Glasverpa-
ckungen wiederverwertet. 2009
werden es 225.000 Tonnen sein,
die gesammelt, eingeschmolzen
und zu neuen Glasverpackungen
geformt werden, meldet die Aus-
tria Glas Recycling GmbH (AGR),
in Osterreich fir Sammlung und
Verwertung gebrauchter Glasverpa-

ckungen verantwortlich.

»Glasrecycling st ein
perfekter ~ Materialkreis-
lauf und ein wertvoller
Beitrag zum sparsamen
Umgang mit kostbarer
werdenden  Ressourcen.
Immer mehr Menschen
sind sich dessen bewusst
und bringen ihre leeren
Glasverpackungen  zu
den  Altglassammelbe-
hiltern”, berichtet Gerhard Lacher,
Geschiftsfithrer der AGR. Aus den
privaten Haushalten stammen tiber
90% der gesammelten Glasverpa-
ckungen, jede/r Biirger/in hat 2009
somit gut 25 kg Glasverpackungen
richtig entsorgt. Die Verwendung
von Altglas fiir die Verpackungs-
glasproduktion spart Rohstoffe,
Energie und CO2-Emissionen. 20
Mehr unter: www.agr.at
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NEWS

Thermogeformte Kunststoffflaschen

Die Firma HOL-PACK Verpackungen aus Piberbach in
Oberésterreich hat durch den Geschéftsfihrer Rudolf
Holzleitner ein &sterreichisches Patent fir die Erzeugung
von Kunststoffflaschen im Thermoformverfahren (Tiefzie-

hen) erlangt.

ieses Patent wurde ge-

meinsam mit dem Part-
ner AWS in die Phase der In-
ternationalisierung gebracht.
Die Vorteile einer Flasche,
die aus thermogeformten
Teilen durch Schweillen
zusammengesetzt  werden,
sind ein kostengiinstiges
Produktionsverfahren — mit
preisgiinstigen Werkzeugen
und neue Designmdglich-
keiten.

VORTEILE

Der besondere Vorteil dieses Paten-

tes liegt darin, dass
die Siegelflachen so
ausgelegt  werden,
dass sie innerhalb
| des Produktdesigns
liegen und mit einem
dekorativen  Etikett
oder Sleeve keine
optischen Einbuflen
gegeniiber herkémm-
lichen Flaschen auf-
weisen. Eine weitere
technische Moglich-
keit besteht darin,
die Trennlinie und das Verschwei-
Ben langs der Flaschenachse zu er-

mdglichen. Je nach Kundenwunsch
sind viele verschiedene Folientypen
auch fiir groBvolumige Flaschen
bis 1.250ml fiir Milchprodukte
oder chemisch-technische Produkte
verwendbar. Es konnen auch unter-
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schiedliche Fullgiiter in einer Fla-
sche mit zwei Ausgussoffnungen
verpackt werden. 21
Mehr iiber diese kostengiinstige Ver-
packung finden Sie unter:
www.hol-pack.at
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Innovatives Kennzeichnungssystem

Seit kurzem befindet sich die neueste Generation der
Continuous Inkjet Drucker EBS 6200 bzw. 6200 P fir
pigmentierte Tinten in der Produktpalette der ONE-
TECH Ringer KG. Die neue EBS-Serie erfillt sémtliche
Anforderungen, 24 Std. am Tag, sieben Tage die Woche
ohne Unterbrechung bei geringstem Verbrauch und

Wartungsaufwand.

NETECH Ringer KG aus

Traun ist immer bemiiht,
die  bestmogliche Losung fiir
die Kennzeichnungsanforderun-
gen ihrer Kunden zu liefern. Der
neue Kennzeichnungsdrucker er-
moglicht es Barcodes (auch 2D),
Chargen- oder Datumsinforma-
tionen auf Glas, Karton, Metall,
Kunststoff, Keramik etc. aufzu-
bringen.

ERFAHRUNG

Die Serie EBS 6200 basiert auf
den Erfahrungen der Serie EBS
6100 und EBS 6000, die seit mehr
als 12 Jahren erfolgreich am Markt
vertreten sind. Unzdhlige CIJ In-
stallationen von EBS Geriten in
Europa und weltweit zeigen die
hohe Marktakzeptanz. Die konti-
nuierliche Weiterentwicklung der
6100er Gerite erscheint nun in
der neuesten Generation.
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ALLROUNDTALENT
Jedes Modell kann zu jedem Zeit-
punkt aufgeriistet werden. Egal ob
Sie sich anfangs fiir das kleinste
Modell 6200 mini

GERINGE

WARTUNG UND VERBRAUCH
Ein besonderes Merkmal der neuen
Serie ist der geringe Verbrauch an
Tinten und Losungsmitteln. Durch

Kleinere Services konnen von Ih-
rem Bedienungspersonal direkt
durchgefiihrt werden. Die immer
wieder weiterentwickelte Technik
hilft Thnen unnétige Kosten fiir

die immer wieder
weiterentwickelte
Technik, hilt sich
der Verbrauch ab
der ersten Betriebs-
schicht auf ein Mi-
nimum. Extrem
langlebige Kompo-

mit 16 Punkt ent-
scheiden und spéter
auf 25 oder 32 Punkt
erweitern  mochten.
Per Softwareupdate
oder Freischalt-
code sind Upgrades
kostengiinstig ~ fiir
Sie. Die EBS 6200
»Micro“ ist ein Son-
dermodell mit einer
besonders feinen
50um-Rubindise.
Codierungen von 0,8

Verbrauchsmitteln ein-
zusparen.

KUNDENZU-

FRIEDENHEIT

,Von ONETECH Rin-
ger KG erhalten Sie
die fiir Sie optimal
zugeschnittene Druck-
losung,  kompetente
Beratung,  professio-
nelle Installation und

qualifizierten  After-

nenten  ma-

- 10 mm sind damit
kein Problem. Der Allrounddru-
cker EBS 6200 / 6200P mit 60pum-
Diise kennzeichnet von 1,5 - 14
mm Schrifthohe.

chen das Ge-
rit durchwegs zuverldssig. Durch
lange Servicezyklen (2000 - 3000
Betriebsstunden) kénnen unnétige
Wartungszeiten reduziert werden.

Sales-Service aus einer Hand*, so
der Geschiftsfiihrer. 22
Mehr iiber diese und andere Kenn-
zeichnungslosungen — wie z.B. fiir
die Fleisch- und die Holzindustrie
— finden Sie unter www.onetech.at
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Qualitat oder Geschwindigkeit? Qualitat oder Gewinn? Qualitat oder Umweltfreundlichkeit? Sie missen
sich nicht mehr entscheiden, jetzt kdnnen Sie alles haben!

Xeikon hat den MaBstab in punkto Druckqualitat gesetzt: 1200 dpi bei einer Farbtiefe von 4-bit je Bildpunkt
liefern eine bisher unbekannte Detailscharfe und Aufldsung und absolute harmonische Tonwertlbergange.

T Xeikon Digitaldruckmaschinen sind umweltfreundlich: sie produzieren keine schadlichen
- Emissionen von fliichtigen organischen Verbindungen. Und da unsere Systeme kein Wasser
verbrauchen, verschmutzen sie auch kein Wasser.

™
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PUNCH GRAPHIX gratuliert KOMPACK zum 20.j&hrigen
Bestehen und dankt fur die gute Zusammenarbeit !

Punch Graphix Austria GmbH - Tel. +43 (01) 585 42 42-0
info@xeikon.at - www.xeikon.com



EASY FAIRS

Kontrolle Ubers Mobiltelefon

Mehr als 30 Jahre Erfahrung im elektronischen Kenn-
zeichnen und Tausende von erfolgreichen Kennzeich-
nungslésungen bei Kunden in den unterschiedlichsten
Branchen belegen die Kennzeichnungskompetenz von
Pago. Die Marking &Tracking Solutions beinhalten kun-
den-spezifische Lésungen fir die industrielle Kennzeich-
nung, Identifikation und Warenflusssteuerung sowie fir
die Produktverfolgung und -riickverfolgung.

dhrend der easyFairs zeigte
Pago Neuheiten im Bereich
von konfigurier- und para-

metrierbarer Standardsoftware: Das
bewihrte Etikettengestaltungs- und
Druckprogramm PAGOwin Next
wurde um innovative Futures er-
ginzt. Neu ist das ganze Regelwerk
des GS1-128 Codes hinterlegt. Dies
fiihrt den Benutzer zielsicher zu
korrekten und funktionierenden
Etiketten. Ein abschlieBender Funk-
tionstest auf Knopfdruck zeigt so-
fort an, ob alles richtig kombiniert
wurde oder wo allenfalls noch Un-
stimmigkeiten zu beseitigen sind.
Auch die GS1 Databar Codes sind
in all ihren Varianten verfiigbar.
,»Noch nicht war das Gestalten und
Drucken von korrekten Logistike-
tiketten so einfach und sicher”, so
der neue Mitarbeiter Ing. Norbert
Eichinger.

PAGOBATCHPRINT,

die Middleware zwischen ERP
(SAP, AX, usw.) und Kennzeich-
nungssystem, bedarf nach erfolgrei-
cher Installation und Konfiguration
keiner Benutzerintervention mehr.
Die Software erkennt jede noch so
spezielle Datenschnittstelle zum
Hostrechner. Die Software PAGO-
lineload koordiniert die Verteilung
der Kennzeichnungsdaten an die
Produktionslinien.  Auftragsorien-
tiert und zum richtigen Zeitpunkt
werden die Daten an die an der Pro-
duktionslinie verteilten Kennzeich-
nungsgerite geschickt und synchro-
nisiert ausgegeben.

MosiL

PAGOremote befihigt den Benut-
zer, sich mittels mobilen, drahtlo-
sem Gerdt (z. B.: Mobiltelephon
oder PDA) jederzeit in den Kenn-
E I
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zeichnungsprozess einzulinken uns
Zustandskontrollen oder Fehler-
behebungssupport  vorzunehmen,
ohne personliche Anwesenheit vor
Ort. So konnen auch Techniker der
Firma Pago im Falle eines Falles
von Threm Smartphone aus Fehler-
meldungen sehen und diese behe-
ben. ,,0ft sind es ja auch nur kleine
Bedienungsfehler - wie ein nicht

richtig geschlossenes Druckerge-
hiuse - das sehen wir dann sofort
- und der Kunde kann - ohne auf ei-
nen Techniker zu warten sofort wei-
terarbeiten. dies spart dem Kunden
Zeit und Geld“ so der Kennzeich-
nungsprofi Sperandio wéhrend der
Messe. Die neue Software PAGO-
keys ermdglicht eine zentrale, fern-
gesteuerte Kontrolle {iber installier-
te Etikettentischdrucker und Etiket-
tierer vie Ethernet. Der Benutzer
kann vom zentral stationierten
Bildschirm im Biiro in die Tastatur
und Anzeige des Etikettendruckers
in der entfernten Produktion Ein-
sicht nehmen und den Etiketten-
prozess bedienen. Die Pago Kenn-
zeichnungssoftware kann auch auf
beliebigen Kennzeichnungsgeréten
Daten ausgeben.

408

Das neue Karton- und Paletten-Eti-
kettiersystem 408 wurde nach dem
Baukasten-Prinzip entwickelt und
gebaut. Seine Spezialitét liegt unter
anderem darin, dass die gesamte
Logik bereits in der Software der
Druck- und Etikettiermaschine in-
tegriert ist. Auf eine separate SPS-
Steuerung kann verzichtet werden.
Das System iiberzeugt nicht zuletzt
auch mit seinem sehr guten Preis-
Leistungsverhdltnis und kurzen
Lieferzeiten. 23
Mehr iiber das innovative Unter-
nehmen und seine Produkte finden
Sie unter: www.pago-austria.at



20 Jahre: KBA und Planeta

Vor 20 Jahren, am 4. Januar 1990, neun Monate vor
der Wiedervereinigung der beiden deutschen Staaten,
kam es zu ersten Gesprdche zwischen der Koenig &
Bauer AG (KBA) und den damaligen Planeta Druck-
maschinenwerken in Radebeul bei Dresden Uber eine
kinftige Zusammenarbeit.

m Vortag reisten der damalige
AKBA-Vorstandsvorsitzende

Dr. Hans-B. Bolza-Schiine-
mann mit seinem Chefkonstruk-
teur flir Bogenmaschinen, Albrecht
Germann, nach Dresden, um Peter
Kahlert, den damaligen Planeta-Be-
triebsdirektor und seinen Chefkon-
strukteur Arndt Jentzsch am ndchs-
ten Tag im Radebeuler Kundenzent-
rum zu treffen. Ein Jahr spéter fiithrte
diese denkwiirdige Begegnung zur
Mehrheitsbeteiligung von Koenig
& Bauer am traditionsreichen séch-
sischen Bogenmaschinenhersteller.
1998 fusionierte die Wiirzburger
Muttergesellschaft mit ihrer séchsi-
schen Bogenoffset-Tochter, die seit-

dem ein wichtiger Teil der Koenig
& Bauer AG ist.

Lizenz

Natiirlich gab es auch schon vorher
trotz aller politischen Hindernisse
gelegentliche Kontakte zwischen
beiden Druckmaschinenherstellern.
Oft lagen die Stéinde auf interna-
tionalen Messen in unmittelbarer
Nachbarschaft, so dass die Techni-
ker auf beiden Seiten die seltene Ge-
legenheit fiir Fachgesprache nutzten.
Bereits 1974 hatte Koenig & Bauer
mitten im Kalten Krieg von Planeta
eine Lizenz zur Nutzung technischer
Details fiir die Bogenanlage in der
Rapida SR III erworben. Auch da-
mals waren Dr. Bolza-Schiinemann

und Albrecht Germann die treiben-
den Krifte bei der iltesten Druck-
maschinenfabrik der Welt gewesen.

DRUPA
Aber erst nach Offnung des Eiser-
nen Vorhanges im November 1989
wurden die Kontakte zwischen bei-
den Unternechmen direkter und un-
komplizierter. Sie fiihrten schon im
Mai 1990, am ersten Tag der drupa
in Disseldorf zu einem Kooperati-
onsvertrag, der damals fiir eine klei-
ne Sensation auf der Messe sorgte.
Damals existierten noch die BRD
und die DDR. Nach langwierigen
Verhandlungen mit der Treuhandan-
stalt und der Fertigstellung einer Er-
Offnungsbilanz in Deutscher Mark
wurde schlieflich am 28. Mérz 1991
die Mehrheitsbeteiligung von Koe-
nig & Bauer am Druckmaschinen-
werk Planeta unterzeichnet und die-
ses in KBA-Planeta AG umbenannt.
1992, zur internationalen TPG in
Paris, erfolgte bereits der erste ge-
meinsame Messeauftritt, damals
noch mit drei Bogenoffenmaschi-
nen der Varimat-, Varitrend- und
Rapida-Reihe im Mittelformat. In
mehreren Schritten wurden die
KBA-Anteile auf 100 % aufge-
stockt bevor schlieflich 1998, zum
100. Jubildium von Planeta, die
Fusion auf die Muttergesellschaft
vollzogen wurde. 24
Mehr unter: www.kba.com

JUBILAUM

Projekt ,, DynaRead" gestartet

Am Institut fir Distributions- und Handelslogistik (IDH)
des VVL e. V. wurden im vergangenen Jahr erfolgreich
mehrere Forschungsantréige gestellt, die sich mit logis-
tischen Aufgabenstellungen in Unternehmensprozessen

befassen.

as Projekt ,DynaRead” s =

hat die Entwicklung ei- fe5
ner dynamischen Vorrich-
tung zur Pulkerfassung von
Packgiitern auf Ladeeinhei-
ten (LE) zum Gegenstand und
basiert auf fritheren Forschungs-
ergebnissen des Instituts. Um eine
Vereinzelung der LE zu vermeiden
und somit Personal und Kosten ein-
zusparen, soll daher eine Losung
entwickelt werden, die eine Pulker-
fassung kompletter, auf Packstiick-
ebene gekennzeichneter Ladeein-
heiten unabhingig von Transponder-
ausrichtung und Behélterinhalt im
industriellen  Anwendungskontext
ermdoglicht. Da eine LE auf einem
Gabelstapler beispielsweise mit an-
derer Geschwindigkeit durch den
Identifikationspunkt ~gefithrt wird

. als mit einem manuell ange-
triecbenen Hubwagen oder
auch auf einem Stetigforde-
rer, muss das Gerit variabel
einsetzbar sein und sich auf
jeweils aktuelle Rahmenbedin-
gungen (bspw. mittels geeigneter
Sensorik) einstellen kénnen. In dem
vorliegenden Projekt werden neben
den technologischen Aspekten auch
die verwendbaren Behilter- bzw.
Verpackungstypen und deren not-
wendige konstruktive Ausgestaltung
bzw. Materialbeschaffenheit ermit-
telt. Ebenso miissen ein empfohlener
Applikationsort fiir die Transponder
bestimmt sowie die maximal mog-
liche Anzahl von identifizierbaren
Packstiicken auf einer Ladeeinheit
ermittelt werden. 25

Mehr unter: www.wi-ev.de

Selbstklebe-Etiketten fiir alle Branchen
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VERPACKUNGSDRUCK

Weil der Mensch zahlt!

1978 griindeten Franz und Hilda Bésmiiller die Druckerei
Bésmiiller. lhre Visionen, ihr Einsatz und ihre Féhigkeit
Trends und Technologien friihzeitig zu erkennen machten
Bosmiiller zu einer Marke, die bis heute fiir Qualitét,
Kompetenz und Werte steht.

ter, Doris Wallner, in der ope-

rativen Geschiftsfiihrung tétig.
Damit liegt der Familienbetrieb in
der Hand zweier Generationen, die
ihr Unternehmen mit Erfiillung und
Erfolg in die Zukunft fithren.

Die Leistungspalette der Drucke-
rei Bosmiiller reicht von Forschung,
Entwicklung, Bildretusche, Bild-
bearbeitung tiber Illustration und
Text, zum Offset-, Digital- zum
Etiketten-/und  Verpackungsdruck.
Hohes Qualitdtsbewusstsein und
bestdndige Werte in Verbindung
mit der notwendigen Sensibilitdt
fir Markt- und Kundenbediirfnisse
machen das Familienunternehmen
zum richtigen Partner fiir komplexe
und anspruchsvolle Drucklosungen.

Seit Mai 2009 ist auch ihre Toch-

WIEN - KREMS - STOCKERAU

Uber die Investitionen in das Druck-
werk Krems Krems (Alt Etiketten/
Malek Print Media) im Bereich der
digitalen Offsettechnologie berich-
tete KOMPACK in der letzten Aus-
gabe. Neben Etiketten (Selbstkle-
be- und Nassleimetiketten) bietet
Bosmiiller auch umfangreiche Ver-
packungslosungen an. Faltschach-
teln, Kartonagen, Displays, Cluster
werden produziert und entwickelt.
So konnen Verpackung und Etikett
aufeinander abgestimmt werden.
,»Verpackungen entwickeln, pro-
duzieren und optimieren, die Thre
Produkte nachhaltig wirken lassen
- das ist unsere Stirke“, so das Fir-
menmotto.

FORSCHUNG + ENTWICKLUNG

Stolz ist Franz Bosmiiller, der auch
der Verpackungsspezialist von Bos-
miiller ist, auf die Forschungs- und
Entwicklungsabteilung. Durch spe-
zielle Eskolosungen und Plotter

bietet das Unternechmen bedruckte
Dummies in Topqualitit. Einzel-
stiicke, Kleinstmengen oder Vorab-
mengen fiir Probeldufe. ,,Wir gehen
noch weiter ,* so Franz Bosmiiller.
,»Wir entwickeln Verpackungen und
optimieren diese auch fiir Ihre Ver-
packungsmaschinen und fiir die An-
forderungen der Konsumenten!

MIiTTLERE LOSGROSSEN

Der Spezialist fiir mittlere Losgro-
Ben produziert fiir seine Kunden
unterschiedlichste ~ Verpackungen
im Getrinkebereich. (Sektverpa-
ckungen, Weinverpackungen von
1 - 3 Flaschen). Namhafte Winzer
schenken dem Familienbetrieb

gere ihr Vertrauen - interessant
dabei ist, dass sich immer wieder
herausstellt, dass Familienbetriebe
wiederum gerne mit Familienbe-
,,Das

trieben zusammenarbeiten.

Franz Bésmiiller

sind kreative Ideen, Losungen und
der Dialog (intern und mit dem
Kunden) das Wichtigste bei der
Entwicklung einer neuen Verpa-
ckung und das versuchen wir, mit
unseren 85 Mitarbeitern zu leben,™
so Franz Bosmiiller. Oft hat das Un-
ternehmen schon bewiesen, dass es
fir Kunden eine wesentliche Zeit-
und Kostenersparnis ist, wenn Bos-
miiller schon bei Beginn der Verpa-
ckungsentwicklung involviert wird.
,»Nicht jedes Grafikprogramm eig-
net sich fiir die Planung auf den
Stanzen- hier miissen professionel-
le CAD/CAM Losungen zum Ein-
satz kommen. Die Kombination aus

liegt wahrscheinlich auch daran,
dass Familienbetriebe in Generatio-
nen denken und nicht in Monaten®,
so Franz Bosmiiller. ,,Wir wollen
keine Massenprodukte. Wir wollen
Produkte, die im Regal auffallen.
Wir mochten Verpackungen mit
unseren Kunden gemeinsam entwi-
ckeln — vom Dummy bis zum Lauf
auf der eigenen Maschine.

Das Schone ist, dass wir mit Kar-
ton, einem lebendigen Produkt ar-
beiten. Karton verhélt sich in jeder
Situation anders. Jede Kleinigkeit
kann sehr viel verdndern. Darum

technischem Equipment, Wissen
und Erfahrung im Druck- Stanz und
Verpackungsbereich ~ garantieren
dem Kunden perfekte Verpackungs-
losungen® , so Franz Bosmiiller.

ERFOLG UND ERFULLUNG

- BEIDES IST WICHTIG!

Das merkt man bei Mitarbeitern
und Produkten. Doris Wallner.,, Bei
Bosmiiller zihlt der Mensch. Wir
leben unsere Werte, haben Hand-
schlagqualitét und tun was wir tun,
mit Liebe. Modernste technische
Ausstattung und Fachkompetenz
sind  wichtig,
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aber erst die
personlichen
\ Gespriche mit
Il den  Mitarbei-
tern machen
unser Unterneh-
| | men lebendig.”
Eine Herausfor-

Doris Wallner

derung der Geschiftsfiihrung sieht
Doris Wallner darin, die Mitarbeiter
iiber ihre Grenzen zu fithren, um
einen100-prozentigen Einsatz fiir
die Kunden zu erbringen. Diese
Einstellung macht den spiirbaren
Unterschied. ,,Wir wachsen durch
die steigenden Anforderungen an
uns, wir als Unternehmen und jeder
Einzelne, personlich als Mensch!*

DER NACHWUCHS LIEGT

UNS AM HERZEN

Erwiéhnt sollte an dieser Stelle auch
werden, dass dem Unternehmen der
Nachwuchs sehr am Herzen liegt.
Doris Wallner ,, Wir bieten jungen,
interessierten Leuten die Mdoglich-
keit unser Handwerk zu lernen und
das bei guten Verdienstmoglichkei-
ten.” Bosmiiller bildet Lehrlinge fiir
die Berufe Druckvorstufentechni-
ker/innen,  Verpackungstechniker/
innen, Drucktechniker/Innen, Bo-
genflachdrucker/Innen und Buch-
binder/Innen aus. ,,Ein Grofteil
unserer Lehrlinge, schliefit mit aus-
gezeichnetem Erfolg ab, ihnen steht
auch eine Karriere im Unternechmen
offen, so Wallner stolz.

,In unserem Unternehmen sind alt
und jung gleichwertige Partner, mit
unterschiedlichen  Blickwinkeln.
Diese in Kombination ergeben
etwas Wunderbares, denn so ver-
mischt sich Erfahrung mit Innova-
tion und Dynamik.“ Hochstes Qua-
litatsbewusstsein in Verbindung mit
Professionalitdt und bestdndigen
Werten machen Bosmiiller zum
richtigen Partner fiir anspruchsvol-
le Drucklosungen fiir jene Kunden,
die individuelle Betreuung und
Kompetenz schétzen. 26

Néihere Informationen iiber das
Familienunternehmen erhalten Sie
unter HYPERLINK

,, hitp://www.boesmueller.at
www.boesmueller.at



ERWEITERUNG

Pawel investiert weiter

Die Firma Pawel packaging & logistics GmbH die letztes
Jahr auch den Staatspreis fir vorbildliche Verpackung
(fir eine gemeinsam mit der Firma Duropack entwickelte
containergerechte Motorenverpackung)erhielt, ruht sich
nicht auf ihren Lorbeeren aus und investiert weiter. Trotz
widriger GuBBerer Bedingungen steht der Zubau einer
neuen Halle kurz vor dem Abschluss.

entsteht am Firmengeldnde am  zusétzlich frei {iberdachten Fliche.

ﬁ uf rund 2.500 Quadratmetern  Quadratmeter grof3e Halle mit einer
Freudenauer Hafen eine 1.300  Hier werden in Zukunft noch ver-

mehrt Verpackungsdienstleistungen
fur die Kunden realisiert werden.
Gleichzeitig schafft die neue Halle
auch Lagerflachen die ldngst (trotz
regelméBiger Erweiterungen) wie-
der knapp geworden sind.

STAATSPREIS

Doch nochmals kurz zuriick zum
Staatspreis: Die Jury sah darin ei-
ne ,,optimierte und kostengiinstige,
materialsparende  Verpackungslo-

sung, die einen sehr einfachen Be-
ladungsvorgang und eine deutlich
verbesserte und maximierte Contai-
nerauslastung erzielt. Es ist gelun-
gen, fiir unseren Kunden GM Po-
wertrain eine Verpackung fiir Mo-
toren zu entwickeln, die nicht nur
das Ein- und Auspacken besonders
einfach und schnell macht, sondern
auch eine rund 25%ige hohere Con-
tainerauslastung erreicht”, freute
sich Geschiftsfiihrer Mag. Michael
Pawel {iber den Staatspreis 2009.
Zur Pawel Gruppe zdhlen rund 75
Mitarbeiter in Wien, Graz, Brno
und Zlate Moravce. Nationale und
internationale Auszeichnungen wie
der Staatspreis fiir ,,Vorbildliche
Verpackung™ und zahlreiche Paten-
te bestdtigen das hohe Niveau des
Qualitits- und umweltzertifizierten
Verpackungs- und Logistikspezia-
listen. 27

Mehr unter www.pawel.at

Etiketten | Labels

QLoGETT

Etiketten und Thermotransferbander
fiir sAmtliche Etikettiersysteme

Logett GmbH
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KENNZEICHNUNG

+Hoppe - die Fleischwertkost"

bedruckt werden. Hitachi-Druck-
systeme von ac codiergerite haben
sich hier bewahrt. Die PXR-Serie
produziert trotz der unruhigen Pro-
duktfihrung auf den For-

derbindern ein tadelloses und kla-
res Druckbild, das auch durch sehr
gute Lesbarkeit iiberzeugt.

Die jetzt deutlich gréBere Druck-

fliche wird durch den vier-
-’:1’ﬂ zeiligen Druckkopf per PXR-

Hochwertige Fleischprodukte wie Faschiertes oder Bdir-
lauch Bratwurst produziert in Deutschland die Firma
Hoppe. Bei der Produktion wird hier konsequent auf
Qualitt und Frische geachtet. So werden ausschliefllich
von ausgewdhlten Lieferanten hochwertige Rohstoffe und
mageres Frischfleisch verarbeitet.

Serie abgedeckt, wobei jede
Druckzeile mit MHD und

tionstechnologie gesetzt. Das

belegt auch die Neuausstattung
mit Hitachi Ink Jet Drucksystemen
von ac codiergerdten im Zuge der
Produktionsumstellung an den Ver-
packungslinien.

Die ac Codiergeriite GmbH (in Os-
terreich von der Firma Incos vertre-
ten) 16ste die neuen Anforderungen
durch die Einfiihrung von neuen
Verpackungsgrolen an die Kenn-
zeichnungstechnik. Die Labeler
an der Tiefziehverpackungsanlage
sind in Querbahnen angeordnet und
spenden zwei Etiketten — Obereti-
kett mit MHD und Produktionsda-
ten sowie das Unteretikett mit den
Inhaltsstoffen. Der Druckkopf zum
Aufbringen der Druckdaten ist an
einer Verfahrenseinheit angebracht,
mit einem U-férmigen Verlauf.

Es wird auf modernste Produk-

FLEXIBEL
Zum Einstellen und unkomplizier-
ten Andern der Druckdaten im gro-

-
¥

36% 6 - 2009

Ben Touch Panel wurde die Steue
rung neben der Linie positioniert.
Die Leistungsdaten des Continious
Inkjet fir die Kennzeichnung ha-
ben sich in der Druckbildgrofie
ausschlaggebend verdndert. Mit
lediglich einem Druckkopf sollen
gleichzeitig zwei Gebinde parallel

i .-' Al
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Mini-Frikadellen

Produktionsdaten  unabhén-
gig voneinander eingestellt
werden kann. Somit ist auch
noch genug Spielraum, um
die Toleranzen bei der Pro-
duktbeférderung auf den
Bindern zu beriicksichti-
gen.

MODERNSTE TECHNIK

Ein groBer TouchScreenDisplay
zeigt das Druckbild mit Einstell-
parameter.  Gleichzeitig  erklért
und fiihrt es anschaulich durch die
Servicearbeiten. Die Hauseigenen
Techniker konnen so leicht alle
Wartungsarbeiten vornehmen. In-
teressant ist auch das automatische
Spiilsystem, das beim Abschalten
verhindert dass der Tintenkreislauf
eintrocknet. So konnte die Firma
Hope auch Dank dem Drucksystem
von Hitachi ihre Ziele der Verbesse-
rung des Verpackungsprozess errei-
chen. 28

Mehr unter: www.incos.co.at
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Dates to note in your diary...
Deadline for entries: 30.4.2010

Golden Label Award ceremony at the Platinum Vienna:
17.6.2010

Further information:
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WELLPAPPE

Lean - der falsche Mythos?

Oft werden sogenannte Leankonzepte gleichgesetzt mit Arbeitsplatzreduzierung und zu
Tode sparen - wo der Unterschied zu diesem Mythos und richtig gelebtem Lean ist, beweist
die Firma SCA Packaging Welpa im niederésterreichischen Margarethen am Moos. Als der
heutige Betriebsleiter Ing. Erwin Préll 2008 als gelernter Lean Manager zu dem SCA Team
stieB, begegnete auch ihm der Mythos - heute lebt die ganze Firma Iéingst diese Philoso-
phie und setzt das Konzept erfolgreich um.

ber was heifit das vielbean-
Aspruchte Wort ,,Lean” eigent-

lich wirklich? Prok. Monika
Klee dazu: ,Es ist eigentlich ganz
einfach und logisch, deswegen bin
ich auch von Beginn an hinter dem
Projekt gestanden, dass wir in der
Firma auch Lean leben. Der Grund-
gedanke, die Firma ganz einfach
rein  kundenorientiert — auszurich-
ten entspricht so oder so meinem
Grundverstindnis.” Respekt, Verant-
wortung und Spitzenleistung werden
dadurch gefordert und gefordert.

GESCHICHTE

Der Begriff ,,Lean“ wurde von einer
amerikanischen Elite Uni anldsslich
einer Studie in der Automobilindus-
trie stellvertretend fiir hocheffizien-
te Herstellungsabldufe verwendet.
Lean“ bedeutet, die Abldufe zu
konzentrieren, die den Kunden Nut-
zen stiften und zur Wertschopfung
in einer Fabrik beitragen. ,Lean®
bedeutet aber auch sich von Abliu-
fen, die keinen Beitrag zum Kun-
dennutzen oder zur Wertschopfung
liefern, zu trennen. Dazu miissen
Arbeitsabldufe genau analysiert und
notwendige Verdnderungen umge-
setzt werden.

KvP

Aber um Lean wirklich zu leben,

miissen viele kleine Punkte zusam-
menspielen. Wir wollen hier eine
kurze Ubersicht bringen, was alles
zu diesem Konzept gehort. Begin-
nen wollen wir mit KVP - dem kon-
tinuierlichen Verbesserungsprozess.
Ein interner Prozess, in dem Mitar-
beiter mit offenen Augen durch den
eigenen Betrieb gehen und Ideen
einbringen, wo es Verbesserungs-
vorschldge gibt. Dort ein loses
Kabel, hier eine Moglichkeit um
einen Handgriff schneller arbeiten
zu konnen - die eigenen Mitarbeiter
sehen mehr als jeder Spezialist. So
gab es seit 2008 rund 550 produkti-
ve Vorschlage.

ARBEITSPLATZGESTALTUNG

Dank des téglichen Dialoges mit den
Mitarbeitern und KVP  kann man
einen Schritt weitergehen und sich
den 5S (Sichten & Sortieren, syste-
matische Ordnung, Sauberkeit am
Arbeitsplatz, Standards entwickeln,
Selbst-Disziplin) widmen. Damit
gemeint ist die genaue Durchleuch-
tung der einzelnen Arbeitsplitze.
Nur was wirklich vor Ort gebraucht
wird, gehort auch dort hin - von
allem anderen trennt man sich am
besten. Gleichzeitig ist wichtig,
dass auf meinem Arbeitsplatz, egal
ob im Biiro oder an den Maschinen
sich meine Kollegen sofort genauso

gut zurecht finden wie ich.

GEMBA

Womit wir beim nichsten Punkt
angelangt sind. Hier geht es um
den Tatort der Wertschopfung. Mit
Gemba bezeichnet man den Ar-
beitsplatz im Sinne des Ortes, an
dem wertschopfende Prozesse im
Unternehmen stattfinden. Gem-
ba wird in Verbindung mit Kaizen
angesprochen und entstammt der
oben angesprochenen japanischen
Begriffssammlung aus dem Toyota
Product System. Dazu gehort auch,
dass man alles dafiir tut, dass Ma-
schinen keinen Stillstand haben und
dadurch die groftmogliche Wert-
schopfung fiir den Kunden méglich
wird.

Kaizen

In Verbindung mit dem Qualititsge-
danken, wird Kaizen als standiges
Streben nach Verbesserung ver-
standen und bedeutet frei iibersetzt
Chance zum Guten - sprich einer
stetigen Verbesserung der Arbeits-
prozesse wodurch Arbeitsprozesse
zusammengelegt oder eingespart
werden konnen.

PRODUKTION UND PLANUNG
Zur Umsetzung von Lean gehort
aber nicht nur die genaue Betrach-

tung von Maschine, Mensch, Me-
thode und Material um langfristig
die richtige Losung zu finden son-
dern auch, Arbeitsprozesse von ei-
ner anderen Seite her zu betrachten
- so plant SCA Packaging Welpa
heute Produktionen vom Lieferter-
min weg Richtung Produktionsstart.

KUNDENVORTEILE

Nachdem bei dem Lean Konzept
die Kundenzufriedenheit (in Ver-
bindung mit hochster Qualitat, kur-
zen Lieferzeiten und niedrigen Kos-
ten im Vordergrund steht) gewinnen
Kunden automatisch bei der Um-
setzung. Der Produktionsrhythmus
wird an den Kundenbedarf ange-
passt und nicht umgekehrt, womit
die richtige Lieferung zum richti-
gen Zeitpunkt garantiert wird.

PROBLEMBEHEBUNG

Sollte in einem Leanunternechmen
einmal ein Problem auftauchen, so
tritt JIDOKA in Kraft. Sprich der
laufende Prozess wird gestoppt
und es wird genau untersucht wor-
in der Fehler gelegen ist - Material,
Mensch, Methode - um wirklich
nachhaltig behoben zu werden. Wo-
mit wir wieder beim Kaizen wiren
- Problem definieren - Analyse der
Fakten - Losungen generieren - Pla-
nung - Durchfithrung - Uberpriifung
womit sich der Kreis schlieft.

STARKES Duo

Um so ein Programm in Angriff
nehmen zu konnen, ist auch eine
schlanke Fiihrungsstruktur  von
Vorteil. Bei SCA Packaging Welpa
ist Frau Klee fiir alle vertriebsnahen
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Freuen sich iber die gute Umsetzung des Leankonzeptes: Verkaufsleiterin
Monika Klee und Betriebsleiter Erwin Proll

Abteilungen, also fiir den Verkauf
im AuBlen- und Innendienst, das
Designcenter mit der Verpackungs-
technik und der Grafik, aber auch
fir die Produktionsplanung und
dem Empfang verantwortlich. Er-
win Proll ist zustdndig fiir alle be-
triebsrelevanten Bereiche, wie die
Produktion, den Expedit und die
Werkstatt.

INTERESSE

Mehr {iber die Philosophie von
Lean erfahren Sie auch unter www.
gemba.cc - oder direkt bei SCA Pa-
ckaging Welpa, die Lean seit rund
zwei Jahren lebt. Haben wir Ihr
Interesse geweckt und wollen Sie
mehr erfahren? Frau Klee und ihr
Team wiirden sich sehr iiber Thren
Kontakt freuen.

Bild oben: Alle Werkzeuge kamen
aus der Werkzeugkiste und wurden
beschriftet und mit Schatten und Foto
hinterlegt

Bild rechts: Die Werkstatt wurde neue
geordnet

In allen Bereichen wird das Leankon-
zept umgesetzt - sowohl im Produkti-
onsbetrieb als auch in der Werkstatt
als auch auf den Arbeitpétzen wie
die Photos rechts beweisen

Mehr unter www.scapackaging.at
oder monika.klee@sca.com

WELLPAPPE

55 am Arbeitsplatz




MESSE

Pro Sweets

Mit sehr guten Ergebnissen endete am 3. Februar 2010,

die ProSweets Cologne,

Internationale Zuliefermesse

der SiBwarenwirtschaft, in Kéln. Dabei konnte die zum
vierten Mal durchgefihrte Fachmesse in allen Bereichen

wachsen.

tierten 325 Anbieter aus 30

Landern ihr Leistungsportfolio
auf einer Bruttoausstellungsfliche
von 19.000 m2 einem internationa-
len Fachpublikum von tiber 19.000
Fachbesuchern aus 60 Landern.
»Angesichts der wirtschaftlichen
Rahmenbedingungen ist der Erfolg
der ProSweets Cologne noch hoher
einzustufen, so Gerald Bose, Vor-
sitzender der Geschiftsfithrung der
Koelnmesse.
»Zugleich unterstreicht es die Be-
deutung des Marketinginstruments
Messe als Informationsbérse und
als Katalysator fiir eine positive
Branchenentwicklung.“ Als welt-
weit einzige Fachmesse fokussiert
die ProSweets Cologne das gesam-
te Zulieferspektrum fiir die Siifwa-
renwirtschaft - von der Herstellung
iiber Verarbeitung bis hin zur Ver-
packung von Siiiwaren.

Zur ProSweets Cologne préisen-

=
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»ISM und ProSweets Cologne
bilden gemeinsam die gesamte
Wertschopfungskette in der SiiB-
warenproduktion zu einem Termin
an einem Ort ab - eine weltweit
einzigartige Konstellation, die
Synergien schafft und Business
generiert. Beide Fachmessen zu-
sammen bringen iiber 1.800 Aus-
steller aus der ganzen Welt nach
KoIn und machen die Stadt zum
globalen Mittelpunkt fiir siiBe Pro-
dukte®, betont Gerald Bose.

ZUWACHS

Die ProSweets Cologne 2010 ver-
zeichnete im Vergleich zur Vorver-
anstaltung einen Ausstellerzuwachs
von sechs Prozent auf nun 325
ausstellende Unternehmen aus 30
Landern (2009: 307 aus 28 Staaten).
Dabei kamen 57 Prozent der Anbie-
ter aus dem Ausland. Die ProSweets
Cologne belegte eine Gesamtfliche

.
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L

von 19.000 m2, 2.000 m? mehr als
noch vor einem Jahr. Auf Besucher-
seite konnte die ProSweets Cologne
sogar noch stirker zulegen.

Kamen 2009 bereits 14.700 Fach-
besuchern aus 53 Staaten, so be-
suchten heuer19.000 Experten aus
60 Landern die Veranstaltung. Auch
der Auslandsanteil erhohte sich von
50 auf 60 Prozent. Stark vertreten
waren wiederum Einkdufer aus
den Niederlanden, Italien, Belgien

sowie Nordamerika. Zwei Drittel
der Experten kamen aus den Be-
reichen Geschifts-, Unternehmens-
und Betriebsleitung, Fertigung und
Produktion sowie Einkauf und Be-
schaffung.

BESUCHER

,Die Besucherqualitét war wirklich

hervorragend. Unsere Ansprech-
partner gehorten entweder zur
Geschiftsfiihrung oder waren als
verantwortliche ~ Beschaffungsex-
perten in der entsprechenden Fiih-
rungsposition und daher mit den
nétigen Kompetenzen ausgestattet,
konkrete Gesprache zu fiihren und
Geschiftsabschliisse anzubahnen®,
so ein Sprecher eines international
tétigen Anbieters von Verpackungs-
maschinen. Und ein weiterer An-
bieter erginzt: ,,Wir sind mit dem
Verlauf der Messe sehr zufrieden.
Die Erwartungen in Bezug auf den
Besuch von Fachpublikum sind in
vollem Umfang erfiillt worden. Wir
sind erfreut, wie gut sich die ProS-
weets Cologne entwickelt hat.”

TRENDS

Die Trends der ProSweets Cologne:
Bei den Farb- und Aromenanbie-
tern ist ein klarer Trend in Richtung
Clean Lable Produkte erkennbar.
Kaum mehr ein Hersteller, der nicht
deklarationsfreie Farben und Aro-
men aus natiirlichen Rohstoffen im
Angebot hat. Die meisten Anbieter
setzen zukiinftig konsequent auf
Reformulierung.

Unter den Maschinen- und Anla-
genanbietern ist ein Trend hin zu
komplexeren Produkten im indus-
triellen Maf3stab erkennbar. Im-
mer mehr groBe Hersteller setzen
auf komplizierte Formen mit ein-
drucksvoller Dekoration um dem
Kopierproblem Herr zu werden.
Dies bedeutet komplexere Steue-
rungstechnik in grofen Gielisys-
temen, die sonst eher auf Tonnage
ausgelegt waren.

Auch sind noch kiirzere Umrtist-
zeiten flir flexiblere Produktwech-
sel von immer groBerer Bedeu-
tung. Diese Entwicklung wirkt sich
gleichzeitig auch auf die Verpa-
ckungsanlagen- und Packmittelan-
bieter aus. Auch hier sind schnel-
lere Produktwechsel und vor allem
komplexere Verpackungen immer
wichtiger. 29
Mehr unter: www.prosweets.de
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Die Kleinschrift-Tintenstrahldrucker Videojet 1000 Serie

Zu der erfolgreichen Videojet 1000 Serie gehéren
die Kleinschrift-Tintenstrahldrucker Videojet 1210,
Videojet 1510 und Videojet 1610. Die Systeme iber-
zeugen alle durch einen einfachen und zuverldssigen
Betrieb, geringsten Wartungsaufwand und eine
Uberlegene Druckqualitét, selbst unter wechselnden
Produktionsbedingungen.

ie  Videojet

1000 Serie
ist flir maximale
Verfiigbarkeit und
maximale Mobili-
tit konzipiert. Die
Systeme sind kom-
pakt, leicht und be-
sitzen integrierte
Griffe fiir einen
einfachen und si-
cheren Transport.
Die Videojet 1000
Line bendtigt kei-
ne externe Druck-
luftversorgung
und ist damit viel-
seitig und flexibel
einsetzbar.
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Eine intuitiv zu bedienende Ober-
flache optimiert die téglich durchzu-
fiihrenden Arbeiten. Alle benétigten
Informationen zu dem Druckbetrieb
werden auf dem Display angezeigt.
Aufgrund des WYSIWYG Interface
sehen Sie genau was gerade gedruckt
wird. Die Videojet 1000 Serie verfiigt
standardmifig tiber einen USB-An-
schluB. Hierdurch wird das Ubertra-
gen und Sichern
von  Druckauftré-
gen ganz einfach.

EINFACHE & PLAN-
BARE WARTUNG
Die modulare Zen-
traleinheit der Vi-
deojet 1000 Linie
enthilt alle Haupt-
komponenten des
Tintensystems und
mufl im Rahmen
einer  vorbeugen-
den Wartung, je
nach System, frii-
hestens nach 9.000
Betriebsstunden
ausgetauscht  wer-

den. Der bevorstehende Austausch
wird dem Bediener rechtzeitig an der
Benutzeroberfliche signalisiert. Die-
ser kann mit einfachen Handgriffen
und einem Zeitaufwand von ca. 30
Minuten vom Kunden durchgefiihrt
werden. Ein externer Serviceeinsatz
ist hier nicht erforderlich.

KARTUSCHEN-DESIGN

Die Systeme der Videojet 1000 Se-
rie nutzen fir Tinte und Make-Up
Smart Kartuschen mit Mikrochips.
Hierdurch wird die ausschliefiliche
Nutzung kompatibler Betriebsmit-
tel sichergestellt und Fehler werden
vermieden. Die Smart Kartuschen
verhindern das Austreten von Fliis-
sigkeiten und werden im Betrieb
restentleert. So wird keine Tinte ver-
schwendet. Die Smart Kartuschen er-
moglichen einen einfachen und sau-
beren Austausch - tropffrei und ohne
Schmutz. 30

Fiir weitere Informationen zu den
Kennzeichnungslosungen der Video-
Jjet Technologies GmbH besuchen Sie
im Internet: www.videojet.eu/de.

Fish International

Wahrend der fish international zeigte die Robotik-
Pack-Line, ein Verbund hochkarétiger Technologie-
partner, in einer Live-Schau eine vollautomatische,
modular aufgebaute Verpackungslinie im Betrieb.

mérverpackung) und der
Karton-Kennzeichnung
(Sekundirverpackung).
In der Verpackungslinie
wurden ,,Fische* auf scho-
nende Art und Weise von
speziellen ~ Greifwerkzeu-
gen bzw. Saugern in Trays
abgelegt.

Die Trays werden an-
schliefend versiegelt, ge-
wogen, geréntgt, kontrol-
liert sowie kodiert, dann
in Kartons abgepackt, die
ebenfalls gekennzeichnet
und anschliefend auf Pa-

er  Kennzeichnungsspezialist
Markem-Imaje ist einer dieser
Technologiepartner und zeigte in
dieser Applikation seine Kenn-
zeichnungskompetenz im Bereich
der Produktkennzeichnung  (Pri-

letten abgestapelt wurden.
Zur Kennzeichnung der Oberfolie
der Einzelverpackungen (Trays)
wurde ein Kleinzeichen-Tinten-
strahldrucker 9030 von Markem-
Imaje eingesetzt. 31
Mehr unter: www.markem-imaje.de
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PAPIERPREIS

Der steigende Papierpreis

KOMPACK sprach mit dem seit 01. Juni 2009 neuen

Geschdftsfihrer der Mosburger GmbH in Wien - Mag.
Max Hélbl - Gber das vergangene Jahr sowie die der-
zeit schwierige Lage am Rohstoffsektor und Visionen fir

das heurige Jahr.

KOMPACK: Das letzte Jahr war
ein schwieriges Geschiiftsjahr
- wie war das Jahr fiir Ihr Unter-
nehmen?

Mag. Max Holbl:
Klar war das letzte Jahr auch fiir

uns ein schwieriges Jahr - aber
ich kann aus heutiger Sicht sagen,
wir haben das Jahr gut gemeistert.
Zwar war unser Absatz riicklaufig,
aber wir haben besser abgeschnit-
ten als der Markt. So gesehen ge-
hen wir gut geriistet in das heurige
Jahr. Wichtig gerade in solchen
Zeiten ist ein ausgezeichnet funk-
tionierendes Werk — genau dorthin
gehen auch unsere Strategie und
Vision.

KOMPACK: Wie darf ich das
verstehen?

Mag. Max Holbl:
Ein Werk kann nur gut funktionie-

ren, wenn alle Mitarbeiter tiglich
als motiviertes Team eine Kultur
der nachhaltigen Verbesserung
leben, die auf die Bediirfnisse

des Kunden ausgerichtet ist. Dies
beschreibt unsere Vision. Wich-
tig dabei ist, dass sich Vertrieb
und Betrieb als Team sehen und
taglich gegenseitig zu neuen Best-
leistungen anspornen. Strategisch
ist unser Kernziel, dass wir uns
im Bereich hochwertiger Drucke
und innovativer Konstruktionen
weiter entwickeln und verbessern.
Ein Schwerpunkt liegt tiberdies

42% 12010

darin, unsere Prozesse effizienter,
d.h. fehlerfrei und schneller, mit
Hilfe innovativer IT-Losungen zu
gestalten, um dadurch einen noch
héheren Kundennutzen zu erzielen.
Effiziente Partnerschaften sind ge-
rade in einer Zeit wichtig, wo die

Rohstoffpreise wieder stark steigen.

KOMPACK: Stichwort Rohstoff-
preise - wie sehen Sie die Ent-
wicklung in der nahen Zukunft?

Mag. Max Holbl:
Weitere Preissteigerungen sind

zurzeit klar definiert. Eine Er-
héhung von 30 Euro/Tonne im
Februar fiir Wellpapperohpapiere
auf Altpapierbasis ist umgesetzt,
weitere 30 Euro/Tonne fiir Mérz
sind angekiindigt. Betrachtet man
die gegenwirtige Situation der
Papierindustrie, so ist die Umset-
zung dieser Ankiindigung hochst
realistisch: geringe Lagerbestdnde,
Knappheit und enorme Preisstei-
gerungen des Rohstoffes Altpapier.
Somit werden die Preise fiir altpa-
pierbasierte Wellpapperohpapiere
im Monat Méarz um 150 Euro/Ton-
ne oder mehr als 60% seit August
2009 gestiegen sein und befinden
sich auf einem Niveau vergleichbar
mit Mitte 2008. Kostenerhdhungen
in dieser Dimension zwingen uns
freilich dazu, die Preise fiir unsere
Produkte massiv zu erhdhen.

KOMPACK: Kann die Well-
pappeindustrie trotz der schwie-

Mag. Max Hélbl

rigen Zeit den Kunden helfen,
die Kostensteigerung abzuschwi-
chen?

Mag. Max Hélbl: Wir sind stindig
darum bemiiht, Optimierungen im
Bereich Konstruktion, Papiersor-
tenzusammensetzung und Logistik
durchzufiihren. Zum Beispiel kann
eine Umstellung auf ein feineres
Wellenprofil zu geringeren Trans-
portkosten fiihren, wodurch Kosten
gespart werden und gleichzeitig die
Umwelt geschont wird.

KOMPACK: Wo liegt in Ihren
Augen die grofite Stirke der
Wellpappe im Vergleich zu ande-
ren Produkten?

Mag. Max Holbl:
Wellpappe besticht durch Nach-

haltigkeit. Das eingesetzte Roh-
material Papier (zu mehr als 85%
auf Altpapierbasis) ist ein nach-
wachsender Rohstoff innerhalb
eines hocheffizienten Recycling-
Kreislaufs. Der gesamte Zyklus
weist aktuellen Studien zu Folge
vergleichsweise geringere CO2
Emissionen auf. Aus volkswirt-
schaftlicher Sicht betrachtet schafft
die Produktion von 1 Einheit Well-
pappe zudem mehr
Arbeitsplétze als
Konkurrenzpro-
dukte. Ein weiterer
wesentlicher Vor-
teil ist das Element
»Marketing“ durch
die Bedruckbarkeit
von Wellpappe.
Gerade in einer
Zeit, wo die
1 Kaufentscheidung
immer ofter am
POS fillt, liegen
unsere hochwertig
bedruckten Verpa-

ckungen langfristig
im Trend. Die
mogliche ,,Vor Ort
Bewerbung* des
Produktes und die
6kologischen Vortei-
le sprechen hier fiir
sich. Wellpappe ist
ein okologisch wie
6konomisch sinnvol-
les Produkt.

KOMPACK: Sehen

Sie diese Vorteile
sowohl im Marken- als auch im
Diskontbereich?

Mag. Max Holbl:
Natiirlich, gerade im Diskontbe-

reich miissen die Produkte am
POS exzellent vermarktet sein, um
gegeniiber den grossen bekannten
Markennamen prasent zu sein und
dem Konsumenten ins Auge zu
stechen. Der Flexo-Direktdruck
auf Wellpappe stellt hierbei eine
kostengiinstige und hochwertige
Alternative zum Offset-Druck dar.

KOMPACK: Ihr Unternehmen
tritt mit einer neuen Wort-Bild
Marke auf — warum?

Mag. Max Holbl:
Im Zuge des stetigen Wachstums

der Dunapack Packaging Gruppe
wollen wir vor unseren Kunden
einheitlich auftreten. Speziell fiir
europdische Grosskunden soll
damit klar sein, welche lokalen
Mirkte wir abdecken und bedienen
konnen. Zusitzlich zu den Werken
unserer Gruppe steht dieser Klien-
tel auch noch die Alliabox Platt-
form zur Verfiigung — ein Netzwerk
von unabhéngigen Wellpappepro-
duzenten in ganz Europa, durch
das der gesamte Kontinent lokal
abgedeckt wird.

KOMPACK: Hitten Sie fiir das
heurige Jahr noch einen Wunsch
fiir die Branche?

Mag. Max Holbl:
Ich wiinsche mir, dal} die Wirt-

schaft wieder stabil wichst, sodass
die Wellpappeindustrie gut ausge-
lastet ist und Arbeitsplétze gesi-
chert bleiben.

KOMPACK: Danke fiir das Ge-
sprich. |



Gut geschiitztes High Tech-Handheld

Das neve ACD M260 mit Windows® CE 6.0 verfiigt
neben hoher Computerleistung und den heute iblichen
AutolD-Funktionalititen Gber innovative Features und
ein rundum optimal geschitztes Gehduse.

Es empfiehlt sich fiir anspruchs-
volle Applikationen in Logis-
tik, Dienstleistung, Handel und
Industrie; besonders aber fiir rauhe
Einsatzbereiche, die sehr robuste
Hardware erfordern. Piinktlich zu
den wichtigen Fachmessen im Mérz
stellt die Achstettener ACD Gruppe
das neu entwickelte Handheld ACD
M260 vor. Auf den ersten Blick
fallen das besonders robuste aber
dennoch handliche ABS-Gehiuse
mit Rundumschutz aus einer sehr
widerstandsfahigen Poly-Elastomer-
Verbindung und die leicht bedienba-
ren Ziffern- und Funktionstasten auf.
,Aber der Clou steckt im Innern‘,
verrdt Florian Stiitzle, Vertriebslei-
ter der ACD Elektronik GmbH, und
erlautert: ,,Mit Bewegungs- und

Beschleunigungssensoren spiirt das
M260 was mit ihm geschieht und
kann blitzschnell auf seine Situati-
on reagieren. Selbst ein beginnen-
der Sturz wird registriert und die
Daten sind noch vor dem Aufprall
gesichert. Die gut dimensionierten
Gummipuffer schiitzen dabei auch
Display und Tastatur vor Beriih-
rung. Wird das Handheld auf die
Displayseite gelegt,
weil keiner hinsieht,
schaltet das Display
ab und spart so wert-
volle Energie.

ROBUST

Robust und durch-
dachte  Ergonomie
bei gleichzeitig kon-

sequenter  Gewichtsreduzierung
zeichnen das Gehduse-Design des
ACD M260 aus und gewihrleisten
ermiidungsfreies Arbeiten. Opti-
onal ist ein 2D-Imager oder ein
RFID-Modul einsetzbar.

BRILLANTER KONTRAST

ACD setzt im M260 ein durch eine
schwenkbare ~Abdeckscheibe ge-
schiitztes TFT-Display mit prakti-
scher Touch-Funktion und brillan-
tem Kontrast ein, welches auch bei
schlechten Lichtverhéltnissen sehr
gut lesbar ist. Das Handheld wird
mit dem schnellen Intel XScale-Pro-
zessor PXA270, 64
MB Flash und 128 MB
RAM oder mehr aus-
geliefert und arbeitet
mit dem Betriebssys-
tem Windows® CE 6.0
R2. Mit seiner Compu-
terleistung und dem in-
telligenten  Powerma-
nagement verfiigt das

INNERBETRIEBLICHE LOGISTIK

M260 iiber hohe Leistungsreserven
fiir anspruchsvolle Applikationen.
Durch die offene Systemarchitektur
ist es sehr einfach in nahezu alle
IT-Landschaften zu integrieren und
bestehende Anwendungen zu por-
tieren.

Die Vielfalt der Ausstattungsvari-
anten des M260 von ACD und seine
Windows® CE-Plattform bieten dem
Anwender genau jene Features und
Funktionalititen, auf die es im mobi-
len Einsatz im Bereich der Informati-
onslogistik ankommt. erklért Florian
Stiitzle erkldrt: ,,Einen PDA konnte
man zwar auch industriell einsetzen,
aber solche Gerite sind zumeist weder
industrietauglich noch besonders er-
gonomisch. Das M260 beispielsweise
orientiert sich konsequent am Bedarf
industrieller Anwendungen. Es ist ein
duBerst robustes Handheld mit genau
den Merkmalen, auf die es im rauhen
Alltagsbetrieb ankommt. 32
Mehr unter:
www.acd-elektronik.de
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INTERNATIONAL

Still spendet Stapler fir Haiti Helfer

STILL spendet Elektrostapler fir das zentrale Lager fir
Auslandseinsétze (ZAL) der Bundesanstalt Technisches
Hilfswerk (THW). Von dort transportiert das THW Trink-
wasseraufbereitungsanlagen und andere Hilfsgiiter nach
Haiti und in andere Katastrophengebiete der Welt.

Technisches g
Hillswark

=,

Auf Haiti versorgt das THW die
vom Erdbeben betroffenen
Menschen vor allem mit Trinkwas-
ser.Ein Elektrostapler RX 20-20
von STILL hilft ab sofort bei allen
Materialtransporten im Schwerlast-
Lager sowie bei der Kommissio-
nierung und LKW- Be- und Entla-
dung. ,,Unzdhlige Tonnen techni-
sche Hilfsgiiter werden vom THW
weltweit verschickt. Ein Allround-
stapler wie der RX 20 hilft uns ef-
fizienter zu arbeiten”, sagt Albrecht

Werit ISO-

Lertifizierung

N ach dem 60jshrigen Jubildum
im letzten Jahr erhielt heuer
die Werit Kunststoffwerke Fir-
mengruppe das ISO 9001 : 2008
Zertifikat.Das Zertifikat gilt fiir die
Werke in Deuschland, der Schweiz
sowie in Frankreich, Grof3britani-
en und das osterreichische Werk
in Bludenz. 34
Mehr unter :

www.werit.at

Golden Label Award 2010

Broemme, Prisident der Bundes-
anstalt Technisches Hilfswerk. Die
Batterie fiir den Stapler spendet die
Geraer-Batterie-Dienst GmbH aus

Gera. 33

Mehr unter: www.still.at

Herr Michael SiBenguth (2.v.l.),
STILL-Niederlassungsleiter Frankfurt,
Ubergibt den STILL Elektrostapler RX
20 an Herrn Albrecht Broemme, Pré-

sident der Bundesanstalt Technisches
Hilfswerk.

Foto: STILL GmbH

ZERTIFIKAT
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Der bereits 7. Golden Label Award, der wichtigste Wett-
bewerb weltweit, wenn es um technische Spitzenleis-
tungen und Kreative Designs in der Etikettenherstellung
geht, lédt alle an der Herstellung beteiligte Branchen ein,

mitzumachen.

rucker, Etikettendesigner, Mar-

ketingexperten und Markenar-
tikelhersteller, sie alle konnen ihre
Leistungen einer hochkarétigen
Jury zu Beurteilung unterbreiten.
Produkte kénnen in drei Kategori-
en eingereicht werden: Bier /Bier-
mischgetranke sowie Mineralwasser
/ Softdrinks / alkoholfreie Getrénke
und Wein/Spirituosen/ Siiligkeiten/
Dosen und Anderes. Dariiber hinaus
gibt es den Golden Label Award fiir

44% 12010

technische Ausfithrungen und Inno-
vationen und einen Golden Label
Award fiir die beste Marketingidee
(Design, Kreativitét).

E-VorinG

Dariiber hinaus wird ein Sonder-
preis vergeben der vom Publikum
durch E-Voting ermittelt wird. Die-
ser Preis hat sich bereits im Jahr
2007 groBer Beliebtheit erfreut, es
waren tatsdchlich  100-tausende

Klicks auf der Inter-
netseite zu verzeich-
nen, wo alle Etiketten
zur Auswahl standen.
,,Wir haben daher ent-
schieden auch dieses
Mal die Moglichkeit
einzurdumen,  dass
jeder ,,sein bestes Etikett“ wihlen
kann. Bei diesem Preis hat unsere
Jury keinen Einfluss auf die Be-
wertung.“ so Friedrich Tschoggl/

r

7

& |

10.4.2010) Die Verlei-
hung des Golden Label
Awards findet im Plati-
num Vienna / Uniqua
Tower am 17.6.2010
statt. Die Zeit vergeht
sehr rasch, daher ist es
angebracht wenn Sie
ohne Verzdgerung Ihre hervorra-
genden Leistungen einsenden. Jeder
Einreicher erhélt eine Riickmeldung
tiber die Bewertung seines Etiketts,

Brigl&Bergmeister. das allein sollte schon Grund ge-

nug sein, dabei zu sein. KOMPACK
TERMINE freut sich wieder auf viele interes-
Der Einsendeschluss ist der sante Losungen und wird tiber den

30.4.2010 und das E-Voting findet
vom 1.4. bis 30.4.2010 statt (Ein-
sendeschluss dafiir ist bereits der

Award natiirlich berichten.
Mehr unter:
www. brigl-bergmeister.com
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TERMINE

QUANTUM - schiitzt zuverlassig

Der direkte Kontakt von Kunststoffmaterialien mit
Lebensmitteln oder Pharmazeutika, wie er zum Beispiel
bei Kunststoffverpackungen gegeben ist, birgt das Risiko,
dass Spurenbestandteile aus den Kunststoffen in das
Produkt migrieren, die ein Gesundheitsrisiko darstellen
und damit die Produkisicherheit in Frage stellen.

spektrometrischen ~ Technologien
ermoglichen einerseits eine uni-
verselle, rasche und letztlich auch
kostengiinstige Erfassung kritischer
Spurenbestandteile und anderseits
eine Strukturaufkldrung unbekann-
ter Migranten.

Verpackung (Sterilisation, Alterung
etc.) untersucht um damit die Pro-
duktsicherheit zu verbessern. 36
Mehr unter: www.ofi.at

Hier auch einige interessante ofi-

Veranstaltungen in 2010
, Hygi i .
m Rahmen des Projektes QUAN-  Kunststoffprodukten zu verkiirzen. ~ PRODUKTSICHERHEIT ckﬁi‘;;i:i?ﬁg ement in der Verpa
TUM werden am Osterreichi- Aus  diesen Analysenprozessen Der Schulverein PPV und das ofi ver-

schen  Forschungsinstitut  fiir
Chemie und Technik (ofi) neuartige
Screening-Methoden fiir kritische
Spurenbestandteile von Kunststof-
fen (Additive, Restmonomere, Ab-
bauprodukte usw.) sowie die Cha-
rakterisierung der Verteilungspro-
zesse anhand konkreter Fragestel-
lungen der Wirtschaft entwickelt.
Dabei werden massenspektrosko-
pische Verfahren erstmals fiir an-
wendungsnahe Bereiche der Kunst-
stoffbranche zugénglich gemacht.
Durch die Integration von Spuren-
analytik, Material-Know-how und
Sicherheitsbewertung wird sowohl
den Herstellern von Kunststoffpro-
dukten als auch den Anwendern aus
der Lebensmittel und pharmazeuti-
schen Branche ein Instrumentarium
angeboten, um die Produktsicher-
heit signifikant zu erhhen und Ent-
wicklungszeiten von

ZIEL DES PROJEKTES ...

.. ist die Erforschung von Vertei-
lungs- und Abbauprozessen von
Migrationssubstanzen bei Kunst-
stoffprodukten. Dabei wird ein
Hauptaugenmerk auf Verpackungen
aus Kunststoff mit Anwendungen
im Bereich der Lebensmittel- und
pharmazeutischen Industrie gelegt.
Technologisch wird die daraus re-
sultierende Aufgabenstellung durch
kombinierten Einsatz der Fliissig-
keitschromatographie (HPLC) und
Massenspektrometrie  bewaltigt.
Dafiir stehen ein Triple-Quadrupol -
lineare Tonenfalle Kombinationsge-
rét, ein Time-Of-Flight (TOF)-Mas-
senspektrometer und ein Massen-
spektrometer mit Direct-Analysis-
in-Real-Time (DART)-Ionisicrung
zur Verfligung. Diese modernen

masscn-

gEERFLACHE!

lasst sich die Korrelation zwischen
Kunststoff, Simulanz, Fiillgut und
Oberfliche ermitteln und weiterge-
hend eine geeignete Multimethode
fur die Ermittlung der Produktsi-
cherheit erarbeiten. Diese Multi-
methode ermoglicht ein kosten-
glinstiges und rasches Screening
fiir die Komplettanalyse von Kunst-
stoffprodukten. Dadurch wird die
hochqualifizierte  Identifizierung
und Quantifizierung migrationsfa-
higer Substanzen ermdoglicht, was
in weiterer Folge zu einem extrem
raschen und kostengiinstigen Er-
gebnis in der Migrationsanalytik
(SML-Analytik) fiithrt. Durch diese
neu entwickelte Methode werden
die Auswirkungen von technolo-
gischen Prozessen auf die

‘l‘_ R |.‘1_!

anstalten gemeinsam den ,Lehrgang
Hygienemanagement”.  Termine:
Modul 1: 10. - 12. Mdrz 2010, Modul
2: 21.- 24. April 2010; Abschlusstag:
28. Mai 2010

Lebensmittelrecht und Verpackungen
in Europa und der Schweiz
Kooperationsveranstaltung von Inn-
oform Deutschland, SVI Schweiz und
ofi in Zirich (Schweiz), vom 16. - 17.
Mérz 2010

ofi impackt 2010

Am 10. und 11. Juni 2010 findet die
osterreichische Verpackungstagung
Jmpackt 2010” im Waldviertel/ NO
statt.

Fokus sind ,Innovationen - unsere
Zukunft” mit den Schwerpunkten
Verpackungsinnovationen und Ver-
packungsentwicklungen.
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INTERNATIONAL

Neues Flexodruckzentrum GroBbritannien

Nach mehreren Modernisierungsprojekten und Investiti-
onen, hat Mondi Consumer Flexibles ein neues Zentrum
fiir Flexodruck in GroBbritannien errichtet. Die Investiti-
onen in die Produktionsstéitte resultierten in eine Erwei-
terung des Werkes um 2.500 m2, wodurch spezialisierte
Produktionszonen geschaffen und die Effizienz von Pro-
zessen und Materialflissen optimiert werden konnten.

lager von 2.600 m2, ausgeriistet

mit einer computergesteuerten
Lagerfiihrung, die mit dem zentralen
ERP-System (enterprise resource
planning) iber WLAN verbunden
ist, in Betriecb genommen. Die Er-
weiterungen von Mondi Wheatley
haben zu einer signifikanten Steige-
rung der Produktionskapazitit und in
weiterer Folge zu einer erheblichen
Verbesserung des gesamten Produk-
tionsprozesses gefiihrt. Dariiber hi-

Zusiitzlich wurde ein neues Waren-

naus konnten 30 neue Arbeitsplitze
am Standort geschaffen werden.

MIKROWELLENTAUGLICHE
VERPACKUNGEN

“Die Investitionen haben nicht nur
unsere Position auf dem Markt
fiir flexible Verpackungen gestarkt
sondern uns auch ein neues Fle-
xodruckzentrum innerhalb unserer
Business Unit ermdglicht. Ausge-
stattet mit der neuesten Technologie
ist Mondi Wheatley unser Spezialist

fir NeoSteam® undmehrschichtige
Laminate, der unsere Kunden mit
dem hochqualitativen Service be-
treut wofiir wir inzwischen bekannt
sind”, erklirt Jakob Mosser, CEO
Mondi Consumer Flexibles und fiigt
abschliefend hinzu, “seit 21 Jahren
leistet unser Werk in Scunthorpe ei-
nen mafgeblichen Beitrag zur loka-
len Wirtschaft und daher freut es uns
besonders, dass wir in der heutigen
schwierigen Zeit in der Lage waren
weitere Arbeitsplitze zu schaffen.
Praktische ~ mikrowellentaugliche
Verpackungslsungen haben den
Markt fiir gefrorene und gekiihlte
Gerichte in Lidndern wie Grof3bri-
tannien, Belgien, Niederlanden oder
Skandinavien signifikant veréndert.
Weitere Mérkte in Europa folgen
diesem Trend und steigern laufend
die Nachfrage an entsprechenden
Losungen. Die modernisierte Pro-
duktionsstitte von Mondi Wheatley
hat sich als Kompetenzzentrum fiir
NeoSteam®  Verpackungen inner-
halb des Geschiftsbereiches Con-

sumer Flexibles etabliert und ist fiir
diesen Bedarf optimal geriistet.

EXTRUSIONSANLAGE

Dank der Investitionen in Techno-
logien konnte eine zusétzliche, mo-
derne Extrusionsanlage fiir Spezi-
alfolien aufgestellt werden, welche
die Produktionskapazitit betrécht-
lich verbessert. Weiters wurde ein
eigener Bereich flir die Lamination
sowie ein Aushértungsraum fiir
optimale Trockenzeiten errichtet.
Eine neue Laseranlage unterstiitzt
die Produktion von wertsteigern-
den Losungen mit zusitzlichem
Kundennutzen, wie beispielsweise
einfaches Offnen (easy opening)
und Laserperforationen und fordert
weitere Produktinnovationen. Die
zusitzliche Druckmaschine, eine
dedizierte Farbmischanlage und mo-
dernste Sleevetechnologie fiir eine
rasche Umriistung vervollstindigen
das Flexodruckzentrum von Mondi
Wheatley. 37
Mehr unter: www.mondigroup.com
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NEWS

Ulikett investiert

Zwei der ersten VEGAplus Finishingsysteme, die PRATI,
der bekannten Maschinenherstellers fir die Weiterver-
arbeitung von Etiketten, erstmals auf der Labelexpo im
September 2009 in Brissel gezeigt hatte, kaufte Ulikett.
Die Ulikett GmbH, eine der fiihrenden Etiketten-Rol-
lendruckereien Osterreichs, hat sich fir die neu vorge-
stellten Modelle VEGAplus LF450 und VEGAplus LF530

entschieden.

likett setzt die modular auf-
U gebauten Finishingsysteme in
zwei unterschiedlichen Berei-
chen ein: Das Modell VEGAplus
LF450 soll Blanko-Etiketten stan-
zen und aufwickeln, das Modell
VEGAplus LF530 dient zur vi-
deogesteuerten  Konfektionierung
von Grof3- auf Kleinrollen. ,,Die
Maschinen denken mit“, ist das
Gesamturteil, mit dem Dr. Gerhard
Ulrich (54 Jahre), Geschiftsfiih-
rer und Firmengriinder der Ulikett
GmbH, seine Investitionsentschei-
dung begriindet.
Gestiegene Druckvolumen und
Kapazititserweiterungen haben es
notig gemacht, den Maschinenpark
in der Druckweiterverarbeitung
auszubauen. Dank der Bediener-
freundlichkeit, der technischen

Finessen und des hohen Automati-
sierungsgrades, durch die sich die
Systeme von PRATI vom Wettbe-
werb deutlich unterscheiden, lasse
sich laut Dr. Gerhard Ulrich die
Etikettenproduktion  rationalisie-
ren und signifikant steigern. Uli-
kett hatte bereits im vergangenen
Jahr das Etikettenkontrollsystem
PRATI Jupiter TC400 mit allen
verfiigbaren Optionen erfolgreich
installiert und sich so mit der Pro-
duktphilosophie des italienischen
Herstellers vertraut gemacht.

LEISTUNG IST GEFORDERT

PRATI-Maschinen  iiberzeugen
durch Leistungsfahigkeit, Prézi-
sion und einfache Bedienbarkeit.
Die hochgradig modular aufgebau-
te VEGAplus-Reihe kann je nach

Kundenwunsch zusammengestellt
werden. Sie enthalten ein Abwi-
ckelmodul fiir Durchmesser von
bis zu einem Meter einschlieBlich
Rollenheber.

Das Stanzmodul kann mit zwei
Stanzstationen sowie optional mit
einer automatischen Registerkon-
trolle ausgestattet werden. Das
Inspektionsmodul sorgt kamerage-
steuert fiir die einhundertprozentige
Fehlerkontrolle. Das Aufwickelmo-
dul kann Rollenware wahlweise auf
einem zentralen Schaft, auf zwei
unabhéngigen, direkt angetriebenen
Wellen oder auf drei Spindelwechs-
ler mit leimlosen, patentierten An-
héangen verarbeiten.

Es ist auBerdem moglich, die
VEGADplus-Systeme mit einem
Druckmodul auszustatten. Ulikett

setzt die VEGAplus LF450 (fiir
Breiten bis 450 mm) in der Kon-
figuration bestehend aus Stanz-
modul und Aufwickelvorrichtung
ein, um dem nach wie vor grofen
Bedarf an Blanko-Etiketten zu be-
gegnen. ,,Bisher gab es noch keine
Stanzmaschine mit einem derart
automatisierten  Rollenwickler®,
stellt Dr. Gerhard Ulrich fest. Wei-
tere Pluspunke der VEGAplus-Ge-
rite sind die exakte Bahnspannung
und voll elektronische Steuerung
der Systeme.

VEGAPLUS LF530

Die VEGAplus LF530 (Breite bis
530 mm) soll bei Ulikett fertig ge-
druckte, mehrbahnige Grofirollen
moglichst rationell zu Kleinrollen
schneiden und umwickeln. Hierbei
kommt vor allem dem Kamera-
kontrollsystem eine hohe Bedeu-
tung zu, das fehlerhafte Etiketten
entdeckt und die Maschine an der
richtigen Stelle stoppt. Neben der
Verarbeitung von Papieretiketten
sollen auf der VEGAplus LF530
bevorzugt Folien, Selbstklebe-
etiketten, Monomaterialien und
Verbundmaterialien fiir flexible
Etiketten und Verpackungen pro-
duziert werden.

PRATI
PRATI bietet Maschinen fiir die
Druckweiterverarbeitung von

selbstklebenden Etiketten: Konfek-
tionieren, Kontrollieren, Stanzen,
Gitterabzug, Léngsschneiden und
Nachdruck. Mit seiner tiber dreiBig-
jéhrigen Erfahrung hat sich PRATI
einen Ruf als vertrauenswiirdiger
Hersteller von extrem zuverldssigen
Systemen aufgebaut, die auf die Be-
diirfnisse der Kunden zugeschnitten
sind und eine solide Grundlage mit
mechanischer und elektronischer
Priizision bilden. 38

Mehr unter:
www.praticompany.com oder
www.ulikett.at



NEWS

Ralph Joser Ubernimmt Agenden von Schwendinger

Dipl.-Wirt.-Ing. (FH) Ralph Joser (35) ibernahm mit 1.
Janner 2010 die Agenden von Alfred Schwendinger (65).
Dieser schlof3 mit 31. Dezember 2009 seine 40jchrige
Erfolgsstory als langjéhriger Geschéftsfihrer bei der Off-
setdruckerei Schwarzach.

chwendinger trat 1969 in das

Unternehmen ein, das unter
dem Namen Vorarlberger Buchdru-
ckereigesellschaft seinen Standort
in Schwarzach begriindete. Er fiihr-
te unter dem damaligen Geschifts-
fiihrer Artur Ulmer das Finanz- und
Personalressort. Alfred Schwendin-
ger {ibernahm gemeinsam mit Ing.
Eduard Fischer 1994 die Geschifts-
fithrung. Sie forcierten den Gewer-
be- zum Industriebetrieb. Damals
bot das Unternehmen Arbeitsplit-
ze fur rund 130 Personen. Aktuell
sind rund 300 Mitarbeiter beschaf-
tigt.  Dipl.-Wirt.-Ing. Joser wird
mit Ing. Fischer den erfolgreichen
Zukunftskurs fortsetzen. Die Ge-

schaftsleitung wird durch Prokurist
Johannes Knapp (36) ergénzt, der
auflerdem als Technischer Betriebs-
leiter agiert.

GESCHICHTE

Bereits 1969 war die Offsetdrucke-
rei Schwarzach eine der modernsten
Druckereien Osterreichs. Mit einer
damaligen Fliche von rund 3.400
m? und heute rund 52.000 m? hilt
sie als hochtechnisiertes Unterneh-
men am europdischen Markt ihre
starke Position.

Sie hat sich unter den internati-
onalen Leadern der Faltschachtel-
produzenten platziert. Ihre Karton-
verpackungen liefert sie an euro-

-Ing. Ralph Joser(li) mit Alfred Schwendlnger (re)

pdische Erzeuger und Zulieferbe-
triebe der Markenindustrie, deren
Vertriebspartner und Handelskon-
zerne. Stets wurde in herausragen-
de Technologien und internationa-
le Qualitits- und Umweltzertifizie-
rungen investiert. Das soll auch in
Zukunft so bleiben. ,,.Der Blick ist
konzentriert nach vorne und auf

die permanent in Bewe-
gung befindlichen Be-
dirfnisse des Marktes
und der Konsumenten
gerichtet”, so der Tenor
der Geschéftsfiihrer.

. GRUPPE

Alfred  Schwendinger

' iibernahm per 1. Jinner

2010 die Geschaftsfiihrer-

Tatigkeit der VBG Dru-

ckerei Beteiligungs- und

Verwaltungs-  GmbH.
Zu ihr gehoren die Off-
setdruckerei  Schwarz-

ach mit ihren ausldndischen Betei-
ligungen an der S.C. Transilvania
Pack and Print S.A. (RO) und der
Neluplast Tiefzieh-Technik (D).
AuBlerdem die Buchdruckerei Lus-
tenau. Gruppenumsatz: knapp 75
Mio EUR mit rund 530 Mitarbei-
tern. 39

Mehr unter: www.offset.at

\‘l

Der neve Katalog i da!
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KAMA wagt Sprung nach ,,Down Under”

Die KAMA GmbH hat eine Vertriebskooperation mit
Heidelberg Australia/New Zealand (HAN) abgeschlos-
sen. Danach werden die Stanz-/Prégeautomaten und
Falt-/Klebemaschinen des Dresdner Herstellers ab sofort
erstmals auf dem fiinften Kontinent vermarktet.

ie ersten ProCut 74

Stanzen mit Heilifo-
lien-Pragemodul sowie
zwei ProFold 74 zum
Falten, Kleben und Auf-
spenden gehen bereits
Anfang 2010 auf die
Reise nach Sydney und
Melbourne. , Nach dem
erfolgreichen Marktein-
tritt in Japan im vori-
gen Jahr bauen wir mit
der neuen Kooperation
unser Engagement im
asiatisch-pazifischen
Raum aus®, erklirt KA-
MA  Geschiftsfiihrer
Marcus Tralau. Seiner
Einschitzung nach ist
die Region von der
globalen Krise weniger
stark betroffen als Eur-
opa und Amerika. ,,Die

KAMA Maschinen passen mit ihrer
breiten Palette an Applikationen fiir
die Druckveredelung in den For-
maten A2 und A3 perfekt in unser
Vertriebs-Portfolio®, sagt HAN Ma-
naging Director Andy Jensen.

CHANCE
,,Zahlreiche Druckereien auf dem
fiinften Kontinent sehen im Ausbau
ihrer Postpress- und Finishingleis-
tungen ihre Chance, mit hochwer-
tigen Angeboten die innerbetrieb-
liche Wertschopfung zu
steigern, ihr Profil zu
schirfen und ihre Positi-
on am Markt zu stabili-
sieren®, so Tralau.

Dazu gehoren das Vere-
deln von Druckprodukten
wie Prisentationsmappen,
CD-Hiillen, Displays, Ka-
lender und Faltschachteln

mit  Heiffolienprégung
und Hologramm, aber
auch das maschinelle

Falten und Kleben mit
schnellem Durchlauf und
in durchgéngig hoher Qua-
litdt. Auch das HeiBstan-
zen von Plastik mit den
KAMA ProCut Stanz-
automaten stofit ,,Down
Under* auf grofes Inter-
esse. 40
Mehr unter
www.kama.info

Ulrich Etiketten sponsert

Bereits zum 10. Mal lud Wiens Birgermeister und Lan-
deshauptmann Dr. Michael Héupl zur Versteigerung
zugunsten der Aktion ,Licht ins Dunkel”. Kunstwerke,
Weine und Raritéiten im Wert von 200.000 Euro wech-
selten im Dezember im Wiener Rathaus den Besitzer.

ekannte Kiinstler spendeten ihre

Werke, die in limitierter Auflage
auch als Weinetiketten auf Flaschen
ausgewdhlter heimischer Winzer
versteigert wurden. Wie in den Jah-
ren zuvor sponserte Ulrich Etiket-
ten diese Weinetiketten. Originale
Grafiken aus den Ateliers von Dina
Larot, Judith Schimany, Sabrina
Horak, Alexandra Hertz, Heinrich
Walcher, Eva Petric, Stoimen Stoi-
lov, Alexander Kiessling, Claudius
Schoner, Martin Pohl und Sepp
Laubner wurden von den Kiinstlern
gespendet.

Ulrich Etiketten {ibernahm - wie
schon in den Jahren zuvor - die Pro-
duktion der Kiinstler-Weinetiketten.
Gerhard Kolarsky sorgte bei Ulrich
Etiketten fiir die optimale Umset-
zung der Kunstwerke, die die Eti-

SOE 12010

ketten der edlen Weine der Weingii-
ter Christ, Pockl, Umathum, Alzin-
ger, Hirtzberger, Kollwentz, Rudi
Pichler, Edlmoser, Zahel, Cobenzl,
Scheiblhofer und Wieninger zierten.
Die Aktion ,,Licht ins Dunkel” und
das dazugehorige Sponsoring ist fiir
uns ein Fixpunkt im Geschéftsjahr.
Es war fiir uns selbstversténdlich,
dass wir auch heuer wieder die Eti-
ketten kostenlos drucken und so ei-
nen kleinen Beitrag leisten, meint
Dr. Karl Ulrich, Geschiftsfithrer
von Ulrich Etiketten.

SPENDEN FUR DEN GUTEN ZWECK

Die mit seiner eigenhindigen Un-
terschrift bestickte rote Krawatte
von Biirgermeister Haupl eréffnete
die Versteigerung und erzielte 4.000
Euro. Auktionator Martin Suppan

fithrte trotz Wirtschaftkrise souve-
rdn durch den Abend und brachte
neben den Originalbildern und je-
weils 50 etikettierten Weinflaschen

unter anderem ein Abendessen fiir
10 Personen im Restaurant Eisvogel
im Wiener Prater, ein Abendessen
mit Weinbegleitung fiir 12 Perso-
nen im Restaurant Pfarrwirt
sowie ein Exklusivkonzert
der Wiener Singerknaben
fiir 100 Personen im Wiener
Augarten und einen pannoni-
schen Abend mit Weinver-
kostung unter den Hammer.
Um 24.000 Euro wurde ei-
ne Degustation Osterreichi-
scher Spitzenweine mit Biir-
germeister Haupl im Rah-
men eines Abendessens fiir
zehn Personen, zubereitet
von Starkoch Reinhard Gerer
versteigert - das mit Abstand
hochste Gebot des Abends.
Die  Auktion erbrachte
175.000 Euro, die der Biir-
germeister auf 200.000 Euro
aufstockte. Die Wiener Sén-
gerknaben und ein Gospel
Chor rundeten die Charity-
Veranstaltung ab. 41
Mehr unter: www.ulrich.at



STl Group auf der ISM

SiBwaren, Gebdick und salzige Snacks sind klassische
Impulsprodukte, die nur selten auf dem Einkaufszettel
stehen. Eine attraktive Warenprésentation ist daher ent-
scheidend, um im Handel Kaufimpulse auszulésen.

MAGAZIN

Atlantic Zeiser und Securjet

Atlantic Zeiser S.r.l. gibt die Unterzeichnung einer Ver-
triebsvereinbarung mit Securjet S.r.l. bekannt, die am 1.
November 2009 in Kraft getreten ist. Infolge dieser Ver-
einbarung wird das in Bologna ansdssige Unternehmen
die Produkte der Druckerfamilien Omega 36, 72 und

ahe liegend daher, dass die

Messe Koln aus Anlass des
40. Jubildums der Internationalen
Siifwarenmesse (ISM) eine Son-
derschau mit dem Titel ,,A Passage
to Display* konzipiert hatte, die auf
einer Flache von rund 300 m2 Lo-
sungen fiir eine attraktive Waren-
présentation im Handel zeigte.

ERFOLGREICHE KONZEPTE

Als fithrender europdischer Dis-
playanbieter présentierte die STI
Group auf der Sonderschau erfolg-
reiche Konzepte unter dem Motto
,,Greif zu und kauf mich“. Gleich-
zeitig gab es fiir die Besucher auf
der POS-Biihne tiglich wechselnde
Vortrige zu Themen wie ,,Die Ab-
verkaufswirkung von Displays®,
,Europdische Displaytrends® oder

»Die Entwicklung von Shelf-Rea-

dy-Packaging zu Retail-Ready Dis-
plays. 42

Mehr unter: www.sti-group.com

210 sowie den Gamma 70 in ltalien verkaufen.

eben dem reinen Vertrieb wird

Securjet die Produkte aus bei-
den Produktreihen, die auf exklu-
siver Basis fiir verpackungsspezifi-
sche und industrielle Anwendungs-
bereiche auf dem gesamten italieni-
schen Markt
gedacht
sind, auch
technisch
unterstiit-
zen. Nach
der  Unter-
zeichnung
der Vereinbarung wiesen Luigi
Rescaldani, General Manager von
Atlantic Zeiser S.r.l., und Roberto
Mimmi, Managing Director von
Securjet S.r.l., mit Nachdruck auf

die Synergieeffekte und guten Be-
ziehungen hin, die ihre Zusammen-
arbeit und die betreffenden Unter-
nehmen kennzeichnen. ,, Wir wissen,
wie wichtig die Zusammenarbeit
mit Partnern ist, die auf bestimm-
| tc Produkt-
bereiche
und Mirkte
spezialisiert
sind, und
dass die
enorme Er-
fahrung von
Securjet eine ideale Ergéinzung zu
unserem Direktvertriebsnetz ist*,
erklirte Luigi Rescaldani. 43
Mehr unter:

www.atlanticzeiser.com

easyFairs

VERPACKUNG Austria

FACHMESSE FUR DIE VERPACKUNGSINDUSTRIE

WIR ZIEHEN UM!

Ab 201 | mit neuer Adresse:

20.-21.SEPTEMBER 2011
MESSE WIEN

www.easyFairs.com/austria




INTERNATIONAL

GIKO immer internationaler

Das nach ISO 9001 und den Hygienebestimmungen gemaf3

HACCP zertifizierte Unternehmen Giko setzt immer mehr auf
Verpackungen, die funktionell und dsthetisch sinnvoll sind, den
jeweiligen Lebensformen der Menschen entsprechen und die

Umwelt so wenig wie méglich beeintréchtigen.

as 1956 gegriindete Unter-
nehmen (120 Mitarbeiter)
ist in ganz Europa aktiv und

geprigt von drei Begriffen: Moder-
nitdt, Flexibilitdt und Verantwortung,

ALLES AUS EINER HAND

»Niitzen Sie den grofen Vorteil:
,,Alles aus einer Hand ,,! Wir bieten
Ihnen im Bereich Kunststoffverpa-
ckungen von einfachen PE-Abdeck-
folien iiber siamtliche Arten von
Beuteln bis hin zu Spezialanferti-
gungen von Automatenfolien alle
Moglichkeiten. Tragetaschen aus
Kunststoff, Papier, Baumwolle oder
Jute — wir erfiillen alle personlichen
Wiinsche. Ob unbedruckt oder nach
thren Wiinschen bedruckt, GIKO
16st alle Probleme fiir Sie.“ so Mar-
tin Giesinger

Bac IN Box

Von eleganten Tragekartons mit
offener Welle fiir Likér- und Spi-
rituosenflaschen iiber stabile und
formschone Tragekartons fiir Wein-
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flaschen bis hin zu transportfihigen
Weinflaschenverpackungen  zeigt
Giko Kartonagen alle Varianten.
Bag-in-Box heifit die intelligente
Alternative zu herkémmlichen Fliis-
sigkeitsverpackungen aus Kunst-
stoff oder Glas. Das Prinzip ist
ganz einfach: Der Beutel steckt in
einer Wellkartonverpackung, mit-
tels eines AusgieBhahnes kann der
fliissige Inhalt entnommen werden.
AuBerdem bietet dieses System vie-
le weitere Vorteile: 50 % weniger
Lagerbedarf, bis zu 90 % weniger
Verpackungsgewicht, auch geoffne-
te Packungen bieten guten Schutz.
Pasteurisierter Siifmost z.B. ist
noch mindestens drei Monate halt-
bar, hygienische Verpackung durch
Reinraum-Technologie und geringe
Entsorgungskosten.

KARTONAGEN

Giko fertigt auch Faltkartons und
gestanzte Verpackungen nach
FEFCO von der Kleinstauflage
bis hin zur GroBserie. Dabei

werden ein-, zwei- und dreiwel-
lige Wellpappe verarbeitet. Die
Anlieferung erfolgt normalerweise
flachliegend, auf Wunsch werden
alle Produkte auch aufgerichtet
geliefert. Samtliche Verpackungen
konnen wir auch nach Thren Anga-
ben bedrucken. Auch in Bezug
auf Umweltschutz kdnnen sich die
Faltkartons sehen lassen: Sdmtliche
Typen sind voll recyclingféhig.

PAPPDOSEN

Was immer Sie zu verpacken haben,
Pappdosen sind multifunktional
einsetzbar, ganz auf das jeweili-
ge Produkt abgestimmt. Perfekt in
Form und Funktion bestechen sie
durch ihr Ausseres und vermitteln
eine besonders hohe Wertigkeit des
Inhaltes. Durchmesser und Lange
der Verpackung konnen individuell
an die Grosse des Produktes ange-
passt werden. (Durchmesser von 18
bis 604mm, Langen bis 10m)

SPEZIALPRODUKTE

Neben herkémmlicher Wellpappe
verarbeitet GIKO Spezialprodukte:
Offset-kaschierte Well- bzw. Voll-
pappe, Produkte mit bestimmten
Eigenschaften wie Beschichtungen
fiir elektrostatische Ableitung und
Abschirmung, Strahlenschutz oder

weitere Speziallackierungen. Cor-
stat/Cortronic heifit das Programm
zu Verpackung, Transport und La-
gerung hochwertiger elektronischer
Bauteile und Komponenten. Lie-
ferbar als Schachteln, Tube-Boxen
oder Container. Corrust Skinboard
ist eine Wellpappe mit korrosions-
hemmenden Eigenschaften fiir me-
tallische Giiter.GIKO beschichtet
voll recyclefihige Wellpappe nach
den Anforderungen und Wiinschen
der Kunden.(weitere Eigenschaften:
fettabweisend,
feuchtigkeitsabweisend, antirutsch-
beschichtet, abriebfest, flammen-
hemmend oder duftbeschichtet

VOR ORT BERATUNG

,»Wichtig ist auch die ,,vor Ort Be-
treuung™ unserer Kunden durch
unser designorientiertes Personal.
Diese und Originalbemusterung
sind aber nur ein Teil unseres Ser-
vices“ so Jochen Schérgenhofer/
GIKO Kartonagen. Diese Abteilung
zeigte auch Membrandosen fiir die
,Direktabfiillung von Lebensmitteln
auf der easyFairs in Wels. Trage-
taschen aus Kunststoff und Papier,
Sécke, Folien aus PE und PP run-
den das Programm ab.:

Mehr unter; www.giko.at
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Vertriebskooperation in

Osterreich

Bereits Mitte 2009 startete eine Vertriebskooperation
zwischen STAEDTLER und HERMA in Osterreich und
damit sichert sich der Selbstklebespezialist den flcichen-

deckenden Zugang zu einem seiner wichtigen europdi-
schen PBS-Mdrkte.

U nser Ziel ist es, hier kiinftig im
N 7 gesamien Markt unsere Han-
delspartner erreichen zu konnen.
Und hierfiir sehen wir in STAEDT-
LER den bestmoglichen Partner, er-
ldutert Axel Hennemann, HERMA
Leiter Vertrieb Europa, die kommen-
de Zusammenarbeit. , Osterreich ist
ein strategischer PBS-Marktplatz in
Europa, fiir den wir einen Partner
gesucht haben, der dies genau so
sieht und bereits eine entsprechend
starke Stellung einnimmt.“ Hinzu
kommen die Gemeinsamkeiten in
der Produktpolitik - etwa beim glei-
chermalfien hohen Qualitéitsanspruch.
Hierin sieht auch Stefan Stiglbauer,
Geschiftsfiihrer der STAEDTLER
Vertriebsgesellschaft in Wien ein
grofles Erfolgspotenzial: ,,Unsere
Sortimente passen gut zueinander
und ergdnzen sich in hohem Ma-
Be. Damit ist die gemeinsame Ver-

vy
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marktung und Betreuung aus Sicht
unserer Handelspartner zum einen
absolut glaubwiirdig, zum anderen
effizient. Sie bekommen jetzt eine

weitreichende, hochwertige Pro-
duktpalette aus einer Hand und mit
einem Ansprechpartner.”

STAEDTLER M KUuRzZPROFIL

Die STAEDTLER Mars GmbH &
Co. KG ist europaweit flihrender
Hersteller  bei Bleistiften, Farb-
stiften, Radierern und Feinminen.
Das Unternehmen mit Hauptsitz in
Niirnberg beschéftigt rund 2.500
Mitarbeiter, mehr als die Hélfte da-
von in Deutschland. Weltweit beste-
hen acht Produktionsstitten und 24
Vertriebsniederlassungen, —darunter
die STAEDTLER Schreib- und
Zeichengerite Vertriebsgesellschaft
m.b.H. in Wien. [ara)
Mehr unter: www.herma.at

iUbersiedlung

Die Firma Dorner Pack ist ab 1. Marz
2010 in ihrem neuen Betriebsgebdude
unter folgender Adresse erreichbar:
Dorner Pack GmbH

Gewerbepark Mitterfeld 8

2523 Tattendorf

Tel.: +43 (012253 /8 11 77

Fax: +43 (01 2253 / 8 11 77 - 30

Die Emailadressen sowie die Durch-
wahlen lhrer Ansprechpartner bleiben
unverdndert.

Mehr unter: www.wdorner.at

Was macht das ésterreichische
Glasrecyclingsystem so erfolgreich?

Ausgereifte Infrastruktur
moderne Sammelbehdlter, dichtes Behdlternetz,
optimale Entsorgungsfrequenzen

Funktionierendes Netzwerk
wirksame Kooperation von AGR, Entsorgungswirtschaft,
Kommunen, Glasindustrie, ARA-System

Rechtliche Rahmenbedingungen
weitsichtige Gestaltung der Umweltgesetze

Motivierte Birgerinnen und Birger
Selbstverstandlichkett,
Glasverpackungen getrennt Mehr unter: www.agr.at
zu sammeln \
Verantwortungsvolle
Unternehmerlnnen

hoher Erfiillungsgrad der
Verpackungsverordnung

Aktive Medien

regelmdBige Berichterstattung
zu Recycling,
Abfallvermeidung
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Transparenz mit Paket

kontrolle

alora Services Austria schafft

Transparenz mit Paketkontrol-
le von BARCOTEC. Die Valora
Services Austria GmbH (VSA)
erteilt BARCOTEC den Auftrag
tiber die Umsetzung eines Systems
zur Paketkontrolle bei der Buchlo-
gistik. Seit Kurzem wird die Wa-
re flir eine grofe Osterreichische
Buchhandelskette mit dem mobilen
Datenerfassungsgerdt ,,BHT-700%
und der Software ,,easyMITS* von
BARCOTEC erfasst. Uber das Mo-
bilfunknetz (GSM/GPRS) werden
die gescannten Artikeldaten just-
in-time Osterreichweit mit den von
der Buchhandelskettenzentrale zur

Verfiigung gestellten Daten abgegli-
chen. So konnen die Sendungsdaten
exakt verfolgt werden. 45
Mehr unter: www.barcotec.at

Hannapak: Mehrwert fur
Verpucﬁungskunden

ei Hannapak, Australien, wur-

de eine ROLAND 700 HiPrint
mit ROLANDInlineFoiler Prindor
installiert. Damit bietet Hannapak
den Kunden und ihren Produkten r
hohere Veredelungsstandards. Der
ROLAND InlineFoiler Prindor, der
sich bei Kunden in Europa, Ameri-
ka und Asien bewéhrt hat, wird erst-
mals in Australien installiert. 46
Mehr unter: www.manroland.com

Pionier der Kaltfolienveredelung:
Der ROLAND InlineFoiler Prindor,
ausgezeichnet mit dem InterTech™ =

Technology Award, bietet mehr
Design in einem Druckdurchgang.

Irene Schwarz ist 80

Seit der Griindung vor fast 65 Jahren prgt Irene
Schwarz den SpritzgieBmaschinenhersteller ENGEL. 65
Jahre, in denen ihr persénlicher Einsatz und unternehme-
rischer Weitblick ENGEL an die Weltmarktspitze fihrten.

emeinsam mit ihren Mitarbei-

tern und im Kreise der Familie
feierte Irene Schwarz in diesen Ta-
gen ihren 80. Geburtstag.
1929 geboren, kommt Irene Engel
1944 gemeinsam mit ihrer Familie
nach Osterreich, wo ihr Vater die
Maschinenbaufirma Ludwig EN-
GEL in Schwertberg griindet. Von

Anfang an arbeitet sie im Unter-
nehmen mit. Im Jahr 1951 heiratet
sie Georg Schwarz, der als Produk-
tionsleiter in den Betrieb eintritt.
Der Ehe entstammen zwei Tochter.
Nach dem plotzlichen Tod ihres
Vaters im Jahr 1965 {ibernimmt
Irene Schwarz gemeinsam mit ih-
rem Mann die Geschéftsleitung der

Ludwig ENGEL KG. Inzwischen
ist ENGEL Weltmarktfiihrer bei
der Fertigung von Spritzgiefma-
schinen und hat rund 3.000 Mitar-

Andreas Meister ist never Geschaftstuhrer

Am 1.1.2010 trat Andreas Meister in die Geschdfts-
fihrung der HUBER Packaging Group ein. Andreas
Meister gehért der 5. Generation der Griinderfa-
milie an und ist Ururenkel von Firmengrinder Karl

Huber.

Is Sohn von Horst Meister und

Enkel von Otto Meister ist er
grofter Gesellschafter des Famili-
enunternechmens. Andreas Meister,
geboren 1973 in Heilbronn, wuchs
in Ohringen auf. Er studierte Be-
triebswirtschaftslehre in Saarbrii-
cken und an der Handelshochschule
Leipzig, wo er seinen Abschluss als
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Diplom-Kaufmann machte. An der
Indiana University of Pennsylva-
nia in den USA schloss er 2000 als
Master of Business Administration

(MBA) ab.

Nach seinem Studium arbeitete
Andreas Meister in verschiedenen
Funktionen im Markenmanage-
ment bei Procter & Gamble in

Deutschland und der Schweiz. An-
dreas Meister ist seit 2002 Mitglied
und seit 2007 stellvertretender Vor-
sitzender des HUBER Verwaltungs-
rats. Er ist deshalb
bereits eng mit den
Fihrungsgremien
und der Entwicklung
des  Unternehmens
vertraut.  Andreas
Meister  verantwor-
tet als stellvertreten-
der Geschiftsfiihrer
zundchst den Ge-

Andreas Meister

Foto: Brechenmacher & Baumann

beiter weltweit. Seit 1999 ist Irene
Schwarz Trigerin des Goldenen
Ehrenzeichens des Landes Oberds-
terreich und seit Mitte Dezember
2006 Ehrensenatorin der Montan-
universitit Leoben. Dies wiirdigt
die herausragenden Verdienste von
Irene Schwarz fiir die Kunststoffin-
dustrie sowie ihren beispielhaften
Einsatz fiir das Unternehmen, die
Mitarbeiter und die Entwicklung
der Unternehmensgruppe. Auch
KOMPACK gratuliert zu diesem
runden Geburtstag. 47
Mehr unter: www.engel.at

schiftsbereich HUBER Decorative
Packaging in Landshut sowie den
Bereich Zentrales Marketing. Wei-
tere Geschiftsfithrer der HUBER
Packaging Group sind wie
bisher Dr. Rainer Opfer-
kuch (Vorsitzender), verant-
wortlich fiir Vertrieb, Tech-
nik und Materialwirtschaft
sowie Frank Schulten, der
die Bereiche Controlling,
Finanzen, Personal und In-
formationstechnologie ver-
antwortet 48
Mehr unter:
www.huber-packaging.com
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RFID: High-Density Bulk
Reading

Im Allgemeinen ist es so, dass
RFID-Transponder, die sehr dicht

Ubereinander liegen, nur schwer

CEP-Central Europe
Packaging & Labeling Days"
Mit der Vision einer bahnbrechenden Veranstaltung

mit Impulskraft im zentraleuropdischen Raum, will
Vogl-Connecting>>Contacts Erfolge den &sterreichi-

schen Messemarkt fir Verpackung & Labeling neuen
Schwung geben. ,Unser Ziel sind eine interregionale
Verpackungsmesse und Labelingtage mit Besuchern,
Ausstellern und Kunden aus dem gesamten zentraleu-
ropdischen Raum®, so Klaus Vogl

Der Messever-
anstalter:  ,,Die

zunehmende Wich-
tigkeit der Kenn-
zeichnungstechnik
verlangt fiir eine
dynamische ~ und
erfolgreiche Messe
nach einem Labe-
ling-Schwerpunkt
fir den gesamten
Raum  Zentraleuro-
pas. Zahlreiche In-
teressenten aus der
Branche lassen sich
derzeit von VCC beraten. Mit der
Gewinnung der grofien Player Mar-
zek Etiketten GesmbH, der sich seit
Jahren vom 0sterreichischen Mes-
semarkt zuriickgezogen hatte, und
dem oberosterreichischen Anbie-
ter Bluhmsysteme GmbH - ist die
CEP auf dem besten Weg ihr Ziel
zu erreichen und zu Zentraleuropas
Dreh- und Angelpunkt fiir die La-
belingbranche zu avancieren.*

VERPACKUNGUNGSBRANCHE

Klaus Vogl: ,,Mit groBer Freude
stellt VCC fest, dass auch die Ver-
packungsbranche auf die Schwer-
punktsetzung ,,Zentraleuropa“ mit
massiver Dynamik reagiert. So
sind wir in intensiven Gesprichen
mit zwei groflen Key-Playern aus
der steirischen Region, die sich
aus der Szene der Gsterreichischen
Verpackungsmessen  weitgehend
zuriickgezogen hatten. Es reizt die
Installation einer groflen interregi-
onalen Verpackungsplattform die
Know-How-Leader der Branche
ebenso wie viele Nischenanbieter.”

DRUCKTECHNIK UND DESIGN

Der Bereich Drucktechnik und Ver-
packungsdesign darf auf einer gro-
Ben Branchenplattform nicht fehlen.
So freut sich VCC sehr die Teilnah-
me eines internationalen Experten
im Bereich Print- und Printdesign
bekannt geben zu diirfen: DG Ro-

17
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land, der Spezialist
fir ~ Drucktechnik
und Design-Softwa-
re aus Belgien wird
teilnehmen.

NEUE PARTNER,

NEUE MARKTE

Klaus Vogl: ,,Spezi-
ell die Interregiona-
litdit der CEP Days
2010 verspricht gro-
Bes Erfolgspotenzial.
So konnte VCC in
den letzten Wochen
das Produkt ,,CEP Days 2010 er-
folgreich bei den Partnern in Un-
garn, Slowenien, Slowakei, Tsche-
chien und Kroatien avisieren. Unser
Partnerland Ungarn wird sich auf
den CEP Days mit einem ,,ungari-
schen Tag® einbringen und somit
die Messe um ein weiteres High-
light bereichern. Unsere Partner der
WKO-Handelsabteilungen im zen-
traleuropdischen Raum arbeiten mit
Hochdruck an der Akquisition von
Ausstellern und Besuchern aus der
gesamten Region und berichten von
zunehmender Dynamik und positi-
ven Riickmeldungen.”

INSTALLATION EINES INTERREGI-
ONALEN VORZEIGPROJEKTS

Der Messeveranstalter ist iiberzeugt:
,Fr die gesamte Verpackungs- und
Labelingbranche bietet sich die
Chance im Herzen Europas eine
Plattform zu griinden, die Raum
fiir Individualitit und gemeinsames
Gestalten bietet. Die Verpackungs-
und Labelingbranche zeigt sich
dieser Tage als hochst dynamisch
und arbeitet gemeinsam mit VCC
daran in Wien ein Vorzeigeprojekt
zu gestalten, das einmal mehr be-
weisen wird, dass die gesamte zen-
traleuropdische Region mit Innova-
tion, Zeitgeist und Know-How den
schwierigen Zeiten der Wirtschaft-
krise trotzt. 49
Mehr unter: www.cep-vienna.at

ausgelesen werden kénnen.

Dieses Problem tritt in der Praxis
sehr hiufig auf, z.B. beim Do-
kumentenmanagement. In vielen
Fillen wird kein einziger Transpon-
der erfasst, unabhéngig davon, ob
es sich um HF- oder UHF-Systeme
handelt. Die Ursache liegt zum ei-
nen darin, dass benachbarte Trans-
ponder die Resonanzfrequenzen der
anderen, die sich in direkter Nihe
befinden, verindern, zum anderen
steht auf engem Raum nur eine
bestimmte Energiedichte zur Verfii-
gung, sodass nicht alle Transponder
in gleichem Maf3e mit Energie ver-
sorgt werden konnen.
PJM-Transponder arbeiten an-
ders, zugrunde liegt der Standard
ISO/IEC 18000-3.2. Wie der Name
bereits andeutet, handelt es sich um

eine Phasenmodulation, bei der die
Phase geringfiigig, z.B.: +/- 1°, va-
riiert (en: jitter = zittern). Bei den
zugrundeliegenden ~ RFID-Syste-
men handelt es sich um HF-Sys-
teme (13,56 MHz), bei denen die
Transponder-Antennen nicht auf
eine bestimmte Frequenz festgelegt
sind. Das Konzept hat Ahnlichkeit
mit dem der Breitbandtransponder.
Die PJM-Transponder wihlen
einen von mehreren Kanélen, ant-
worten also auf unterschiedlichen
Frequenzen. Dieses Konzept nennt
sich ,,Frequency & Time Division
Multiple Access (FTDMA)“ und
wurde von der Firma Magellan in
Australien entwickelt und paten-
tiert. 50

Mehr unter: www.vvl-ev.de

'\\. mas;ek-etiketten

m ar z e k.at

label book
promotion label
nassleimetikette
selbstklebeetikette
faltschachtel
etikettiertechnik

Europas modernster Digitaler Rollenoffset

* High-End Qualitat fur Klein- und Mittelauflagen
» 7 Farben Drucksystem - Pantone zertifiziert
» Méglichkeit der Personalisierung (VDB)

* hohe Wirtschaftlichkeit bei groRer Sortenvielfalt
* Inline Finishing- und Veredelungs-Techniken
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Das Low Complexity Warehouse von KNAPP

Der Messeauftritt von KNAPP auf der LogiMAT steht
unter dem Zeichen von low complexity. Hinsichtlich never
Systemlésungen hat sich KNAPP zum Ziel gesetzt, die
Vielfalt an Technologien im Lager zu reduzieren.

in zentrales Thema dabei ist die

fortschreitende Entwicklung der
von KNAPP eingefiihrten Shuttle
Technologie fiir dynamisches La-
gern und Kommissionieren, zur
Sequenzierung und Versandsortie-
rung, zum Puffern, aber auch fiir
die Abwicklung von Retouren. Der
Energiebedarf des OSR Shuttlesys-
tems liegt bei unter 10 Prozent des
Verbrauchs eines Standard AKL’s
und bei rund einem Drittel des Be-
darfs eines Karussells mit dhnlicher
Funktion.

BarcH & Pick

Um der steigenden Anzahl von Be-
stellungen mit immer geringeren
Einzelpositionen zu entsprechen,
wurden neue Losungen fiir konven-
tionelle Arbeitsplatzkommissionie-
rung als auch fiir Ware-zur-Person
Kommissionierung entwickelt.
Durch geeignete Batchprozesse
wird die Anzahl von Behiltern,
welche durch ein Logistiksystem
befordert werden, reduziert und

gleichzeitig die Pick-Leistung ge-
steigert. KNAPP hat bereits eine
Vielzahl von eindrucksvollen Refe-
renzprojekten, die eine sogenannte
shop-friendly Lieferung als auch
Direktlieferungen
an  Konsumenten
im Rahmen von
Multi-Level — Dis- *
tribution oder On-
line-Vertrieb  {iber
Internet beinhalten.
Diese neuen Sys-
temkonzepte fasst
KNAPP unter dem
Begriff Batch &
Pick zusammen.

WMS

Mit KiSoft WMS,
dem  Warehouse
Management  Sys- S5
tem von KNAPP, |
steuern Sie Thre |
Lagerprozesse pro-
aktiv. Das WMS
integriert alle Pro-

zesse und Technologien und Sie
profitieren dadurch von liicken-
loser Transparenz und der Verfol-
gung aller Warenstréme iiber alle
Geschiftsprozesse. Chargen- oder
Seriennummernverfolgung  sind
ebenso  Standardfunktionalitéiten

wie Mandantenfihigkeit (verschie-
dene Wareneigner) oder Mehrlager-
Unterstiitzung und allesamt in {iber
100 Standorten weltweit erfolgreich

im Einsatz. Das System iiberzeugt
durch hohe Skalierbarkeit, wodurch
ein einheitliches System sowohl fiir
IT-automatisierte (RF und Voice)
als auch vollautomatisierte Losun-
gen zum Einsatz kommt. KiSoft
WMS kann einfach um verschiede-
ne Module erginzt werden. 571
Mehr wihrend der Logimat -

Halle 5 Stand 421 oder unter:
www.knapp.com

Goldenes Verdienstzeichen fur Dr. Ferdinand Fuhrmann

Rund um seinen 60. Geburtstag wurde Smurfit Kappa
Nettingsdorfer Generaldirektor Dr. Ferdinand Fuhrmann
mit dem Goldenen Verdienstzeichen des Landes Obe-
résterreich fiir seine Verdienste im Bereich der Papierin-
dustrie, speziell fiir den Standort Oberésterreich und die
Vertretung der Anliegen auf nationaler Ebene, geehrt.
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ie Auszeichnung erfolgte durch

Landeshauptmann Dr. Josef
Piithringer im neuen Festsaal des
Linzer Schlossmuseums. Der pro-
movierte Chemiker Fuhrmann ist
nach Forschungsaufenthalten in
den USA und dem Einstieg in die
Papierindustrie bei der Lenzing
AG seit 1986 am Standort Net-
tingsdorf titig.
Bereits 1998 war Fuhrmann im
Vorstand des Unternehmens, wel-
chem er seit 2003 als Generaldi-
rektor vorsteht. Seit Janner 2006
leitet Dr. Fuhrmann auch als CEO
Central Europe weitere Standorte
der Smurfit Kappa Gruppe.

EINHEITLICHE LINIE

Seit Februar 2008 hat Smurfit
Kappa Nettingsdorfer Generaldi-
rektor Dr. Ferdinand Fuhrmann
die operative Leitung von vier Pa-
pierfabriken innerhalb der Smur-
fit Kappa Group {ibernommen.

Neben dem heimischen Standort
Nettingsdorf und dem slowaki-
schen Werk in Sturovo, welches er
seit 2006 fiihrt, ist Dr. Fuhrmann
in seiner Funktion als CEO Virgin
Fibres Cluster auch fiir die Pro-
duktionen in Facture/Frankreich
und in Pitea/Schweden verant-
wortlich.

Seine Aufgabe fiir alle vier Stand-
orte besteht darin, eine gemeinsa-
me und einheitliche Linie in den
Bereichen Strategie, Produkt- und
Prozessentwicklung, Qualitit,
Kostensenkung, Investitionsaus-
gaben und Organisation zu reali-
sieren. Die Jahresproduktion der
vier Smurfit Kappa Werke belief
sich 2008 auf rund 1,8 Millionen
Tonnen bei einer Mitarbeiteran-
zahl von 1.800 Kollegen. Der
Gesamt-Umsatz der vier Papierer-
zeuger belief sich auf rund EUR
900 Millionen. 52
Mehr unter: www.smurfitkappa.at



Mondi errichtet Werk in'Polen #*==

Das neue Werk erméglicht uns, unsere Kunden mit der
bestméglichen Druckqualitét und einem Top-Service zu
unterstiitzen und die wachsende Nachfrage an regalfer-
tigen Verpackungen und Branding (Markenfihrung) zu

bedienen”, stellt Thomas Ott, CEO Mondi Corrugated
Packaging fest.

ie zusétzliche Kapazi-
Dtéit gewihrleistet kiirzere
Lieferzeiten und hohere
lexibilitdt fiir unsere Kunden”,
erginzt er und stellt abschlieend
fest “durch die innerbetriebliche
Verfiigbarkeit von hochqualitati-
ven Papier dank der neuen PM7,
koénnen wir unseren Kunden kos-
teneffizient das gesamte Portfo-
lio an Wellpappe Verpackungen
anbieten und zwar alles aus einer
Hand.*

300 MILLIONEN

Insgesamt wurden EUR 45 Mil-
lion in die Wellpappe-Fabrik in-
vestiert, die Teil eines groferen
Investmentprojektes von EUR
350 Millionen der Mondi Swiecie
in Polen darstellt. Dieses Bau-
projekt ist der letzte Meilenstein
des Projektziels: einen Produkti-
onsstandort zu errichten, der die
gesamte  Wertschopfungskette
abdeckt. Der Standort beherbergt
ein Werk fiir rezykliertes Papier,

eine neue, schnelle, 6konomische
und okologische Papiermaschine
fiir rezykliertes, leichtgewichtiges
Wellpapperohpapier (Eco7), ei-
ne Lagerhalle fiir Papier und die
neue Wellpappe-Fabrik.

UMWELTFREUNDLICH

Der Zusammenschluss der neuen
Papiermaschine und der Wellpap-
pe-Produktion liefert beispiellose
Qualitdt bei geringem Rohstoff-
einsatz und leistet auf diese Weise
einen wesentlichen Beitrag zum
Trend zu leichteren und umwelt-
freundlichen Verpackungen. Die
Produkte verfligen {iber einen un-
vergleichlichen ¢kologischen Nut-
zen, da alleine die Papierproduk-
tion 30% weniger Strom und 40%
weniger Wasser benotigt. Gemein-
sam mit der effizienten innerbe-
trieblichen Wellpappe-Produktion
und reduzierten Transportemissio-
nen, stellt die integrierte Produkti-
onsstitte insgesamt eine geringere
Umweltbeeinflussung dar.
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TOPMODERNE

TECHNOLOGIE

Das Werk verfligt
iiber ultra-moderne
Technologie, bei-
spielsweise eine 2.8
m BHS Wellpappe-
anlage, eine 6-Far-
ben Gopfert Evolu-
tion Offline Druck-
maschine, eine 5.5 m
BGM Jumbo-Inline-
Maschine und eine
2.1 m Bobst Flach-
bett Stanzmaschine.

Hochste  Hygiene-
standards  garantie-
ren eine stabile und
qualitativ hochwer-

tige  Wellpappe-Ver-
packung. Das Pro-
duktportfolio umfasst
hochkaritigen Druck
(post print), GroBfor-
mat- und Schwergut-
Verpackungen sowie
regalfertige  Verpa-
ckungsldsungen. 53

Mehr unter:
www.mondigroup.com

[ng. Alfred Paml

Technisehaz Bitre fiir Mazchinenbau und Eektreatechnik

Retrighsstralie 2. A3071 Baheinkirehen

Teleton: F43 (0127 437 T3 A8=0,

s =43 (LH27 43 /23 (M - 5oder - 22

Homepage: waw.paralal

c=mmmi | odlive’y paralat




MAGAZIN

NOM setzt auf SAP ERP von unit-IT

Die NOM AG hat fléichendeckend auf die SAP Bran-
chenlésung ,[sJMILK” von unit-IT umgestellt. unit-IT schuf
eine der modernsten ERP-Gesamtlésungen in der Bran-
che. unit-IT - eine Tochter der Siemens AG Osterreich
und 6sterreichweit fihrendes SAP-Systemhaus - hat In
einem sehr umfangreichen ERP-Projekt bei der NOM
AG - zweitgréfite &sterreichische Molkerei mit Stand-
orten in Niederésterreich, Steiermark und in Grof3bri-
tannien - die vormals heterogene und wenig integrierte
IT-Systemlandschaft erfolgreich durch die vollstéindig
integrierte SAP Branchenlésung ,[sJMILK" abgel6st.

16sung [s]MILK ist ein voll-

wertiges umfassendes Bran-
chenpaket speziell fiir die Milchin-
dustrie, das alle Bereiche der Mich-
Prozess-Fertigung  abdeckt. Es
kann einfach an die individuellen
Kundenbediirfnisse angepasst und
auch spiter nach Kundenwunsch
punktuell ausgebaut werden.

Die NOM AG hat den Anspruch,
Milchprodukte in hochster Produkt-
qualitdt fiir Europa bereitzustellen.
Das Unternehmen spiirt laufend
Konsumententrends auf und ist
Europas erste Molkerei, die im
Frithjahr 2009 seine gesamte weile
Palette auf gentechnikfreie Produk-
tion umgestellt hat.

Eine Liefergenossenschaft befor-
dert mit 35 modernen Tanksammel-
wagen jahrlich rund 300 Millionen
Kilogramm Rohmilch von rund
4.500 Milchbauern (MGN Milch-
betriebe) zu den NOM Verarbei-
tungsbetrieben nach Baden, Zwettl
und Habersdorf. Alleine in Baden
werden knapp eine Milliarde Ein-
heiten an Milchprodukten pro Jahr
erzeugt.

Die SAP All-In-One Branchen-

ZIELSETZUNG

Zielsetzung der IT-Reorganisation
bei NOM war neben der generel-
len Verbesserung der Zuverldssig-
keit gegeniiber Geschéftspartnern
und der Optimierung der Dienst-
leistungsqualitét, ein umfassendes
Reporting tiber die Kunden-Servi-
sierung und Update des gesamten
Reklamationsprozesses, sowie Dar-
stellung der Produktion und umfas-
sendes Controlling und Reporting
sowie Umsetzung der Produktions-
anforderungen. In einem Vorpro-
jekt wurden zuerst die Roh-, und
Hilfs- und Betriebsstoffe in SAP
abgebildet, danach der Prozess bis
zur Warenauslieferung durchgéngig

585 12010

umgesetzt und nach einer umfang-
reicher Testphase im Frithjahr 2009
ist NOM mit dem neuen ERP-Ge-
samtprojekt in den Livebetrieb ge-
gangen.

HOHERE FLEXIBILITAT
DI Anton Leitner, CIO NOM AG,
fasst die Ausgangslage zusammen:
,»Wir hatten, historisch gewachsen,
urspriinglich neben einer nicht
zufriedenstellenden ERP-Kernan-
wendung insgesamt dutzende An-
wendungen als Insellgsungen fiir
jeden Bereich im Einsatz. Um den
in jiingster Zeit steigenden Anfor-
derungen der Milchwirtschaft, wie
z.B. hohere Flexibilitit auf interna-
tionalen Mirkten gerecht zu wer-
den, brauchten wir eine einzige in-
tegrierte Plattform, tiber die wir alle
Prozesse steuern und abwickeln
konnen.

Von der Anlieferung der Rohstoffe
tiber die Produktion und Qualitits-
sicherung, welche insbesondere im

i

Karl-Heinz Téubel, GF - unit-IT

Lebensmittelbereich enorm wichtig
ist, bis hin zum Vertrieb, zur Distri-
bution und zur Intralogistik (Ware-
house Management) sollten alle
Bereich auf dieser einen Plattform
abgebildet werden.

PARTNER

,,In unit-IT haben wir einen IT-Part-
ner gefunden, der nicht nur von den
Anforderungen an einen modernen
Fertigungsbetrieb im sehr spezifi-
schen Michgeschift viel versteht,
sondern der mit einer fertigen SAP-
Branchenlgsung, den Einfithrungs-
aufwand gering halten und trotz-
dem auf unsere spezifischen Anfor-
derungen eingehen konnte,” fasste
Leitner die Entscheidung fiir unit-IT
zusammen. Qualitét ist das Schliis-
selwort bei NOM in der gesamten
Produktionskette. Regelméafig wird
die Rohmilch auf Inhaltsstoffe wie
Fett- und Eiweigehalt sowie auf
Keim- und Zellzahlen kontrolliert.
Eine besondere Anforderung der

b L i
| fasten

L =1

DI Anton Leitner, CIO NOM AG

Milchwirtschaft ist die Abwicklung
der Wirkstoffe, da Milchbestand-
teile wie Eiweill und Fett finanziell
bewertet werden und daher auch
iiber alle Produktionsstufen berich-
tet werden miissen. Diese Anforde-
rungen sind sehr branchentypisch
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und in diesem Detaillierungsgrad
in der [s]MILK Losung von unit-IT
exakt darstellbar. Damit konnten
diese komplexen Anforderungen
aus dem Controlling ebenfalls in
SAP abgebildet werden und die
bisher von NOM eingesetzte Insel-
16sung konnte vollstindig abgeldst
werden. Durch diese tibergreifen-
de Abwicklung ist die Steuerung

nun duferst transparent. Eines der
Kernstiicke des neuen Systems ist
die branchengerechte Umsetzung
der individuellen Controlling-An-
forderungen von NOM.

PLANGESTEUERTE DISPONIERUNG

Auch fiir den Vertrieb wurden
besondere  Losungsanforderun-
gen umgesetzt. So kann NOM fiir
GroBkunden die plangesteuerte
Disponierung des Lagers direkt
aus dem ERP System (Vendor
Managed Inventory) durchfiihren,
ohne hier auf andere Losungen
zurtickgreifen zu miissen. Um den
Anforderungen der vielen Kunden
gerecht zu werden, ohne die in-
ternen Aufwinde im Bestellbiiro
oder im Vertrieb zu erhéhen, sind
bestechende  Detailfunktionali-
titen umgesetzt worden, die der
Verkaufsunterstiitzung dienen.

So werden z.B. Bestellvorschla-
ge auf Basis der letzten Lieferun-
gen, Preislisten fiir Endkunden,
Wunschlieferdaten-Ermittlung
und dhnliches mehr bereitgestellt.
Zur weiteren Verbesserung der

Zuverldssigkeit  gegeniiber Ge-
schéftspartnern und zur Optimie-
rung der Dienstleistungsqualitit
insgesamt ermittelt ein Liefer-
grad-Reporting, wie gut die NOM
samtliche Kunden servisiert. Dazu
wird auch der gesamte Reklamati-
onsprozess direkt im SAP-System
abgewickelt — so stehen auch die-
se Daten unternechmensweit allen
dafiir berechtigten Usern zu Ver-
fiigung.

Leitner ergdnzt: ,,.Die Umsetzung
unserer Produktionsanforderungen
wird ebenfalls vollstindig auf SAP
realisiert — ein fiir die Branche in
der Vergangenheit eher seltenes
Unterfangen. Mittels einer speziell
auf NOM abgestimmten grafischen
Plantafel haben wir unsere Produk-
tion fest im Griff.* Alle Daten aus
weiterhin erforderlichen Vorsyste-
men werden iiber Standardschnitt-
stellen tibernommen.

INTERAKTIONSPLATTFORM

Ein besonderes Feature haben sich
die beiden Projektleiter, DI Anton
Leitner von NOM und Mag. (FH)
Gerhard Pronegg von unit-IT tiber-
legt, um die rund 100 Projektmit-
arbeiter, die an den verschiedenen
Standorten an der Losung mitgear-
beitet haben, im Projekt vollstindig
in den Implementierungsprozess zu
integrieren: Es wurde in die SAP
Losung eine Interaktionsplattform
integriert, die sowohl die direkte
Erfassung der Testergebnisse als
auch der Anderungswiinsche direkt
im ERP-System zulésst und einfach
per eMail dann dem richtigen An-
sprechpartner zugewiesen werden
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kann. So war einerseits eine lau-
fende Losungsverbesserung iiber
die Projektlaufzeit sowie konstante
Verbesserungsschritte nach der Pro-
duktivsetzung gewihrleistet.

Leitner zeigt noch einen weiteren
Vorteil fiir die NOM-User auf: ,Es
sind keine weiteren IT-Systeme
erforderlich und die SAP-Schu-
lungsaufwinde gestalteten sich
insgesamt relativ gering, da sie im
Rahmen der allgemeinen System-
schulungen durchgefiihrt wurden.
So konnten rasche Verbesserungen
erreicht werden und das Monito-
ring tiber alle Anderungswiinsche
war entsprechend einfach.*

INTERNATIONALE AUSRICHTUNG

Der internationalen Ausrichtung
von NOM wurde im Projekt selbst-
verstdndlich voll Rechnung getra-
gen, die Losung unterstiitzt Uni-
code, auch die Implementierung
wurde zweisprachig in Deutsch
und Englisch durchgefiihrt, damit
die kiirzlich von der NOM in GroB-
britannien erdffnete Molkerei von
Anfang an ein integriertes System
zu Verfligung hat. Weitere geplan-
te Standorte koénnen ebenfalls un-
mittelbar in der Losung abgebildet
werden.

Karl-Heinz T#ubel, Geschiftsfiih-
rer von unit-IT: ,,Die SAP [s]MILK
Gesamtlosung  wurde bei NOM
durch umfangreiche Funktionalité-
ten fiir die Unternehmenssteuerung
und die Planung abgerundet. Damit
verfiigt die NOM heute zweifellos
tiber eines der modernsten ERP-Ge-
samtlosungen in der Branche. 54
Mehr unter: www.unit-it.at
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Positive Bewegung am russischen Markt

Es komme wieder Bewegung in den russischen Markt,
so der durchgdngige Tenor zur INTERPLASTICA 2010,
Internationale Fachausstellung Kunststoff & Kautschuk,
der fihrenden Fachmesse der Region. Die 13. INTER-
PLASTICA fand vom 26. bis 29. Januar 2010 auf dem
Moskauer Messegeldnde Krasnya Presnya erneut zeit-
gleich zur Verpackungs-Fachmesse UPAKOVKA/UPAK

ITALIA statt.

ie insgesamt rund 800 Aus-
Dsteller belegten zusammen

etwa 15.000 Quadratmeter
reine Ausstellungsfliche. Die op-
timistische Stimmung war nicht
zuletzt Ergebnis einer guten Besu-
cherresonanz von 21.000. Dabei
lag die Qualitit der Gesprache iiber
den Erwartungen der ausstellenden
Unternehmen, die sich vor allem
von den konkreten Anfragen und
Investitionsabsichten der Besucher
angetan zeigten. Zwar sei dies noch
keine Garantie fiir eine Riickkehr
zur alten Marktdynamik, aber den-
noch ein optimistisch stimmendes
Zeichen.

TALSOHLE DURCHSCHRITTEN

Die vorangegangenen Monate wa-
ren als Folge der internationalen
Finanz- und Wirtschaftskrise durch
ein schwieriges
konjunkturelles
Klima mit deut-
lichem Auftrags-
riickgang geprégt
gewesen. ,,Die
konjunkturelle
Talsohle scheint
nun durchschrit-
ten und es geht
offensichtlich
langsam wieder
aufwirts fiir den
russischen Markt.
Davon  profitie-
ren insbesondere
die  Unterneh-
men, die auch
die  schwierige
Phase fiir mittel-
und langfristige
Geschédftsan-
bahnung bezie-
hungsweise Kun-
denpflege genutzt
haben. Die IN-
TERPLASTICA
bietet dafiir die
ideale Plattform®,
so Erhard Wien-
kamp, als Mit-
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glied der Geschiftsleitung Messe
Diisseldorf zustéindig fiir die Aus-
landsmessen.

INTERNATIONALITAT

Die INTERPLASTICA wird von
der Messe Diisseldorf und ihrer
Tochtergesellschaft OO0 Messe
Diisseldorf Moskau veranstaltet.
Maschinenbauer, Rohstofferzeuger,
Produzenten von Erzeugnissen aus
Kunststoff und Kautschuk, Logis-
tikunternehmen sowie Dienstleister
présentierten ihr Angebot.
Gleichzeitig beleuchtet die gleich-
zeitig stattfindende UPAKOVKA/
UPAK ITALIA die Trends im Ver-
packungsmarkt. Offiziell geforder-
te Landerbeteiligungen waren aus
Deutschland, Italien, China, Oster-
reich (29 Firmen plus Einzelaus-
steller) Taiwan, Frankreich sowie

Portugal vertreten. Insgesamt nah-
men Anbieter aus 28 Léndern an
der INTERPLASTICA teil, die den
Besuchern einen umfangreichen
Angebotsquerschnitt présentierten.

EXPORTRANKING

Russland bzw. Osteuropa ist mit
Platz drei im Exportranking nach
wie vor einer der bedeutendsten
Mirkte fiir die deutschen Anbieter
von Kunststoff- und Gummimaschi-
nen. In den ersten drei Quartalen
2009 wurde laut Zahlen des VD-
MA Equipment im Gegenwert von
96,7 Mio. Euro Russland exportiert.
Dies entsprach einem Einbruch

von beinahe flinfzig Prozent im
Vergleich zum Vorjahreszeitraum.
Vor der weltweiten Krise war der
Absatz in die Region durch jahre-
langes stetiges Wachstum gekenn-
zeichnet. Bernd Notel vom VDMA
Fachverband Kunststoff und Gum-
mimaschinen bestitigt jedoch die
Zeichen fiir eine Trendwende: ,,Die
positive Grundstimmung zur IN-
TERPLASTICA - iibrigens auch
bei vielen Erstausstellern — ist nicht
nur im psychologisch wichtigen
Jahr der weltweit grofiten Messe
der Branche, der K, von grofier
Bedeutung. Sie zeigt auch, dass
die russischen Abnehmerbranchen
weiter sehr an Investitionen in mo-
derne Technik interessiert sind, um
im Wettbewerb den Anschluss zu
halten. Eine Schliisselfrage bleibt
allerdings die Finanzierung der In-
vestitionsvorhaben.*

2011

Die néchste INTERPLASTICA fin-
det vom 25. bis 28. Januar 2011 er-
neut parallel zur UPAKOVKA/UPAK
ITALIA in Moskau statt. 55
Ndihere Informationen unter
www.interplastica.de oder
www.upakovka-upakitalia.com
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Goldene Nadel mit Diamant

F Walter Gesel,

Auslandsrepra-

sentant der Mes-

se Dusseldorf

in Wien, wurde

erster Trager der
Goldenen Nadel wilf
mit Diamant. Er
erhielt die Aus-
zeichnung, die
erstmals verge-
ben wird, aus der Hand des Aufsichts-
ratsvorsitzenden der Messe Dusseldor,
Oberburgermeister Dirk Eloers, im Rahmen
eines Empfangs im Rathaus der Stadt
Dusseldorf. Mit der Enrennadel wurde ein
Messermann geehrt, der seit Uoer 35
Jahren mit Uberdurchschnittlichem
Engagement und groBRem Erfolg
die Messe Dusseldorf in

MESSE vom

nologien sowije

sind ein Spiegel
ologietrends in
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fiir Blasformen 1n der Contiform mar-
kant reduziert und damit die Verfiig-

barkeit der Streckblasmaschine weiter Betriebe und Unternehmen wol-
verbessert. Das im Blasrad integrierte len Sicherheit und Sauberkeit fir

halbautomatische System verkiirzt den einen gepflegten Eingangshereich.
Gerade im Winter sind nasse und

sIurIk versch[?uizte Sc(:ihuhe ditle
oo b Regel. Die FuBmatten des Textil-
Mehr unter: wwy. krones.com dienstleisters MEWA sorgen durch

Wechsel von circa 3,5 Minuten auf un-
ter eine Minute pro Blasstation,

speziell entwickelte Fasern dafir, B

ass der Schmutz und die Ndsse
avfgesogen werden und dass die

i Matten dabei frotzdem qut ausse-
Eflel ente hen. Die MEWA FoBmatien biefen

Abh | - d hochste Strapazierfahigkeit durch
O U n eine spezielle Faserkombination.

Mehr unter: www.mewa.at

Lieferlogistik

Mit dem mobilen Warenwirtschafts- und Informations-
system Mowis® und kompakten Multifunktionsterminals
for Stapler lassen sich die Prozesse im Abholbereich der
Lager- und Lieferlogistik wirkungsvoll optimieren. Die
Movis Mobile Vision GmbH aus Offenbach prasentiert
auf Fachmessen eine innovative Lésung fir die Lagerlo-
istik: movisSTAPLER nennt Geschaftsfihrer Reiner Hein-

. I rich die Kombination

aus dem bewahrten
mobilen Warenwirt-
~ schafts- und Informa-
- tionssystem Mowis®
und kompakten
MDE-Geraten mit
Druckfunktion, wie
beispielsweise dem
robusten [T-3100

& von Casio.

L Mehr unter:
www.movis-gmbh.de

e Farbenpracht

Das Palettendisplay fir ,Cuba”
eine dénische efrdnkespeziafifdf
verschiedener Spirituosen, ist ein
farbenfrohes Prasentationselement,
das am P.O.S. die ganze Lebens-
freude des karibischen Raums ent-
stehen lasst. Mit der bei Panther
Display bedruckten und von der
Altonaer Wellpappenfabrik distri-
buierten Zweitplatzierung beweist
die Panther-Gruppe einmal mehr,
wie die Warenprasentation alle
Sinne ansprechen kann.

Mebhr unter:
www.panther-display.com
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Stora Enso lanciert neven Ensocoat-Karton

Stora Enso fihrt Ensocoat mit einer neuen Rezeptur ein,
die eine verbesserte WeiBe, Helligkeit, Gléitte sowie eine
einzigartige Bedruckbarkeit auf der Vorder- wie auf der
Riickseite bietet. Dariiber hinaus tritt der neue Ensocoat

schine mehrere Produktionstests
gefahren. Dariiber hinaus wurden

in enger Zusammenarbeit mit Ab-

nehmern von grafischem Karton

Die Ergebnisse und Kommentare
waren uneingeschrénkt positiv. Um
den speziellen Anforderungen gra-
fischer Anwendungen und anderer

; Drucktests durchgefiihrt, wobei  bedeutender Marktsegmente Rech-

2§ an die Stelle von Ensogloss. das Verhalten des Materials bei  nung zu tragen, hat Stora Enso ein
Netz von Ser-

- vice  Center

ensocoat STORAENLD = aufgebaut, die
auch wiéhrend

Home ribute to Barfection  Introducing Ensocdat Technicsl data Contsct us der Ubergangs-

Ersocat iy 8 pramiom graphical, pod
rackaging tossret fromm - SO S
T nesdarly binipeowad: Brsnmal
gupnrforme cthers with [ dazzing
Beightness, wrltensss ond
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High-snd peCicagiog eod dennnding
granhicol sppllastans, that” s whers
Ermocmat irdy stanis ol For
e that regulre & fully ooaded
Timesh @ boTh Eoos, - pours beet cholps

& Eaumoensl 25

<

ENsOCcoal

phase flir die
Verflgbarkeit
von Karton
und flexiblen
Service sorgen.
Die an zentra-
len  Standor-
ten gelegenen
Service Center
verfiigen tiber
eine effiziente
Logistik  und
leistungsfihige
Bogenschnei-
deanlagen.
Ensocoat  hat
auch ein neues
Logo erhalten,
und die Markt-
einfiithrung
wird durch eine
umfangreiche
Marketing-
kampagne mit
Fotos der welt-
bekannten Fo-

ir freuen uns, nach umfang-
reicher Entwicklungsarbeit
an der Kartonmaschine 2

im finnischen Werk Imatra unseren
neuen Ensocoat vorstellen zu kon-
nen®, erklért Jonas Pettersson, der
unléngst zum Sales Director, Stora
Enso Graphical Board, Europe er-
nannt wurde. ,,Der Ubergang von
Ensogloss zu Ensocoat 2S starkt
unsere Marke und unterstreicht die
filhrende Position dieser Karton-
qualitit am Markt. Das Material ist,
getreu unserem Slogan, eine Huldi-
gung an die Perfektion.”

BEIDSEITIG OPTIMALE
DRUCKERGEBNISSE

,,Die  Produktion von Ensocoat
ist voll angelaufen, und unsere
GroBhandelspartner haben bereits
begonnen, ihre Lagerbestidnde
aufzufiillen®, berichtet Tom Car-

ne, Product Manager. ,,Die ersten
Reaktionen auf dem Grafikmarkt
waren voller Begeisterung, und
das optische Erscheinungsbild des
Kartons fand allgemeines Lob. Die
optischen Eigenschaften wie Weilfe,
Helligkeit und bléuliche Ténung
konnten verbessert werden. Der
neue Ensocoat bietet die beste
Riickseitengldtte und Weille im
Wettbewerbsvergleich. Ensocoat 2S
ist ein beidseitig gestrichener Kar-
ton flir Druckerzeugnisse, die auf
beiden Seiten ein vollgestrichenes
Finish erfordern®, so Carne.

POSITIVE REAKTIONEN

Ensocoat and Ensocoat 2S sind
konzipiert fir ~Buchumschlige,
Broschiiren, Verzeichnisse, Kata-
loge, Karten, Anhinger, Etiketten,
Tickets und Poster. Im vergangenen
Jahr wurden auf der Kartonma-

verschiedenen Druckverfahren und

Endanwendungen erprobt wurde.

—_— tografin Andrea
e Klarin  unter-
stiitzt. 56

Schauen Sie doch mal rein bei
www.storaenso.com/ensocoat!
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In acht Tagen entwickelt

Um héchste Produktqualitét zu bieten, muss man auch in
der Lage sein, fir komplexe Aufgaben einfache L6sun-
gen anzustreben. Einen solchen Ansatz hat die Geppert-
Band GmbH in Zusammenarbeit mit der S+S Separa-
tion and Sorting Technology GmbH erfolgreich verfolgt.
So wurde fiir einen geschlossenen Tunnel-Metalldetektor
nach einer besseren Integration des Férderbandes
gesucht. Insbesondere, da das Gesamtsystem in sensib-
len Produktionsbereichen der Pharma- und Food-Bran-
che zum Dauereinsatz kommt.

digitaler  Auswertelektronik

und  geschlossener, rechte-
ckiger Durchlassoffnung wird zur
Untersuchung von aufgeschiittetem
Material oder von Stiickgiitern auf
einem Forderband eingesetzt. Der
Detektor in Edelstahl-Ausfiihrung
detektiert alle - auch im Produkt
enthaltenen - magnetischen und
nichtmagnetischen ~ Metallverun-
reinigungen (Stahl, Edelstahl, Alu-
minium u.a.). Die geschlossene
Bauweise hat den Vorteil, dass im
gesamten Tunnelbereich eine sehr
hohe Metallsensibilitédt gewahrleis-
tet ist. Er kommt daher hauptsich-
lich bei hochprizisen Detektions-
aufgaben zum Einsatz. Wird ein
Metall innerhalb eines Produktes
erkannt, wird ein Signal an die Pro-
zess-Steuerung {ibergeben oder eine
Separiervorrichtung angesteuert.

Der Tunnel-Metalldetektor mit

NEUE GURTFUHRUNG

In der Vergangenheit wurde der
Gurt des Forderbandes im Riick-
lauf unterhalb des Metalldetektors
gefiihrt. Durch die vielen Umlenk-
rollen war ein optimaler Gurtlauf

tiber einen ldngeren Zeitraum mehr
schlecht als recht gewahrleistet. Ei-
ne neue, anspruchsvolle Gurtfiih-
rung sollte hier Abhilfe schaffen
und ein Hochstmal an
Laufruhe garantieren.

EINFACHE LOSUNGEN

Geppert-Band aus dem
Rheinland - unter ande-
rem als Produzent von
Spezial-Forderbandern
aus  Standardkompo-
nenten fiir die Pharma-
und  Food-Industrie
bekannt - konnte eine
preiswerte sowie {iber-
zeugende Alternative
bieten. Innerhalb von
nur acht Tagen entwi-
ckelte das Unterneh-
men aus seinem Sor-
timent das passende
Edelstahl-Forderband
mit metallfreier Zone
innerhalb des Detek-
tors. Aufgrund der opti-
malen Laufruhe finden
sowohl Vor- als auch
Rucklauf des speziel-

len, metallfreien Gurtes durch den
Metalldetektor hindurch statt. Zur
Uberbriickung innerhalb des De-
tektors verbaute das Unternechmen
gefriste Teile aus dem technischen
Kunststoff POM - mit sehr guten
Eigenschaften beziiglich Festigkeit,
Harte, Steifigkeit und dartiber hin-
aus Lebensmitteltauglichkeit.

Eine optimale Detektion im ge-
samten Tunnelbereich ist so ge-
wihrleistet. Die gesamte Anlage ist
zudem durch die einfachere Kon-
struktion, u. a. mit weniger Umlenk-
rollen, wesentlich verschleif3armer.
Laut dem Fordersysteme-Hersteller
konnen die meisten Transportpro-

Durch iiber 200 Spulengréfien im Standardprogramm kann S+S Tunnel-
Metalldetektoren liefern, die optimal an kundenspezifische Anforderungen
angepasst sind. Geppert-Band stellt fir jeden Anwendungsfall Férderbénder
in optimaler Gréfe zur Verfiigung. Und das in wenigen Tagen.

bleme erfahrungsgemill einfach
gelost werden. So werden keine
speziellen Systeme, sondern nur
Standard-Forderbander mit einigen
Sonderkomponenten  angeboten.
Fir Kunden entstehen damit kei-
nerlei Entwicklungskosten.

Durch iiber 200 Spulengréfien im
Standardprogramm kann S+S Tun-
nel-Metalldetektoren liefern, die
optimal an kundenspezifische An-
forderungen angepasst sind.

Geppert-Band stellt fiir jeden An-
wendungsfall Forderbander in op-
timaler Grofe zur Verfiigung. Und
das in wenigen Tagen. 57
Mehr unter: www.geppert-band.de




Verpackung
die halt.

Qualitat und Effizienz auf die Sie vertrauen konnen.

Entwicklung | Optimierung | Druck | Logistik
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D RUCKTETRE!/I

BOSMUTLER

Print Competence Center Wien:

Obere AugartenstraBBe 32, A-1020 Wien
Kontakt: Franz Bosmiiller

T:01/2147007 -0, F: 01/214 70 08 - 33

Druckwerk Stockerau:

Josef Sandhofer StraBe 3, A-2000 Stockerau
T:02266/681 80 - 0, F: 02266/681 80 - 33

www.boesmueller.at

Print Kompetenz die liberzeugt.
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Auch hever fand wieder der schon zur
Tradition gewordene Weihnachtspunsch
von KOMPACK statt. KOMPACK
bedankt sich fir das zahlreiche E
Erscheien und freut sich auf ein -
Wiedersehen im nachsten Jahr. -
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HIER TREFFEN SIGH.D

Seit seiner Griindung im Jahr 1993 hat sich das ARA System als kompetenter Partner der dsterreichischen Wirtschaft
bei der Erfullung der Verpackungsverordnung etabliert. Es sammelt und verwertet jahrlich rund 750.000 Tonnen
Verpackungsabfalle, garantiert die Entsorgungssicherheit und stellt die Entpflichtung seiner Kunden sicher.
15.000 Unternehmen schatzen dieses Service. Kein Wunder, dass diese einzigartige dsterreichische Erfindung ein

Vorbild flr ganz Europa ist.
ARAUT

WWW.aI"a.at Alimiall Mecycling Ausiciy AG





